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1.2 Répertoire des groupes
Le répertoire des groupes sert de guide a travers le présent manuel.
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EIOU c...eeeveeieeceeec ettt e s e s e s e ae e ae e e ae e e ae e eae e eaesseaessnanasnnnnnns 14
SYMDOIES ... e n e 16
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1.3 Editeur

En cas de questions concernant l'utilisation et le fonctionnement de la LEIBINGER
JET3up, ainsi que pour la réalisation d’opérations de maintenance, contactez I'un des
revendeurs indiqués.

Revendeurs

Paul Leibinger GmbH & Co. KG

Marking&Coding Systems
DaimlerstralBe 14
D-78532 Tuttlingen
Allemagne

Tél. +49 (0) 74 61/92 86-0
Fax +49 (0) 74 61/92 86-1 99
E-mail : vertrieb@leibingergroup.com

Hotline Tél. +49 (0) 74 61/92 86-8 63
Hotline Fax +49 (0) 74 61/92 86-8 69
Hotline E-mail : service@leibingergroup.com

Succursale Amérique

Paul Leibinger
Numbering Machine LTD
2702-B Buell Drive
East Troy, WI 53120 Etats-Unis

Tél. +01 262.642-4030
Fax +01 262.642.4033
E-mail : info@leibingerusa.com
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Nous nous réservons tous les droits, en particulier les droits de traduction, de diffusion et
de reproduction. Aucune partie de ce manuel ne peut étre reproduite sous quelque forme
que ce soit (copie, photocopie, microfilm ou autre procédé), traitée et enregistrée par
l'utilisation de systémes de traitement électronique des données, ni mise a la disposition
de tiers sans autorisation écrite de I'éditeur.

Dans le cadre du perfectionnement innovant de nos appareils, nous nous réservons le
droit de modifier a tout moment le contenu de la livraison sur le plan technique, matériel
et logiciel, mais aussi concernant le matériel correspondant (et les extraits de manuel).

Les textes, illustrations et dessins techniques ont été compilés avec le plus grand soin.
Néanmoins, il peut subsister des erreurs. Aucune garantie n’est donc assurée
concernant I'exactitude du contenu de ce manuel et aucune réclamation ne peut étre
déposée a I'encontre de la société Paul Leibinger GmbH & Co. KG.

Nous acceptons volontiers le signalement d’éventuelles erreurs d'impression et les
propositions visant a poursuivre I'optimisation du manuel.

Le contenu de la livraison n’est pas déterminé par le manuel, mais par la confirmation
écrite de la commande.

© Copyright 2018 Paul Leibinger GmbH & Co.KG
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1.4 Symboles utilisés dans le présent manuel

Les symboles et pictogrammes suivants sont utilisés dans le présent manuel pour attirer
votre attention sur d’éventuels risques et dangers, ainsi que des informations utilisateur

importantes.
Risque général Risque électrique
(situation dangereuse)
Risque lié a des éléments sous //“\\ Risque lié a des matiéres
pression // \ | inflammables
\

Risque lié a des atmospheéres
explosives

Risque lié a des substances Risque d'irritation des voies
nocives ou irritantes respiratoires

Risque d’explosion

Risque lié a une décharge
électrostatique

Risque de blessures aux
mains

Interdiction de fumer

Respecter les instructions du Porter une protection des mains

présent manuel

Informations utilisateur
importantes

Porter une protection oculaire

Opérations d’entretien Conseils d'utilisation

Release R1.05 JET3up
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1.5 Avant-propos

Nous nous réjouissons que vous ayez opté pour un appareil LEIBINGER JET3up et
vous souhaitons la bienvenue dans le cercle de nos clients.

Vous possédez désormais un appareil LEIBINGER JET3up, qui a été congu et
fabriqué sur la base d’années d’expérience et de la technologie Leibinger la plus
récente. Il en résulte un niveau élevé de qualité et la fiabilité légendaire de
Leibinger.

Le présent manuel vous montre les principaux avantages du systéme a jet d’encre
Leibinger fabriqué par nos soins, comme par exemple, un fonctionnement
entiéerement automatique, une maintenance réduite, etc.

IMPORTANT

Le manuel doit étre lu attentivement avant la mise en service afin d’éviter
tout endommagement de I'appareil et/ou mise en danger des opérateurs
en raison d’'un raccordement électrique incorrect et/ou d'une utilisation
incorrecte.

INFORMATIONS

Veuillez porter une attention particuliére aux consignes de sécurité des
groupes Consignes de sécurité et Prévention des accidents lors de la
manipulation des consommables (encres et solvants).

Avant leur livraison, nos appareils sont soumis a un contréle qualité au sein de notre
usine. Toutefois, si I'appareil ou certains de ses composants sont endommagés ou
présentent des dysfonctionnements, veuillez nous en informer dans les plus brefs délais.

Seule I'utilisation d’encres et de solvants fournis par la société Paul Leibinger GmbH &
Co. KG garantit des caractéristiques de fonctionnement optimales. L’utilisation d’autres
encres et solvants annule la garantie.

RESPONSABILITE LIEE AUX PRODUITS

Aucune modification ne doit étre apportée au dispositif LEIBINGER JET3up
dans son ensemble. Nous déclinons toute responsabilité pour les dommages
ou les risques découlant de modifications non autorisées.

Risque d’explosion !

B |’appareil ne peut étre utilisé qu'en dehors de zones a risque
d’explosion !

B L’installation doit étre réalisée conformément aux instructions
d’installation du fabricant !

JET3up Release R1.05
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1.6 Informations relatives aux documents

Le manuel Release R1.05 fr date du 01.02.2018 s’applique a I'appareil LEIBINGER
JET3up portant le numéro de série indiqué ci-dessous.

Coller le
numeéro de série

1.7 Garantie

Vous trouverez les conditions de garantie applicables a la LEIBINGER JET3up dans la
confirmation de commande. La garantie suppose une utilisation de l'appareil ou
linstallation conforme au présent manuel et aux éventuels manuels et descriptions
supplémentaires élaborés par nos soins.

Nous signalons a cet égard expressément que seule I'utilisation d’encres et de solvants
fournis par la société Paul Leibinger GmbH & Co. KG garantit des caractéristiques de
fonctionnement optimales. L’utilisation d’autres encres et solvants annule la
garantie.

Release R1.05 JET3up
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2 Sécurité
2.1 Risques

L'imprimante industrielle haute performance LEIBINGER JET3up a été fabriquée selon
I'état actuel de la technique et les régles techniques reconnues en matiére de sécurité, et
est dotée de dispositifs de protection.

Cette imprimante jet d’encre fonctionne avec des liquides inflammables, tels que des
encres et des solvants.

Toute manipulation inappropriée ou non conforme présente des risques pour la santé de
I'opérateur ou de tiers, ainsi que des risques de dommages matériels.

Toutes les personnes chargées de la mise en service, de I'utilisation, de la maintenance
et de l'entretien de limprimante haute performance doivent, de ce fait, étre diment
formées et qualifiées a la manipulation d’encres et de solvants.

En outre, avant la premiére utilisation de I'imprimante, elles doivent avoir lu et s’engager
a respecter le présent manuel d’utilisation, ainsi que les fiches de données de sécurité
des encres et solvants utilisés.

Le fonctionnement et la sécurité de l'appareil ont été vérifiés avant la livraison. Une
manipulation inappropriée ou non conforme présente des risques pour

B |a santé de I'opérateur,
B l'imprimante haute performance JET3up et les autres biens matériels de I'exploitant,
B le fonctionnement efficace de I'imprimante haute performance.

Toutes les personnes chargées de la mise en service, de I'utilisation, de la maintenance
et de I'entretien de l'imprimante haute performance doivent

B étre diment qualifiées et
B respecter rigoureusement le présent manuel.

Il en va de VOTRE sécurité !
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2.2 Structure des consignes de sécurité

Les symboles correspondants, utilisés en lien avec le terme « Danger »
alertent d’'un risque imminent susceptible de porter atteinte a la vie et a la
santé des personnes.

Le non-respect de ces consignes entraine des conséquences graves pour
la santé des personnes, voire des blessures mortelles.

Les symboles correspondants, utilisés en lien avec le terme
« Avertissement » alertent d’'un risque potentiel susceptible de porter
atteinte a la vie et a la santé des personnes.

Le non-respect de ces consignes peut avoir des conséquences graves
pour la santé des personnes, voire entrainer des blessures mortelles.

A PRUDENCE

Les symboles correspondants, utilisés en lien avec le terme « Prudence »
alertent d’'une situation potentiellement dangereuse.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des blessures légéres ou
des dommages matériels.

ATTENTION

Les symboles correspondants, utilisés en lien avec le terme « Attention »
alertent d’'une situation potentiellement dangereuse.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des blessures minimes ou
des dommages matériels.

Ce symbole, utilisé en lien avec le terme « Attention », matérialise des
consignes importantes pour l'utilisation conforme de I'appareil.

Le non-respect de ces consignes peut entrainer des dysfonctionnements ou
des dommages sur [lappareil, ainsi que dautres conséquences
indésirables.

@ > > B P
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2.3 Utilisation conforme a l'usage prévu

L’imprimante industrielle haute performance JET3up sert exclusivement au marquage, a
I'étiquetage et au codage sans contact de surfaces selon le procédé du jet d’encre
continu.

L'imprimante haute performance peut étre utilisée sur des surfaces aussi bien lisses
gu’inégales, rugueuses et étagées sur les matériaux les plus divers (par ex. métal,
plastique, verre, papier, bois, moulages, caoutchouc, etc.).

IMPORTANT

L’utilisation conforme de cet appareil implique également le respect de
toutes les consignes figurant dans le présent manuel.

Ve o Y

Toute autre utilisation n’est pas conforme !

Pour des raisons de sécurité, les transformations et les modifications ne
sont autorisées qu’aprés concertation avec le fabricant. Les réparations de
'appareil doivent étre effectuées exclusivement avec des piéces de
rechange d’origine.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages découlant
d’une utilisation non conforme ou d’un détournement.

Risque d’explosion !

B [’appareil ne peut étre utilisé qu'en dehors de zones a risque
d’explosion !

B L’installation doit étre réalisée conformément aux instructions
d’installation du fabricant !

B |l convient de prendre des mesures de protection contre les
phénoménes électrostatiques !
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2.4 Autocollants de sécurité

lHlustration 1 Autocollants de sécurité

Explosion hazard at improperly exchange of battery

Explosionsgefah bei unsachgemafiem Austausch der
Balerie

Dispose of battery according to the manufaturer’s
instructions an local disposal requirements
Entsorgung gebraucher Batterien nach Anleitung

und entsprechend lokaler Richtlinien und Gesetze

Do not refill
until low level
is signaled
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2.5 Opérateurs

Seul du personnel formé doit intervenir. Le personnel doit disposer d’une formation
appropriée pour pouvoir utiliser I'imprimante haute performance dans les régles de l'art.
L’opérateur est responsable de la sécurité de toute tierce personne se trouvant dans la
zone de travail de I'imprimante.

L’exploitant doit mettre le présent manuel a la disposition de I'opérateur et s’assurer qu’il
I'a lu et compris.

Le personnel en formation est uniquement autorisé a travailler sur limprimante jet
d’encre sous la surveillance d’une personne expérimentée.

2.6 Risques électriques

TRAVAUX ELECTRIQUES/TENSION ELECTRIQUE

Les composants électriques et électroniques de limprimante haute
performance sont sous tension. L'appareil ne peut étre ouvert que par du
personnel formé ou par des techniciens de maintenance LEIBINGER.
Avant l'ouverture de I'appareil, celui-ci doit étre éteint et la fiche secteur
doit étre débranchée.

\/
=
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2.7 Equipements de protection individuelle

Cet appareil utilise des substances sous pression, nocives pouvant
provoquer des irritations. Afin d'empécher d’éventuels blessures et
dommages, portez systématiquement I'équipement de protection individuelle
suivant lors de la manipulation de ces substances :

B vétements de travail appropriés
B protection oculaire appropriée

W protection des mains appropriée

Vous trouverez des informations complémentaires dans les fiches de
données de sécurité correspondantes des consommables.

2.8 Dispositifs de protection et concept de sécurité

Pour arréter I'appareil en cas d’urgence, débrancher la fiche secteur. L'appareil est doté
du concept de sécurité suivant pour la protection contre les explosions :

[ | bac de fond faisant office de M surveillance du jet dans le circuit de la
collecteur gouttiere
[ | ventilation dans le boitier du ™ coupure de la haute tension en cas de

systéme hydraulique courants de fuite

™ disposition de  récipients en ® coupure de la haute tension et de I'encre,
mais aussi fermeture de la buse en cas

plastique dans la zone des surfaces k : ) )
d’arcs électriques haute tension

métalliques (potentiel PE)
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2.9 Mesures de sécurité sur ’emplacement de montage

L’emplacement de montage doit présenter une résistance et une stabilité suffisantes.
Lors du montage, il convient de s’assurer de la présence d’'un espace de déplacement
suffisant pour les opérateurs et les techniciens de maintenance. Des solvants étant
traités dans l'appareil, une ventilation suffisante du local doit étre assurée ! Avant le
montage, éliminer la poussiére et toute contamination (résidus de lubrifiant, etc.) de
'emplacement de montage. Pour garantir le libre accés a la LEIBINGER JET3up,
I'environnement du poste de travail doit toujours étre maintenu dans un parfait état de

propreté.

Principes - Installation de I’appareil et raccordement secteur

B |’appareil doit toujours étre installé dans un local bien ventilé et étre
tenu a I'écart de toute source de chaleur, de flammes ou d’étincelles
(par ex. radiateur a infrarouge, etc.).

B |’appareil ne comporte pas dinterrupteur d’alimentation et doit
simplement étre raccordé a une prise de courant facilement
accessible, a proximité immédiate de 'emplacement de montage !

Risque d’explosion !

B [|’appareil ne peut étre utilisé qu’en dehors de zones a risque
d’explosion !

B L’installation doit étre réalisée conformément aux instructions
d’installation du fabricant !

B |l convient de prendre des mesures de protection contre les
phénomeénes électrostatiques !

B |’appareil doit étre intégré dans le concept de protection contre
la foudre de I'exploitant !
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L'imprimante jet d’encre ne comporte pas d’interrupteur d’alimentation. I
convient donc de la débrancher du réseau électrique pour la réalisation
d’opérations de maintenance !

Raccordez impérativement I'imprimante jet d’encre a une prise de courant
facilement accessible, a proximité immeédiate de I'emplacement de
montage !

L'imprimante doit étre intégrée a la liste des contrdles réguliers,
conformément a la directive BGV.

N’utilisez pas I'imprimante jet d’encre en atmosphére explosive.

Des solvants étant traités dans l'appareil, une ventilation suffisante du
local doit étre assurée ! L'installateur doit s’assurer que les valeurs VME
indiquées dans les fiches de données de sécurité ne sont pas dépasseées.

La ventilation de I'appareil ne doit pas étre compromise ; ne pas couvrir ou
boucher les grilles (fentes) de ventilation et ne pas placer 'imprimante trop
prés d’'un mur (distance minimale recommandée 0,3 m).

Garantissez un espace suffisant pour l'installation de l'imprimante, afin de
permettre également la manipulation slire des encres et solvants
nécessaires a son fonctionnement.

Maintenez I'imprimante jet d’encre a I'écart de toute source de chaleur, de
flammes ou d’étincelles (par ex. radiateur a infrarouge).

L’imprimante jet d’encre doit étre intégrée dans le concept de protection
contre la foudre de I'exploitant !

Prenez également des mesures de protection contre les phénomeénes
électrostatiques !

Un agent d’extinction adapté doit étre conservé a portée de main de
'appareil.
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2.10 Risques liés aux consommables

Les encres sont des liquides d’écriture colorés a base de solvants. Les consignes de
sécurité figurant sur les récipients des consommables, les consignes figurant dans le
groupe Prévention des accidents ainsi que les consignes du présent manuel et des
fiches de données de sécurité doivent étre plus particulierement respectées afin
d’exclure tout risque pour 'Homme et l'environnement. D’autres consignes sont
également mentionnées dans I'ordonnance allemande relative aux produits dangereux
(GefStoffV).

Lors de la manipulation des consommables (encres et solvants), il convient
de respecter les mises en garde et les conseils de prudence figurant sur les
récipients (transport, stockage, distribution et élimination conforme).

INFORMATIONS

Il est par ailleurs recommandé de respecter les fiches de données de
sécurité des encres et solvants employés.

A PRUDENCE - RISQUE D’INCENDIE

Les encres et solvants sont des substances facilement inflammables !

Les encres sont des liquides d’écriture colorés a base de solvants. Les consignes de
sécurité figurant sur les récipients des consommables ainsi que les consignes du présent
manuel et des fiches de données de sécurité doivent étre plus particulierement
respectées afin d’exclure tout risque pour 'Homme et I'environnement.

D’autres consignes sont également mentionnées dans I'ordonnance allemande relative
aux produits dangereux (GefStoffV).

Lors de la manipulation des consommables (encres et solvants), il convient de respecter
les mises en garde et les conseils de prudence figurant sur les récipients (transport,
stockage, distribution et élimination appropriée) !
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Maintenez I'imprimante jet d’encre a I'écart de toute source de chaleur, de
flammes ou d’étincelles (par ex. radiateur a infrarouge).

Les récipients entamés doivent toujours étre stockés diment fermés et en
position verticale pour éviter les fuites.

Il est interdit de fumer ou d’allumer une flamme nue a proximité des encres et
solvants.

Faites bien respecter linterdiction de fumer, de manger et de boire dans les
locaux de stockage et de travail.

Avant l'opération de recharge ou la manipulation d’encres et de solvants,
procédez impérativement a une décharge statique! Touchez pour cela
directement le boitier de limprimante ou portez des chaussures ESD et
tenez-vous sur une surface reliée a la terre avant la recharge et pendant
I'opération !

> P

B

Les gaz et les liquides en feu provoquent de graves brllures. Les sources
d’'inflammation doivent étre tenues a I'écart de I'appareil !

Lisez les fiches de données de sécurité et les réglementations sur les
équipements de protection individuelle !

Manipulation sire

Ces produits doivent uniquement étre utilisés a des endroits totalement exempts de
flammes nues et autres sources d’inflammation.

Employer uniquement des outils ne produisant pas d’étincelles. Les appareils électriques
et outils utilisés doivent étre conformes a la directive ATEX.

Pendant I'exploitation, maintenir les récipients de produits hermétiquement fermés. Eviter
les concentrations de vapeurs dépassant les valeurs limites prescrites par I'association
professionnelle.

Pour le vidage des récipients de produits, n’utiliser en aucun cas de pression, le
conteneur n’est pas un récipient sous pression.

Le produit peut se charger en électricité statique. Lors du transvasement d’un conteneur
dans un autre, les récipients doivent étre reliés par un cable de masse.

En cas d’'impression dans un récipient collecteur lors de la réalisation d’'un essai continu
de I'imprimante, ledit récipient doit étre fabriqué en matériau conducteur et étre mis a la
terre, afin d’éviter toute charge électrostatique susceptible de représenter un risque
d’incendie.

Le personnel doit porter des chaussures et des vétements antistatiques, et les sols
doivent étre conducteurs.

Eviter tout contact avec la peau et les yeux. Ne pas respirer les vapeurs ni le brouillard
de pulvérisation.
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A respecter impérativement !

B Risque d’explosion ! Avant la recharge de I'appareil en
consommables, des mesures de décharge électrostatique
doivent étre prises !

B [nflammable ! Les gaz et les liquides en feu provoquent de
graves brQlures. Les sources d’inflammation doivent étre tenues
a I'écart de I'appareil !

B Avant 'opération de recharge de I'imprimante, procédez
impérativement a une décharge électrostatique ! Touchez pour
cela directement le boitier de I'imprimante ou portez des
chaussures ESD et tenez-vous sur une surface reliée a la terre
avant la recharge et pendant I'opération !

Un environnement de travail propre et une élimination réguliére et sire des déchets
minimisent le risque d’'inflammation spontanée et autres risques d’incendie.

Certaines encres peuvent laisser des résidus inflammables ou restent facilement
inflammables une fois séches. Eliminez donc systématiquement tout résidu
d’encre de I'imprimante et de sa zone de travail. Prévenez I’accumulation d’encre
séche ou de résidus d’encre et nettoyez réguliérement la zone de travail.

Consignes particuliéres applicables aux encres a « base de nitrocellulose » :

B Ces encres restent facilement inflammables une fois séches.

B Les dépéts d’encre séche ne doivent pas étre éliminés a I'aide d’objets
métalliques afin d’éviter la formation d’étincelles.

B En cas d’incendie lié a des encres a base de nitrocellulose séches, ces
résidus d’encre produisent de I'oxygéne et I'incendie ne peut étre éteint qu’a
I’eau, par I'abaissement de la température.
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Vous trouverez ci-dessous un exemple de marquage des encres et solvants.
lllustration 2 Etiquettes de marquage

Exemples : Etiquettes d’identification des encres et solvants

LEIB“:&'NGER

WWW.Foibinger-group.com

SOLVENT 77001 OOOXX

VERDUNNER

BSOmI

RORY,

[ DANGER GEFAHR |

e ENPFORLENE
¥ LAGERTENPERKTUR:
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2.11 Conformité

LJ
NUMBERING SYSTEMS © INK-JET SYSTEMS ° VERIFICATION SYSTEMS ///

Déclaration de

Le fabricant, la société:

COUNTING FOR THE FUTURE

conformité CE

Fa. Paul Leibinger GmbH & Co. KG
Daimlerstrale 14
D -78532 Tuttlingen (Allemagne)

déclare par la présente que les appareils de la gamme citée ci-dessous:

Description du produit:
Modéle:

Imprimante & jet d'encre haute performance

NGERI/[

Leibinger-JET3up, JET3up PRO, JET3up PI, JET3up MI, JET3upEP,

JET Rapid, JET Rapid Wire, JET Rapid Wire P

sont conformes aux dispositions des directives susmentionnées - y compris leurs
modifications en vigueur au moment de la déclaration.

Conformément a la directive sur la basse tension (2014/35/EU)

utilisées:

Les normes harmonisées suivantes ont été .

EN 60950-1: 2006/A11:2009/A1:2010/A12:2011/A2:2013

Conformément a la directive relative a la compatibilité électromagnétique (2014/30/EU)

utilisées:

Les normes harmonisées suivantes ont été .

EN 55011:2009 + A1:2010
+ EN 61000-6-2: 2005/AC:2005
+ EN 61000-6-3: 2007/A1:2011/AC:2012

Conformément a la directive RoHS- (2011/65/EU)

utilisées:

Les normes harmonisées suivantes ont été .

EN 50581: 2012

Année le édition: 2018

Nom et signature de |la personne habilitée a rassembler les documents technigues:

Ralf Stich

Mandaté
Paul Leibinger GmbH & Co. KG
D-78532 Tuttlingen

Tuttlingen, 02. Janvier 2018

e
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3 Prévention des accidents

Sont décrites ci-aprés les mesures en cas d’accident impliquant de I'encre et du solvant
avec l'identification des risques, a savoir

Signes d’alerte précoces
Fr i : :
facilement irritant
inflammable

3.1 Stockage et manipulation

GENERALITE
S

STOCKAGE

MANIPULATIO
N

Ces produits doivent uniquement étre utilisés a des endroits totalement
exempts de flammes nues et autres sources d'inflammation. Pour le
vidage, n’utiliser en aucun cas de pression, le conteneur n'est pas un
récipient sous pression. De bonnes pratiques et une élimination réguliere
et slre des déchets minimisent le risque d’inflammation spontanée et
autres risques d’incendie. Le produit peut se charger en électricité
statique. Lors du transvasement d’'un conteneur dans un autre, les
récipients doivent étre reliés par un cable de masse. Le personnel doit
porter des chaussures et des vétements antistatiques, et les sols doivent
étre conducteurs.

Respecter les indications de I'étiquette. Stocker entre 10 et 20 °C dans un
endroit sec et bien aéré, a bonne distance des sources de chaleur et
d’'inflammation et de I'ensoleillement direct.

Ne pas fumer! Interdire I'accés aux personnes non autorisées. Les
récipients ouverts doivent étre stockés diment fermés et en position
verticale pour éviter les fuites.

Il est interdit de fumer, de manger et de boire dans les locaux de stockage
et de travail. Toujours assurer la conservation dans des récipients du
méme matériau que ceux utilisés pour la livraison.

Empécher la génération de concentrations de vapeurs inflammables ou
explosives, et éviter les concentrations de vapeurs dépassant les valeurs
limites prescrites par I'association professionnelle. Maintenir les récipients
hermétiquement fermés.

Tenir a I'écart des sources de chaleur et d’étincelles, mais aussi des
flammes nues.

Employer uniquement des outils ne produisant pas d’étincelles. Les
appareils électriques doivent étre protégés selon la norme
correspondante.

Eviter tout contact avec la peau et les yeux. Ne pas respirer les vapeurs ni
le brouillard de pulvérisation.

Release R1.05

JET3up


http://www.chemie.de/tools/gefahrensymbole/5478/

Groupe 3 Prévention des accidents Page 33

3.2 Mesures de premiers secours

3.21 Premiers secours — généralités

Appliquer les procédures applicables générales.

B [nitier la procédure de secours B Respecter la
chaine de
sauvetage

Chaine de sauvetage
P e - P e ol
Mesures Appel Premiers Service de | Hopital
immédiates d'urgence |secours secours

Comportement a tenir en cas d’accident (initier la procédure de secours)

B Garder son calme !

B Signaler 'accident !
> QUI signale ?
» QUE s’est-il passé ?
» OU l'accident s’est-il produit ?
» COMBIEN de blessés ?
» D’autres personnes sont-elles encore en danger ?

B Premiers secours !

» Sécuriser le lieu de 'accident.

» Prendre soin des blessés.

» Respecter les instructions !

> Ne pas laisser le(s) blessé(s) seul(s) !

B Mesures supplémentaires

» Pompiers et/ou ambulances.
» Tenir les badauds a I'écart.
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3.2.2 Premiers secours en cas de contact avec les consommables

YEUX

PEAU

INHALATION

DIVERS

Enlever les lentilles de contact. Rincer abondamment pendant au
moins 10 minutes avec de I'eau fraiche et propre, tenir les paupiéres
écartées et appeler un médecin.

Retirer les vétements souillés. Laver soigneusement la peau a I'eau
et au savon ou avec un nettoyant pour la peau de marque. N'utiliser
AUCUN solvant.

Conduire la personne a lair frais, et la maintenir au chaud et au
repos. En cas de troubles ou d’arrét de la respiration, pratiquer le
bouche-a-bouche. Ne rien administrer par voie orale, placer la
personne inconsciente en position latérale de sécurité et appeler un
meédecin.

En cas de doute ou si les symptdmes persistent, appeler un médecin.
Ne jamais administrer quoi que ce soit par voie orale a une personne
inconsciente.

3.3 Mesures de lutte contre les incendies

3.3.1  Comportement a tenir en cas d’incendie

La procédure suivante est indiquée a titre de recommandation uniquement et doit étre

adaptée au cas par cas. \
A
B Garder son calme ! \\}\.
B Signaler l'incendie !
> QUI signale ?
» QUE s’est-il passé ?
» OU l'accident s’est-il produit ?
» COMBIEN de personnes concernées ou blessées ?
» Attendre des questions supplémentaires ?
» Actionner I'alarme incendie

[ &
[/

B Sécurité !

5>

>

>
>

Conduire les personnes en danger dans un lieu s(r.
Fermer les portes.
Suivre les voies d’évacuation signalées.

Ne pas utiliser 'ascenseur !
Respecter les instructions

Release R1.05
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B Mesures supplémentaires

ﬁ\\ » Essayer d’éteindre I'incendie.
> Guider les pompiers.

Tenir les badauds a I'écart.

3.3.2 Lutte contre les incendies

AGENTS Recommand Mousse résistante a 'alcool, eau
D’EXTINCTION és: pulvérisée/brouillard de pulvérisation, CO2 ou
poudre

NE PAS uutiliser de jet d’eau. Refroidir les récipients fermés
exposés au feu en pulvérisant de I'eau.

RISQUE Le produit contenant des composants organiques combustibles,
D’INCENDIE ET en cas d’incendie, une fumée dense et noire formée de produits
D’EXPLOSION de combustion dangereux va se dégager. Les produits de

décomposition peuvent étre nocifs. Les effluents d’extinction ne
doivent pas s’écouler dans les égouts ni les cours d’eau.

MESURES DE Le cas échéant, des dispositifs de respiration autonomes
PROTECTION appropriés sont nécessaires.
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3.4 Mesures en cas de rejet accidentel (fuites)

GENERALITES

MESURES DE
PREVENTION

MESURES DE
PROTECTION DE
L’ENVIRONNEME
NT

REMISE EN ETAT

Essuyer sans attendre tout déversement d’encres ou de solvants.
Les éléments de nettoyage utilisés, tels que des lingettes ou des
chiffons, représentent un risque d’incendie et doivent donc étre
immédiatement éliminés de maniére conforme.

Eteindre la source d’inflammation et ventiler le local. Tenir & I'écart
le personnel superflu. Ne pas inhaler les vapeurs. Respecter les
mesures de protection indiquées.

NE PAS laisser s’écouler dans les égouts ni les cours d’eau.

Si le produit venait a s'écouler dans les égouts ou les
canalisations, en informer immédiatement les services de I'eau
locaux. En cas de contamination de ruisseaux, riviéres ou lacs, en
informer les services de I'eau nationaux. Les vapeurs sont plus
lourdes que l'air et peuvent se répandre au sol. Elles peuvent
former avec I'air un mélange explosif.

Limiter et absorber le déversement de produit a I'aide d’'un moyen
d’absorption non combustible (par ex. sable, terre, vermiculite,
diatomite), et placer dans un conteneur approprié en vue de
I'élimination. Nettoyer les surfaces sur lesquelles le produit s’est
déversé de préférence avec un détergent. Eviter les solvants.
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4 Caractéristiques techniques

4.1 Boitier, dimensions, poids

Boitier : acier inoxydable
Largeur 486 mm, profondeur 286 mm, hauteur 446 mm
Poids : 20,5 kg

Téted’'impresion :  boitier en acier inoxydable

Longueur totale 265 mm, diamétre 43 mm,

longueur du flexible de la téte d'impression 3 m, également disponible
en 6 et 10 m en option

Poids : 1,5 kg

Position de montage au choix, méme pour les applications au-dessus
de la téte

lHlustration 3 Dimensions

A ! l
! l
! |
! |
[EEp— ! I
X ! %
€
g E °
Yo}
© © -
0 3 L usﬁuctt
P
JET3
Y y
e ! i Z
i 486 mm i | 2emm
' 344 mm I
Téte d’impression SK6 Téte d’impression SK4 — Option
£ Lol o t £
o~ <
< - b
212 mm S 265 mm
Indice de protection : IP 54 (en option : IP 65)
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4.2 Puissances raccordées

Plage de tension :

Consommation électrique :

Consommation d’énergie :

4.3 Conditions ambiantes

Plage de températures :

Humidité relative de I'air :

100 - 240 VCA ,50-60 Hz

max. 0,56 A (pointe) pour 100 VCA
max. 0,25 A (pointe) pour 240 VCA

typ. 20 W pour 100 VCA
typ. 20 W pour 240 VCA

+5°Ca+45°C
(pas de variation rapide de température)

max. 90 % d’humidité rel. (sans condensation)

4.4 Interfaces, entrées, sorties

Détecteur de produit entrée :

Entrée capteur incrémentiel :

NPN/PNP 24 V

TTL5V,HTL24 V,RS4225V

Entrées : 6 numériques, librement sélectionnables/10 entrées pour
sélection de job externe

Sorties : 8 numériques, par ex. pour alarme, recharge, etc.

Interfaces : Ethernet (norme industrielle M12D)
Série (V24/RS232) jusqu’a 115 200 bauds
uUSB

Releae R1.05 JET3up



Groupe 4

Caractéristiques techniques Page 39

4.5 Paramétres de performance

Données d’'impression :

Vitesse d’'impression :

4.6 Polices

4.7 Ecritures

Hauteur des caractéres : env.
B min.: 0,8 mm
B max. :16 mm

En fonction de la police, de I'espace de téte, du diamétre de
la buse, de I'encre, de la surface du produit et du type de
téte d’impression

jusqu’a 3 200 caractéres/s

jusqu’a 6,6 m/s (10 cpi)

Toutes les polices peuvent étre combinées a volonté dans
linscription

Impression de 1 a 5 lignes

Inscriptions verticales

Majuscules et minuscules, caractéres accentués,
caracteres spéciaux

Polices de 5x5 a 32x24
Plusieurs niveaux de contraste et de gras

Tous les codes barres courants (Code 39, Code 128C,
Postnet, etc.), les codes Data Matrix (ECC 200) et les
codes GS1DataMatrix (EAN/ECC)

Double espacement

Textes en arriére

Symboles en miroir

Symboles en miroir et inversés

Symboles en miroir, inversés et texte en arriere
Caracteres lisibles dans les deux sens, réversion
Gras, inversion

JET3up
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4.8 Combinaisons de texte

4.9 Fonctionnement

4.10 Logiciel

Toutes les polices peuvent étre représentées a volonté
dans une inscription dans la matrice souhaitée.

Fonctionnement entiérement automatique :

B obturation de buse automatique ; la téte d'impression
est préte a 'emploi dés le démarrage

B Réglage automatique et électronique du point de
brisure  pour compenser les variations de
températures ambiantes et de fonctionnement

B Contréle automatique de la viscosité

B Recharge sans projection de l'encre et du solvant
pendant le fonctionnement en écriture

Fonctions :

délai d'impression ou répétition d'impression sélectionnable
composition libre de textes constants et variables sur une ligne
d’impression

10 compteurs individuellement programmables

inscription de la date et de I'heure actuelles, date d’origine

graphiques/logos librement programmables pouvant étre générés
dans I'éditeur intégré

enregistrement et appel des textes et de tous les parameétres
relatifs a 'impression via I'éditeur de jobs

impression programmable de jobs par piles et enchainement de
plusieurs jobs

fonction « ExternText »
texte variable (édition de la base de données)

remplacements : toutes les fonctions de date, d’heure et de
compteur sont librement codables a 'aide de jokers

fonctionnement par équipes
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5 Transport/mise en service
5.1 Transport, stockage, expédition

Pour éviter tout endommagement pendant le transport, il est nécessaire de respecter les
consignes suivantes.

La LEIBINGER JET3up doit toujours étre transportée a la verticale. Pour un envoi s(r,
lors de la livraison, elle est emballée dans une boite en carton avec inserts spéciaux en
polystyréne. Pour éviter tout endommagement, ne transporter 'appareil que dans cet
emballage.

ATTENTION

L’appareil doit étre transporté uniquement a vide ! L’appareil peut étre
vidé via une procédure de vidage spéciale (« Fonctions de maintenance »
Hydraulique P Fonctions spéciales/outils » Procédure de vidage »).

Remarque : La température de stockage doit étre comprise entre +5 °C et
+50 °C. Dans le cas contraire, I'imprimante est susceptible de subir des
dommages.

Attention ! |l est interdit de stocker I'appareil a des températures inférieures a +5 °C et
supérieures a +50 °C, ainsi qu’a I'extérieur, sous peine de provoquer des dommages !

5.2 Montage

Risque d’explosion !

B L|’appareil ne peut étre utilisé qu'en dehors de zones a risque
d’explosion !

B L’installation doit étre réalisée conformément aux instructions
d’installation du fabricant !

B |l convient de prendre des mesures de protection contre les
phénoménes électrostatiques !

L’appareil doit toujours étre installé dans un local bien ventilé et étre tenu
a I'écart de toute source de chaleur, de flammes ou d’étincelles (par ex.
radiateur a infrarouge, etc.).
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Vérifier que I'appareil ne présente aucun dommage! Lors du choix de I'emplacement
approprié, il convient de prendre en compte le besoin additionnel en espace pour les
déplacements des opérateurs et des techniciens de maintenance. Des solvants étant traités
dans I'appareil, une ventilation suffisante du local doit étre assurée !

lllustration 4 Chassis mobile

Il convient de poser I'appareil sur un support approprié.
Pour un montage en toute sécurité, I'appareil est doté de quatre moyens de fixation et doit
étre vissé sur site.

lllustration 5 Moyens de fixation

. —— /
[:j - Filetage métrique
- ..v= . 4XM5

L’emplacement de montage choisi doit présenter une résistance et une
stabilité suffisantes. Avant le montage, éliminer la poussiére et toute
contamination (résidus de lubrifiant, etc.) sur 'emplacement de montage.
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5.3 Installation

L’adaptation a une ligne de production requiert différents travaux et la configuration des
parameétres de fonctionnement avant la mise en service.

5.3.1 Raccordement secteur

L’'appareil ne comporte pas d’interrupteur d’alimentation et doit
simplement étre raccordé a une prise de courant facilement accessible, a
proximité immédiate de 'emplacement de montage !

La LEIBINGER JET3up doit étre raccordée a une tension alternative 100 - 240 VCA, 50
— 60 Hz, avec une fiche correspondante. La prise de courant doit étre dotée d’une
identification claire (par ex. : JET3UP).

Aprés le raccordement a 'alimentation secteur, 'appareil est automatiquement initialisé.
Une fois cette opération terminée, la JET3up est préte a 'empiloi.

INFORMATIONS

Vous trouverez des informations complémentaires sur [|'opération
d’initialisation au chapitre 6.5.2. Initialisation de I'appareil
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5.3.2 Mise a la terre (liaison équipotentielle)

Mise a la terre (liaison équipotentielle) !

B |’inexécution ou I'exécution incorrecte de la mise a la terre de
limprimante peut entrainer des blessures graves, voire la mort !
De méme, cela peut entrainer des dysfonctionnements ou des
dommages sur I'imprimante !

B Ces risques et destructions peuvent étre le fait, par exemple,
d’'une décharge électrostatique (ESD) ou d’une différence de
potentiel.

Pour les pays sans raccordement a la terre, une borne de masse spéciale figure sur le
cbté gauche de I'imprimante.

Cette douille filetée doit étre raccordée séparément a la terre en I'absence de contact
de terre dans la prise électrique.

La douille filetée est étanche vers l'intérieur et correspond a la classe de protection IP
65. Si nécessaire, le conducteur de terre peut étre facilement fixé a l'aide d’une vis,
d’une rondelle d’arrét et d’'une cosse de cable.
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INFORMATIONS

Veuillez noter que la borne de masse (6) se trouve sur le coté inférieur
e gauche du boitier de Ilimprimante. La borne est recouverte de
1 I'autocollant rond (7) portant le symbole de la terre.

lllustration 6 Schéma de mise a la terre et borne de masse

Schéma de mise a la terre

[ ]

4 —e
_L: Mise a la terre
1 — Boitier de I'imprimante 4 — Conducteur de terre 7 — Symbole de la terre
2 — Installation (machine) 5 — Ombilic (autocollant)
3 — Téte d’'impression 6 — Borne de masse (M6)
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Instructions de mise a la terre
B Un conducteur de terre séparé (section de cable min. 2,00 mm’) doit étre
installé sur le boitier de I'imprimante avant I'insertion de la téte d’impression
dans [installation (machine) et avant le raccordement de l'imprimante a

l'alimentation secteur.
B Le raccordement doit étre réalisé de sorte que la connexion soit robuste,
permanente et conforme aux directives en vigueur.
Remarque : Un cable de mise a la terre approprié est disponible en option
(accessoire).
B L’installation (machine) et 'imprimante doivent présenter le méme potentiel.

Lors du débranchement ou du branchement de toute connexion,
limprimante doit toujours étre arrétée et la fiche secteur débranchée !

5.3.3  Protection contre les explosions

L’'appareil doit étre intégré dans le concept de protection contre la foudre de

I'exploitant !
Il convient en outre de prendre des mesures de protection contre les phénoménes

électrostatiques !
5.3.4 Téte d’impression

Risque d’incendie et de blessures !

B |[nflammable ! Les gaz et les liquides en feu provoquent de
graves brllures. Les sources d’inflammation doivent étre
tenues a 'écart de la téte d’'impression !

B De l'encre sort par l'ouverture de la téte. Des projections
d’encre dans les yeux peuvent causer la cécité. Une protection
des yeux est nécessaire !

La téte d'impression doit &tre montée sur le produit a marquer de sorte que I'ouverture
située dans le capot de la téte soit perpendiculaire au sens de déplacement du produit.
Elle peut étre installée horizontalement, verticalement, par le haut ou par le bas.

En cas d’installation par le bas, il faut toutefois empécher que de la saleté puisse
pénétrer dans la téte d'impression. Dans cette optique, il est nécessaire d'utiliser une
ventilation de téte, disponible en option.

Le montage de la téte d'impression doit étre réalisé de fagon a permettre une séparation
rapide de la téte d’impression de la machine a des fins de nettoyage.
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lllustration 7 Installation de la téte d’impression (exemple)

-<«—= sens de transport

1 — Produit 4 — Cellule 6 — Ombilic (flexible de raccordement)

2 — Convoyeur 5-Téte 7 — Adaptateur de fixation de la téte
d’'impression d’'impression (accessoire)

3 — Codeur

La téte d'impression marquage doit étre fixée sans vibration.

Le flexible de raccordement de la téte d’'impression ne doit pas présenter
un rayon inférieur a R=100 mm (boucle : 200 mm) statiquement et un
rayon inférieur a R=150 mm (boucle : 300 mm) dynamiquement !

Eviter les charges de torsion !

L’écart entre la téte d’impression et le produit dépend de la hauteur d’'impression
requise. Plus celle-ci est faible, plus I'écart entre la téte d’'impression et le produit doit
étre faible (qualité de marquage supérieure si écart faible).

Remarque : Un écart d’env. 8-10 mm est généralement recommandé! Pour les
applications a hauteurs d’impression extrémement petites ou trés
grandes, une téte d’impression micro et une téte d’impression macro sont
également disponibles en option.

JET3up Release R1.05



Page 48 Transport/mise en service Groupe 5

A PRUDENCE - INSTALLATION DE LA TETE D’IMPRESSION

L’installation de I'appareil dans une installation de production ne doit pas
mettre en danger les opérateurs. Les produits se déplacant sous la téte
d’'impression peuvent entrainer des risques d’écrasement/de cisaillement.
Il est nécessaire de respecter les dispositions de la directive Machines
2006/42/CE !

5.3.5 Ventilation de téte externe (équipement en option)

L’'unité « Ventilation de téte externe » est toujours livrée prémontée.

INFORMATIONS

Vous trouverez des informations et instructions complémentaires sur le
montage dans les instructions de montage séparées jointes a l'unité
« Montage de la ventilation de téte externe ».

Le régulateur de pression de l'unité doit étre raccordé avec un tuyau adapté et un
raccord rapide a 'alimentation en air comprimé.

5.3.6 Prescriptions de mise a la terre pour tous travaux sur la téte d’impression

Pour des raisons techniques, I'encre utilisée par I'imprimante selon le principe du jet
continu est chargée en courant haute tension pendant limpression. En cas de
manipulation non conforme, I'encre chargée peut devenir une source d’inflammation.
Combinée aux encres et solvants inflammables, elle peut représenter un risque
d’incendie ou d’explosion. C’est pourquoi un cable de mise a la terre est nécessaire
pour I'exécution de certains travaux.

D’une maniére générale, il existe deux situations pour lesquelles I'utilisation d’'un cable
de mise a la terre est obligatoire.

B L’imprimante travaille en mode d’essai et I'encre est évacuée vers un récipient
de maintenance (p. ex. poste de nettoyage Leibinger). Sans la prise de
mesures de sécurité adaptées, I'encre peut se charger dans le récipient de
maintenance. Afin d’éviter cette situation critique, il convient de raccorder la
téte d'impression et le récipient de maintenance a I'aide d’'un cable de mise a
la terre. Si le récipient de maintenance utilisé est en plastique, il est possible
de placer un film métallique dans le récipient et de le raccorder avec le cable
de mise a la terre.

B Pendant les opérations de nettoyage, le récipient de maintenance doit étre
raccordé a la téte d'impression par un cable de mise a la terre.
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Risque
d’incendie

Risque
d’explosion

Appareils
sensibles a
I'électrostatiqu

Evacuation de I’encre vers un récipient de maintenance

AUTIO

PREVENT STATIC
SPARK DISCHARGE
USE GROUNDING DEVICES

Téte
d’impression

Récipientde —>§&
rL“"’i‘gi‘:]e”"jnce Cable de mise 4 la terre
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récipient de
maintenance

Nettoyage de la téte d’impression

AUTIC
PREVENT STATIC
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Appareils téte d'impression et du
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e
JET3up Release R1.05



Page 50 Transport/mise en service Groupe 5

5.4 Mise en service
Pour garantir un transport sdr, certains composants hydrauliques sont dotés de dispositifs de
sécurité pour le transport et les réservoirs sont vidés. Avant la premiére mise en service :

B enlever les dispositifs de sécurité pour le transport (étape 1),

B remplir les réservoirs (étape 2),

B exécuter la fonction <Process remplissage> (étape 3).

5.41 Enlever les dispositifs de sécurité pour le transport (étape 1)

Les pompes et soupapes du systéme hydraulique sont sécurisées par des attache-
cables qui doivent impérativement étre enlevés.

Procédure :

B Démontez le panneau arriére du boitier du systéme hydraulique (1) en desserrant
les vis de fixation (2).

ATTENTION

L’attache-cable situé sur le filtre principal (3) ne doit pas étre enlevé !

B Enlevez les dispositifs de sécurité pour le transport (attache-cables).

B Refixez ensuite le panneau arriére du boitier du systéme hydraulique avec les
vis de fixation correspondantes.
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lllustration 8 Enlever les dispositifs de sécurité pour le transport

1 — Panneau arriere (boitier du 2 — Vis de fixation 3 — Filtre principal
systeme hydraulique)
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5.4.2 Remplir les réservoirs (étape 2)

Afin d’empécher tout endommagement de I'appareil pendant le transport, les réservoirs
sont vidés et doivent étre remplis avant la premiére mise en service.

Risque d’explosion !

B Avant le remplissage de l'appareil en consommables, des
mesures de décharge électrostatique doivent étre prises !
L’utilisateur peut procéder a une décharge en touchant directement
le boitier de la JET3UP ou en se tenant debout avec des chaussures
ESD correspondantes sur une surface reliée a la terre !

Matériaux dangereux dans la machine !

B Risque de blessures graves par brllures, irritations cutanées et
intoxications !

B Equipement de protection individuelle requis ! Lisez les fiches
de données de sécurité et les réglementations sur les
eéquipements de protection individuelle !

Les réservoirs d’encre et de solvant se trouvent sous le couvercle de l'unité de
recharge. Les deux réservoirs sont surveillés par des capteurs de niveau de
remplissage. lls sont toujours hors pression et peuvent étre ouverts quel que soit I'état
de I'appareil. Pour empécher toute confusion lors de la recharge, les réservoirs et les
couvercles sont identifiés par un code couleur et étiquetés. Les numéros d’encres et de
solvants autorisés pour I'appareil sont imprimés sur les couvercles. S’il est manipulé
correctement, le systéme de recharge LEIBINGER permet une recharge des
consommables sans odeur ni projection.
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Attention
Utilisez exclusivement des solvants et encres LEIBINGER d’origine
livrés en recharges avec tag !
L’'imprimante JET3up est équipée d'un lecteur de tags. Seuls des encres
et solvants LEIBINGER d’origine dont les recharges sont livrées avec un
tag peuvent étre utilisés. Le tag doit étre enregistré par le lecteur de tags,
avant la recharge des réservoirs !
Consulter le chapitre 10.1.2 Lecteur de tags pour plus d’informations sur
le lecteur de tags.
Procédure

(ex. recharge de solvant)

Ouvrez le couvercle (2) de I'unité de recharge (1).
Ouvrez le couvercle du réservoir de solvant (4) et celui de la recharge (5).

Dévissez la recharge sur le réservoir de solvant. Le sceau de la recharge est alors
rompu, la vanne d’obturation du réservoir s’ouvre automatiquement et le réservoir se

A respecter impérativement !

B Risque dexplosion! Avant le remplissage de [l'appareil en
consommables, des mesures de décharge électrostatique doivent étre
prises !

B [nflammable ! Les gaz et les liquides en feu provoquent de graves
brllures. Les sources d’inflammation doivent étre tenues a I'écart de
I'appareil !

B Avant [l'opération de recharge de [limprimante, procédez
impérativement a une décharge électrostatique ! Touchez pour cela
directement le boitier de I'imprimante ou portez des chaussures ESD
et tenez-vous sur une surface reliée a la terre avant la recharge et
pendant I'opération !

B Equipement de protection individuelle requis! Lisez les fiches de
données de sécurité et les réglementations sur les équipements de
protection individuelle !

Le sceau de la recharge ne doit pas étre ouvert !

Attendez que la recharge soit vide.

Retirez ensuite la recharge vide. La vanne d’obturation du réservoir se referme
automatiquement.

Refermez ensuite soigneusement le couvercle du réservoir et celui de la recharge

Aprés le remplissage, refermer soigneusement les réservoirs et les
recharges vides.

JET3up
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lllustration 9 Réservoir et recharge

Plaqgue d’information

Do not refill
until low level
3 is signaled

Identification des réservoirs

pe——
P i N

P\ gntil low leue, N
& s
<

il low /g,
QY s
)

)
%

/‘/‘Qo \ S‘k (’é
s SOLVENT 3
; :

8

Identification de I'encre Identification du solvant
autorisée (exemple) autorisé (exemple)

N.°70000-00001

Siegel nicht aufreisen!
A Do not pull off the seal!

~ G ER

A LET,
R

L

1 — Unité de recharge
2 — Couvercle
3 — Réservoir d’encre

4 — Réservoir de solvant
5 — Recharge de solvant
6 — Sceau de la recharge
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5.4.3 Exécution du process de remplissage (étape 3)

Apres le remplissage des consommables, le process de remplissage doit étre exécuté.
Procédure :

lllustration 10 Process de remplissage (partie 1)

Initilisation

Attendez la Fin de I' Initialisation!

s —

Test Hydraulique / Téte d'Impression
L

Fonctions Spéciales / Outiks| Téte d Tmpression ydrauliue | Fonctions / Outils| Téte d'Tmpression |
Fonctions Valeur Réelle Réglage Temporaire de Test Fonctions ptwwm‘m_. 5
[ Controle —— I e [
C— i S RN
o Attention, Si Vous Quittez le Menu de Service, S (52 I = L N
le Contréle Hydraulique Automatique sera Remis en Marche 11! Arrét
— e
Depression Air [Arrét Positior§ Membrane Amrét Pk e [ Eerrm i
T b s ]
ECTI LS N mA <
= B s —

4

Test Hydraulique / Té

Test Hydraulique f Téte d'Impression
Hydraulique Fonctions Spéciales / Outils | Téte d'Impression

Calculer Retard Calculer Retard
S
La Procédure de Remplissage va Commencer

————— La Procédure peut durer plusieurs Minutes
[ ERere Sk Pous Continuer, Appyer sur “SUIVANT=

Fol

|

s
Continue

[ VerEree PG DR R Qe D
(eSS
———6 8

= |

1 — Ecran tactile TFT 5 — Onglet <Fonctions spéciales/outils>

2 — Message <lInitialisation> 6 — Bouton <Process remplissage>

3 — Message <Arrét 7 — Message <Process remplissage>
d’'urgence/Controle>

4 — Bouton <OK> 8 — Bouton <Suivant>

JET3up Release R1.05



Page 56 Transport/mise en service Groupe 5

B Allumez 'imprimante. Pour cela, appuyez n’importe ou sur I'écran tactile (1) encore
sombre. Temps de contact env. 2 s.

B | ’appareil s’allume et le menu principal, ainsi que le message <Initialisation> (2),
apparaissent. Attendez la fin de linitialisation. Une fois cette opération terminée, le
message <Arrét d’urgence/Contréle> (3) apparait.

B  Appuyez sur le bouton <OK> (4).
B Accédez a l'onglet <Fonctions spéciales/outils> (5).

B Appuyez ensuite sur le bouton <Process remplissage> (6). Le message
<Process remplissage> (7) apparait.

B Appuyez ensuite sur le bouton <Suivant> (8) pour lancer le process de
remplissage.

Remarque : Cette opération dure env. 10 minutes.

B Une fois l'opération terminée, un message correspondant (9) apparait.
Appuyez sur le bouton <OK> (10) pour terminer le process.

B Appuyez sur le bouton <Fermer> (11) pour quitter le menu <Fonctions
spéciales/outils>.

B | e message <Contrdle hydraulique> (12) apparait.

Remarque : A la fermeture des fonctions Service, le contréle hydraulique
automatique est remis en marche.

B Appuyez sur le bouton <OK> (13) pour quitter le menu de service.

B |Le menu principal (14) apparait ensuite. Si nécessaire, I'appareil commence
automatiquement par la purge du systeme.
Pendant I'opération, le message <Purge> (15) est affiché. La purge dure entre 1 et
5 min. L’'opération peut étre interrompue prématurément d’'une pression du bouton
<Annuler> (16).

B L’imprimante est alors préte a 'emploi.
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lllustration 11 Process de remplissage (partie 2)

Message pendant le process

Test Hydraulique / Téte d'Impression
i e O [ Tee impress

Test Hydraulique / Téte d'Impression
Hydraulique | Fonctions Spéciales / Outis [Téte dTmpression |

Process Remplissage

Process Remplissage

La Procédure de Remplissage est Terminée

La Procédure de Remplissage a Commencé

Appuyer sur le Bouton "OK"

Pour arréter la Procédure, Appuyer sur "ANNULER"

Annuler Ajout Solvant

I g Ignorer Messages dErdhrs et Alertes |
—
=

10 12

Test | |'y'-1r=1\.l\|\," Téte d'Impi on Test Hydraulique / Téte d'Impression
Hy ique  Fonctions Sp il | ydrauligue | Fonctions Spéciales / Outils | Téte d'T i
- Fonctions Valeur Réelle Réglage Temporaire le:t‘t
——

Message!

Remise a Zero Pression
Attention, Si Vous Quittez le Menu de Service,

le Contréle Hydraulique Automatique sera Remis en Marche 11!

il

|Arrét

Process Remplissage Annuler
Depression Air |Arrét Position Membrane
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| ™Festire Viecoere — il -0
[EEE— [
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13

Job Cnrvf'gurnﬁ:n.’ M Extras Aide ﬁ_— — 14
l@ @‘ T (Tes m IE' am
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15

Attendre Pendant la Purge

Annuler

~— 16

9 — Message <Process remplissage 13 — Bouton <OK>
terminé>
10 — Bouton <OK> 14 — Menu principal
11 — Bouton <Fermer> 15 — Message <Purge>
12 — Message <Contréle hydraulique> 16 — Bouton <Annuler>
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5.4.4 Régler la ventilation de téte externe — équipement en option

Avant la mise en service de I'imprimante industrielle haute performance, il faut régler la
pression systéme de l'unité.

Procédure :

Tournez le bouton de réglage (2) de la soupape de régulation de pression (1), jusqu’a
atteindre la pression requise de 1,4 bar.

lllustration 12 Réglage du régulateur de pression (ventilation de téte externe)

iy ;
Positiv air pressure '|{}

has to be set to

25/10/2012 2

Valeur de réglage : 1,4 bar

4
1 — Soupape de 2 — Bouton de 3 — Plaque 4 — Manomeétre
régulation de pression  réglage d’information
° INFORMATIONS
Vous trouverez des informations complémentaires sur le montage et le
1 fonctionnement au chapitre 6.5.5 Ventilation de téte externe — Montage
et fonction
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ATTENTION
B [’alimentation en air comprimé doit étre garantie en permanence.
® L’'imprimante n’inclut pas de dispositif de contréle de
I’alimentation permanente en air comprimé !
B En cas de panne de I’alimentation en air comprimé, aucune alerte
n’est déclenchée !

B L[’exploitation doit uniguement se faire avec de I'air comprimé sec,
filtré et exempt d’huile (filtration 8um). L’utilisation d’air comprimé
traité autrement peut entrainer des dommages matériels et des
dysfonctionnements !

5.5 Interfaces

Les interfaces suivantes sont situées sur la face arriere du boitier du systéme électronique.

lllustration 13 Interfaces

1 — Boitier du systéeme électronique 5 — Interface X3 — sorties numériques
2 — Interface X5 — PrintGo 6 — Interface X2 — interface série

3 — Interface X1 — codeur 7 — Port Ethernet

4 — Interface X4 — entrées numériques 8 — Port USB
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5.5.1 Port Ethernet

Le port Ethernet est composé d’'une prise robuste codée M12D et congue pour résister
a des taux de transfert élevés et des conduites longues. Il sert a la mise en réseau de
plusieurs appareils au sein d’applications multitéte. L’échange de données est réalisé
via le « Protocole d’'interface JET3up LEIBINGER ».

Affectation des fiches : Affectation des broches :
M12-D Ethernet Connector N° de |Désignation N° de Désignation
2 broche broche

O 1 Tx + 3 TX -
10 Qs 2 Rx + 4 Rx -
o

4

5.5.2 Interface X5 — PrintGo

L’interface X5 permet d’alimenter un signal PrintGo externe. Tous les détecteurs de
produit courants (par ex. cellule photoélectrique, détecteur de produit, etc.) peuvent étre
raccordés avec commutation 24V NPN et 24V PNP. L’entrée PrintGoGate doit

toujours étre dotée d’une cellule PNP !

Selon le logiciel, il est également possible de choisir si le signal montant ou le signal
descendant doit étre utilisé pour le déclenchement de I'impression.

Remarque : Pour indiquer a la JET3up quand un texte doit étre imprimé, un signal
PrintGo est requis.

Affectation des fiches : Affectation des broches :
Broche | Désignation Broche |Désignation
1 +24 Vv () 4 PrintGo
2 /PrintGo 5 PrintGo_Gate
3 Terre
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Données clés/conditions de travail recommandées :

Page 61

Signal Parameétre Valeur
PrintGo Niveau d’entrée Haut de15a30V
Pour Niveau d’entrée Bas de -3,5V a 3,5V (ou ahaute
cellules PNP impédance)
Durée d’'impulsion 100 uS
minimale
Impédance d’entrée 6,8 kOhm
/PrintGo Niveau d’entrée Haut de 20V a 28 V (ou a haute impédance)
Pour Niveau d’entrée Bas de-6Vaov
cellules NPN Durée d’'impulsion 100 pS
minimale
Impédance d’entrée 6,8 kOhm
PrintGo Gate Niveau d’entrée Haut de15a30V
Pour Niveau d’entrée Bas de -3,5V a 3,5V (ou a haute
cellules PNP impédance)
Durée d’impulsion 100 uS
minimale
Impédance d’entrée 6,8 kOhm
INFORMATIONS
° Un schéma de cablage de l'interface est disponible en annexe du présent

manuel !

() Toutes les entrées 24 V portant la mention (1) sont protégées conjointement par un fusible a
réarmement automatique de 700 mA.

JET3up
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5.5.3

Interface X1 — Codeur

5.5.3.1 Description et affectation

L’interface X1 sert au raccordement d’un codeur. L’entrée réglable individuellement
selon le logiciel permet le raccordement de codeurs selon différentes normes sans
convertisseur supplémentaire.

Remarque : En cas de vitesse de circulation variable des produits, il convient d’utiliser
un codeur pour synchroniser la vitesse de marquage ou contrdler la
largeur constante des caracteéres.

Affectation Affectation des broches :

des fiches :
Bro | Désignation Bro | Désignation
che che
A +5 V (max. 400 mA) G | Codeur canal /B RS422
B Terre H Codeurcanal ATTL (5V)
C |+24V (™ J | Codeurcanal BTTL (5V)
D Codeur canal A RS422 K | Codeur canal A HTL (24 V)
E Codeur canal /A RS422 L Codeur canal B HTL (24 V)
F Codeur canal B RS422 M | Option de mise en marche

(PowerOn)

Données clés/conditions de travail recommandées :

Type de | Parameétre Valeur
signal
RS422 Niveau d’entrée Entrée différentielle > +/-200 mV
Plage de tension a I'entrée : de -0,3a 5,5V
Fréquence max. 10 MHz
Impédance de | 100 Ohm
terminaison
TTL Niveau d’entrée Haut de24Vab5V
Niveau d’entrée Bas de-0,5Va0,7Vv
Fréquence max. 500 kHz
Impédance d’entrée 1 MOhm
HTL Niveau d’entrée Haut de12a28V
Niveau d’entrée Bas de-0,5a35V
Fréquence max. 500 kHz
Impédance d’entrée 4 kOhm
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1

INFORMATIONS

Le type de signal utilisé comme source du codeur doit étre configuré dans
le logiciel de la JET3up, sous Configuration P> Configuration de base
P Interface codeur.

Le schéma de cablage de l'interface est disponible en annexe du présent
manuel !

() Toutes les sorties 24 V portant la mention (1) sont protégées conjointement par un fusible a
réarmement automatique de 700 mA.

JET3up
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5.5.3.2 Montage mécanique

Lors du montage mécanique du codeur ou en fonctionnement continu, il
faut impérativement veiller a ce que le codeur soit protégé contre les
charges axiale et radiale. Un accouplement a soufflet ou en plastique est
utilisé a cet effet.

Si les conditions le permettent, le codeur peut aussi étre adapté a une ligne de
production avec une roue de friction.

ATTENTION
Risque de blessure !

Le codeur doit étre monté ou adapté de fagcon a ne provoquer aucune
blessure !

5.5.4 Interface X4 — Entrées numériques

19 entrées sont disponibles pour les fonctions spéciales. L’affectation de 6 d’entre elles
peut étre librement choisie.

Affectation Affectation des broches :
des fiches :
x4 Broche | Désignation Broche | Désignation
(70 el | 1 +Remise a zéro 14 +24 V0
12 '; compteur
17 4 2 +Compteur 15 Terre Remise a zéro
18 5 d’incrémentation compteur /
123 b __? Compteur
21 s O d’incrémentation
gg - -._% 3 +Sélection de job 0 16 +Sélection de job 1
ol " 4 +Sélection de job 2 17 +Sélection de job 3
- g 17 5 +Sélection de job 4 18 +Sélection de job 5
-}= 6 +Sélection de job 6 19 +Sélection de job 7
= 7 +Sélection de job 8 20 +Sélection de job 9
8 Terre Sélection de 21 Terre Entrées 0-5
jobs 0-9
9 +Entrée 0 22 +Entrée 1
10 +Entrée 2 23 +Entrée 3
11 +Entrée 4 24 +Entrée 5
12 +Power ON 25 Terre Mise en marche
13 Terre 24V
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Données clés/conditions de travail recommandées :
Signal Parameétre Valeur
Tous les signaux Niveau d’entrée Haut de15a30V
Niveau d’entrée Bas de -3,5V a 3,5V (ou a haute
impédance)
Impédance d’entrée 6,8 kOhm
Compteur Largeur d’'impulsion 2ms
d’incrémentation/ minimale
Remise a zéro
compteur
Mise en marche Largeur d'impulsion 25s
minimale
Sélection de jobs 0- | Délai de rebondissement |10 ms @
9 maximal
Entrées 0-5 Largeurs d’impulsion Selon la fonction affectée
minimales (Cf. tableau ci-dessous)

Le tableau suivant présente les largeurs d’'impulsion minimales nécessaires pour le

déclenchement de la fonction affectée correspondante au niveau de la fiche X4.

Fonction Largeur d’impulsion
minimale
Ouverture buse 300 ms
Fermeture buse 300 ms
Démarrer impression 500 ms
Arrét impression 500 ms
Arrét imprimante 750 ms
Horizontal miroir 200 ms
Synchronisation coupée 200 ms

INFORMATIONS

1 Entrées.

manuel !

L’affectation des fonctions des entrées 0 a 5 se fait via le logiciel de la
JET3up, dans le menu Configuration P Config. I/O (ent./sor.) P

Le schéma de cablage de l'interface est disponible en annexe du présent

() Toutes les sorties 24 V portant la mention (1) sont protégées conjointement par un fusible a
réarmement automatique de 700 mA.

@ En cas d'inversion des entrées Sélection de job, I'inversion doit étre effectuée dans le délai de
rebondissement, c’est-a-dire que le nouveau numéro Sélection de job ne sera valide qu’'aprés

écoulement de ce délai.

JET3up
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5.5.5 Interface X3 — Sorties

8 sorties librement sélectionnables sont disponibles pour les fonctions spéciales.
Toutefois, les sorties 1 a -3 sont déja prédéfinies par défaut et ne doivent pas étre

modifiées.
B Sortie 1 = erreur d’arrét d'impression B Sortie 3 = préte a imprimer

B Sortie 2 = avertissement de recharge

Affectation Affectation des broches :
des fiches :

o N Broche | Désignation Broche | Désignation
sl T 1 Sortie 1 9 Sortie 5
ﬁ—( )_i 2 Sortie 2 10 Sortie 6
s bars 3 Sortie 3 11 Sortie 7
¢ 2= 4 Sortie 4 12 Sortie 8
E_{c ;Z 5 +24 V() 13 Réservé
St Y 6 Réservé 14 Réservé

\Xg 7 Réservé 15 Terre

8 Terre

Réservé = ne pas raccorder

Caractéristiques techniques sorties 1-8 :

Parameétre Valeur
Type de pilote Pilote cbté alimentation 24 V
ON=+24V
OFF = a haute impédance
Courant de sortie max. 700 mA/sortie/max 700 mA total "
Fréquence de commutation |2 kHz @
max.
Temporisation max. 100 ps
Résistance de | max. 0,28 Ohm
fonctionnement
Caractéristiques B Résistance aux courts-circuits
B Protection contre les surintensités et les
surtempératures
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INFORMATIONS
o

1

L’affectation des fonctions des sorties se fait via le logiciel de la JET3up,
dans le menu Configuration P> Config. I/O (ent./sor.) P> Sorties.

Le schéma de cablage de l'interface est disponible en annexe du présent
manuel !

(MToutes les sorties 24 V portant la mention (1) sont protégées conjointement par un fusible a
réarmement automatique de 700 mA, c’est-a-dire que la somme de tous les courants de
sortie dissipés par ces sorties 24 V ne doit pas dépasser 700 mA.

@Selon la fonction réglée.

5.5.6

Interface X2 — Interface série

Interface de données d’'un taux de transfert pouvant atteindre 115 200 bauds. Ce port
permet de relier 'imprimante a un logiciel d’application spécifique, pour la gestion de
données et le contrdle a distance de I'imprimante.

Affectation Affectation des broches :
des fiches :
G2 g Broche | Désignation Broche | Désignation
_g_( }2_ 1 NC 6 Relié 2 4
—1X M5 2 RxD 7 RTS
el 32 3 TxD 8 CTS

o1 (1 4 Relié a 6 9 NC
Gl g 5 Terre

X2

NC = not connected (déconnecté)
INFORMATIONS
° L’affectation des fonctions des sorties se fait via le logiciel de la JET3up,

dans le menu Configuration P> Config. I/O (ent./sor.) > Sorties.

Le schéma de cablage de l'interface est disponible en annexe du présent
manuel !

JET3up

Release R1.05



Page 68

Transport/mise en service

Groupe 5

5.5.7 Port USB

Le port USB permet de raccorder facilement tous les périphériques USB courants tels
que souris, clavier ou clé USB. Toutes les données peuvent étre facilement échangées
via le port USB. Les mises a jour logicielles, I'échange de données d’impression
variables ou les extensions de mémoire peuvent étre facilement réalisés avec la clé

USB.

Option Capture et impression

Grace au scanner de codes barres en option raccordé au port USB, les saisies clavier
peuvent étre représentées par des codes barres. Cela permet d’éviter les fautes de

frappe.
N
S o
s e
%.-LQN'Q,M A
A Ry
o "S\a‘-f‘"'-f 3 Q‘“‘\@‘
.D\‘Qn\%"’ N
o1®

v

JOB 0470

‘ Selected

=
J

Affectation des fiches :

JOB 0478

Loaded and
ready to print

.

s |
JET3™S

¢

Les commandes sont codées sous forme
de codes barres et lues pour le
chargement et [I'exécution de jobs
d’'impression pré-installés.

Un scanner de codes barres raccordé a un
port USB peut étre utilisé pour Ila
représentation des saisies clavier (leur
génération).

Le scanner de codes barres raccordé a
linterface RS232 de la JET3UP, offre
également d’autres possibilités. Pour plus
de détails, consulter le chapitre 8.7.5.
ExternText

Affectation des broches :

N° de |Désignation N° de Désignation
broche broche

1 +V (+5 V) 3 Données +
2 Données - 4 Terre
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6 Utilisation

6.1 Construction de 'appareil

L’'imprimante haute performance LEIBINGER JET3up se compose d'un boitier robuste en
acier inoxydable en deux parties. Cette construction en deux parties permet une séparation
thermique des systémes hydraulique et électronique. L’appareil est constitué des
composants principaux suivants.

lllustration 14 Construction de I'appareil (vue d’ensemble)

1 — Boitier du systéme électronique 4 — Unité de recharge
2 — Ecran tactile TFT 5 — Téte d’'impression avec ombilic
3 — Boitier du systéme hydraulique

Fermé, le boitier du systéme électronique contient les principaux composants
électroniques tels que [lalimentation électrique, I'écran tactile TFT et la platine de
commande.

Disposé au centre, le grand écran tactile TFT constitue linterface interactive avec
I'utilisateur. Avec son grand écran couleur 10,4“ rétroéclairé, ce dispositif de saisie centralisé
guide l'utilisateur de facon claire et intuitive, sans touches ni boutons supplémentaires.

Le boitier du systéme hydraulique contient tous les composants nécessaires au transport
et a la préparation de I'encre.

L’'unité de recharge sert a la conservation des consommables. Elle compte deux réservoirs
séparés pour I'encre et le solvant.

Les deux réservoirs hors pression peuvent étre rechargés sans odeur ni projection, pendant
le fonctionnement, sans interruption de la production.

La téte d’impression contient tous les composants mécaniques, électroniques et
hydrauliques nécessaires a la génération d’'un marquage. Elle est reliée au boitier du
systéeme hydraulique par le biais d’'un ombilic flexible.

JET3up Release R1.05



Page 70 Sécurité Groupe 6

6.2 Principe de fonctionnement
6.2.1  Fonctionnement

La JET3up fonctionne selon le procédé du jet d’encre continu. Sous I'effet d’oscillations
mécaniques, le jet d’encre constant qui sort de la buse se disperse en une série de
gouttes de méme taille.

Si besoin, ces gouttes sont chargées électrostatiquement de facon individuelle et
déviées dans un champ électrique constant, selon la charge. Ainsi, une buse peut
appliquer sans contact un point ou encore une ligne de points. Si le produit utilisé se
déplace perpendiculairement a la déviation des gouttes, un motif (caractére) en deux
dimensions peut étre généré.

Les gouttes non requises pour un marquage programme ne sont pas chargées et volent
dans une gouttiere sans subir l'influence du champ de déviation électrique. Dans la
gouttiere, les gouttes sont aspirées par une pompe, puis renvoyées dans le réservoir
d’encre. Selon l'application, il est possible de saisir des données alphanumériques et
des graphiques via I'écran tactile TFT.

INFORMATIONS

Les données relatives a la police et aux textes sont enregistrées dans
- I'appareil, méme en cas de coupure de courant. Si besoin, il est possible
1 de les appeler, de les modifier ou de les supprimer rapidement et
facilement.

Les données relatives a un job (police et textes) peuvent par ailleurs étre
enregistrées sur des supports d’enregistrement externes tels qu'une clé
USB ou un disque de stockage en réseau.
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6.2.2 Génération des gouttes

Lors de la génération des gouttes, le jet d’encre est appliqué sous pression a travers
une buse. Parallélement, des oscillations sinusoidales haute fréquence sont imposées
aux gouttes, ce qui module le jet de sorte qu’il appuie sur les points nodaux des
oscillations et se disperse en gouttes individuelles a une certaine distance ¢# (voir
lillustration ci-dessous « Représentation de la génération des caractéres ») de la buse.
Les oscillations sont générées par un systéme oscillant, excité par un piézo-oscillateur.

6.2.3 Charge des gouttes

Pour pouvoir charger les gouttes, il est nécessaire que I'encre utilisée présente une
conductivité électrique. Cela est possible grace a l'utilisation de certains sels qui se
dissocient dans le solvant utilisé. Le point de brisure du jet modulé est automatiquement
configuré de fagon a intervenir au sein de I'électrode de charge.

Les gouttes peuvent alors étre chargées par application d’'une tension entre le jet et
I'électrode de charge, car elles sont chargées négativement par le transfert de charge
se produisant dans la rainure de I'électrode de charge. Une tension de charge donnée
est clairement associée a chaque charge de goutte.

6.2.4 Déviation des gouttes

Aprés avoir quitté I'électrode de charge, les gouttes volent a travers un champ
électrique. Les gouttes précédemment chargées dans I'électrode de charge sont alors
déviées. Les gouttes qui ne sont pas chargées volent tout droit dans la gouttiere. Elles
sont alors aspirées et renvoyées dans le circuit d’encre. Les gouttes chargées sont
déviées dans une seule direction, le produit a marquer arrivant dans I'autre direction.

6.2.5 Génération d’un caractére

Chaque caractére est défini par une matrice a deux dimensions, par ex. 7 x 5. Une
goutte d’encre peut étre affectée a chaque intersection. Les caractéres sont construits
par déviation des gouttes dans le sens horizontal et déplacement vertical du produit a
marquer. Les gouttes qui ne doivent pas étre placées ne sont pas chargées dans
I'électrode de charge et volent sans déviation a travers le champ électrique pour
parvenir dans la gouttiere. La commande (UC) de lappareil calcule les valeurs
nécessaires a la génération des tensions de charge des différents caractéres.
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6.2.6 Résumé des différentes opérations

lllustration 15 Représentation de la génération des caractéres
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& gouttes I
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6.2.7 Exemple d’application

lllustration 16 Exemple d’application
«+—  Sens de déplacement

1 — Produit 3 — Codeur 5 — Téte d’'impression
2 — Convoyeur 4 — Cellule

6.3 Consignes de sécurité

Risque d’incendie et de blessures !

B [nflammable ! Les gaz et les liquides en feu provoquent de graves
brilures. Les sources d’inflammation doivent étre tenues a I'écart

de la téte d’'impression !

B De l'encre sort de la téte d’'impression ouverte. Des projections
d’encre dans les yeux peuvent causer la cécité. Une protection des
yeux est nécessaire !
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6.4 Eléments de commande et d’affichage de base

Ce paragraphe explique les principaux éléments de commande et d’'information du menu

principal de la LEIBINGER JET3up.

lllustration 17 Menu principal — structure

~]0]

8
4 o 266074 [
LEIBINGER
UHIGIE o b 254
IME-JET EYETEM \JET3 hﬁ 14:23 H
Vitesse Info o Compt Produits
Capot Téte Fermeé O
5——o ! aow - Impression en Caurs 88% iﬂ
BAMIn Remote Mode disponible L, e,
B e Encre : Ne PAS Remplir ®a 66 9
Actuele 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir 100% [
26.11.2015
6 11:43:08 10
7 11
12 13 14
= e Affichages de vitesse en option

8 12 5 12
i 16 i B
prod /min MMin
5 Ol ear 0 > 0

Actuele 0.0 Actuele 0.0

1 — Barre de titre

2 — Barre de menus <Menu principal>

3 — Boutons directs (accés rapide)

4 — Affichage WYSIWYG — Apergu avant
impression

5 — Affichage de la vitesse d'impression
<m/min> / <Produits/minute>

6 — Affichage <Date/Heure>

7 — Bouton <Arrét>

8 — Affichage <Impressions restantes>
9 — Affichage <Compt produits>

10 — Affichage d’état pour <Buse>

11 — Boutons <Buse Ouvrir/Fermer>

12 — Affichage d’état général

13 — Bouton <Démarrer impression>
14 — Bouton <Arréter impress.>

B Barre de titre (1) : La barre de titre est affichée en haut du menu principal et contient le
nom du job d’'impression actif, ainsi que celui de I'utilisateur connecté lorsque I'invite de
mot de passe est activée. L'utilisateur connecté s’affiche uniquement lorsque I'option
<Mot de passe actif> est activée. Pour plus de détails, consulter le chapitre 7.3.5.
Configuration mot de passe et droits d’utilisateur
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Barre de menus (2) : La plupart des fonctions de la JET3up peuvent étre appelées a
partir de la barre de menus de la fenétre principale. Chaque option de menu s’ouvre sur
un menu déroulant des options disponibles. Les options de menu suivantes sont
disponibles :

H job m fonctions Service H aide
B configuration B extras
Boutons directs (3) : Les boutons directs (icbnes) permettent d’appeler directement les

différents menus ou sous-menus de la JET3up. Les boutons directs suivants sont
disponibles :

Pos | Bouton Désignation de | Remarque
fonction/menu

1 F Création nouveau job L’éditeur s’ouvre sur un nouveau
@ job d'impression
2 %] Modifier job en cours L’éditeur s’ouvre sur le job
A - é/ d'impression actuellement
2 ’ chargé.
4 T“ Charger job a imprimer La boite de dialogue <Ouvrir
(¥ 7 i o
|| W fichier> s’ouvre.
5 Fonction d'impression test Charge le job <Impression test>.
_,1// Voir chapitre 6.4. Eléments de
o commande et d’affichage de
base
6 =% 7| | Test hydraulique / téte | Ouvre la boite de dialogue
z/i&‘ d'impression et menu de | <Hydraulique / téte
i » | | service d’impression>
7 » | | Data Log Ouvre la boite de dialogue <Data
1 @5 Log>
e ® g
9 2 Explorateur Ouvre la boite de dialogue
<Explorateur>
10 Informations Ouvre la boite de dialogue

@ <Informations>

Outre les boutons directs répertoriés, d’autres boutons sont disponibles. Pour plus de détails,
consulter le chapitre 7.3.4. Sélection rapide du menu

Affichage WYSIWYG avec apercu avant impression (4) : cette zone présente en mode
WYSIWYG les données d'impression du job actuellement chargé pour impression ou
modification.
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B Champ d’état <Vitesse d’impression> ou <Produits par minute> (5): ce champ
indique soit la vitesse d’impression actuelle, soit le nombre de produits imprimés par
minute. Selon 'unité de mesure sélectionnée dans la configuration de base, les données
sont affichées en m/min ou en pouces/min. Le nombre de produits par minute est
déterminé sur la base d’intervalles de mesure de 2 secondes. Pendant cet intervalle, les
signaux PrintGo sont comptés. La vitesse affichée est une valeur moyenne calculée a
partir des valeurs des derniéres 60 secondes. C’est pourquoi, il peut s’écouler jusqu’a
une minute avant I'obtention d’une valeur stable. Les unités d’affichage de la vitesse
peuvent étre modifiées d’un clic sur I'icone correspondante. L’affichage standard se
fait en m par min ou pied par minute, selon les unités sélectionnées dans la
<Configuration de base>. Ce réglage peut étre modifié sous <Configuration> -
<Configuration de base> - <Configuration usine>.

B Affichage de la date/I’heure (6) : affiche la date et 'heure actuelles. La date et I'heure
peuvent étre modifiees sous <Configuration> - <Configuration de base> -
<Date/heure>.

B Bouton <Arrét> : cliquez sur ce bouton pour arréter I'imprimante. Voir aussi le chapitre
6.5.4 Arrét de I'appareil

m Affichage du <Nombre d’impressions restantes> : cet affichage indique le nombre
d’'impressions restant, calculé sur la base du niveau de remplissage d’encre actuel et du
job d’impression actuellement chargé. La valeur affichée est une estimation grossiére.

B Champ d’état <Compt produits> <Compteur de produits> (9) : ce champ indique la
valeur actuelle du/des compteur(s) de produits. Par ailleurs, un cadre rouge signale un
arrét préconfiguré de I'impression. L’affichage fonctionne également comme un bouton.
Cliquez sur 'affichage pour ouvrir la boite de dialogue <Paramétres du compteur>. Les
parameétres du compteur de produits déterminent I'affichage d’'un ou de deux compteurs
de produits.

INFORMATIONS
@ Pour plus de détails sur les compteurs de produits, consulter le chapitre
1 7.5.2. Compteur de produits
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B Affichage d’état <Buse> (10) : cet affichage indique I'état actuel de la buse. Il existe
4 états possibles :

B OQuverture buse B Buse ouverte

B Fermeture buse B Buse fermée

B Boutons <Buse Ouvrir/[Fermer> (11) : ces boutons permettent d’ouvrir et de fermer la
buse. Le bouton actif change de couleur.

lllustration 18 Affichage d’état <Buse>

<Buse ouverte> <Buse en cours de fermeture>

B Affichage des informations d’état générales (12): cet affichage répertorie les
informations d’état générales de 'imprimante.

lllustration 19 Affichage des informations d’état générales
Info &
1 —e Capot Téte Ferme e—6
2 —e Impression en Cours 88% )
33— Remote Mode disponible %
4 _— gFEncre:Ne PAS Remplir Q
; —7
5 — o Solvant: Ne PAS Remplir 100% [}
1 — Etat actuel du capot de la téte 5 — Information relative a la recharge en
solvant
2 — Etat actuel du processus d’impression 6 — Niveau de remplissage d’encre
3 — Etat du serveur VNC 7 — Niveau de remplissage de solvant

4 — Information relative a la recharge en encre
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B Etat du capot de la téte :

le capot de la téte peut se trouver dans deux états : ouvert ou fermé. Lorsque le capot de la
téte est ouvert, 'impression est impossible.

B Etat actuel du processus d’impression :

I'état actuel du processus d’impression est affiché en permanence. Par ex. : Encre ON,
Buse fermée, Buse ouverte, Arréter impress., Démarrer impression, Imprimante active,
etc.

B Etat du serveur VNC :

il existe deux états possibles : soit le serveur est en fonctionnement et <Remote Mode
disponible> s’affiche, soit le serveur est éteint et rien ne s’affiche.

Information relative a la recharge en encre :

la recharge en encre n’est pas autorisée tant que l'imprimante n’émet pas de message
correspondant !

B [Information relative a la recharge en solvant :

la recharge en solvant n’est pas autorisée tant que I'imprimante n’émet pas de message
correspondant !

B Niveau de remplissage d’encre :

cet affichage indique le niveau de remplissage d’encre actuel.

H Niveau de remplissage de solvant :

cet affichage indique le niveau de remplissage de solvant actuel.

B Bouton <Démarrer impression> (13) : Ce bouton permet de déclencher I'exécution de
la commande d’'impression. Lorsqu’'une commande d’'impression est activée, ce bouton
est rétroéclairé. L'impression commence dés le déclenchement d’un signal PrintGo.

Démarrer impression inactif. L’exécution de la commande
d’'impression n’est pas autorisée.

Démarrer impression actif. L'imprimante se trouve en mode
d’'impression actif.

B Bouton <Arréter impress.> (12): Ce bouton permet d’arréter la commande
d'impression déclenchée. Lorsqu’'un arrét d’impression est activé, ce bouton est
rétroéclairé.

Arréter impress. inactif.

Arréter impress. actif. La commande d’impression en cours est arrétée
ou aucune exécution de job n’est autorisée.
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6.4.1 Pavé numérique

lllustration 20 Structure du pavé numérique

—F1
4 120 1 — Affichage

5 —ec] Eg - 2 2 — Bouton <Retour arriere>
3 — Bouton <Suppr.>

4 — Bouton <>>

7 8 9 ||del | 3 5 — Bouton <<]>

6 — Bouton <Retour>

Les chiffres sont saisis par le biais des pavés numériques.
La valeur saisie apparait a ’écran (1).

Le bouton <Retour arriére <> (2) permet de supprimer les caractéres précédant (a
gauche de) la position actuelle du curseur.

Le bouton <Suppr.> (3) permet de supprimer les caractéres suivant (a droite de) la
position actuelle du curseur.

Le bouton <P>> (4) permet de déplacer la position actuelle du curseur d’un cran vers la
droite.

Le bouton <<I> (5) permet de déplacer la position actuelle du curseur d’un cran vers la
gauche.

Le bouton <Retour .1> (6) permet de confirmer la saisie et de fermer le pavé
numeérique.
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6.4.2 Clavier

lllustration 21 Structure du clavier
Caracteéres standard

Touche de verrouillage des majuscules /
caractéres spéciaux — jeu de caractéres étendu

1 — Bouton <Retour> 3 — Bouton <Touche de verrouillage des majuscules>
2 — Bouton <Caractéres spéciaux>
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Les caractéres sont saisis par le biais des claviers. La structure des claviers correspond
a celle des claviers d’ordinateur habituels.

Remarque : Selon le pack de langues installé (par ex. cyrillique), la structure peut
différer légérement des illustrations.

Le bouton <Retour .> (1) permet de confirmer la saisie et de fermer le pavé
numérique.

Le bouton <Caractéres spéciaux> (2) permet de basculer entre les caractéres
standard et les caractéres spéciaux (jeu de caractéres étendu).
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6.5 Opérations de base
Ce paragraphe décrit les opérations de base de la LEIBINGER JET3up.
6.5.1 Généralités

La JET3up peut étre commandée a l'aide d'une souris d’ordinateur raccordée ou
directement via I'’écran tactile TFT.

En cas d’utilisation de I'écran tactile, 'appareil est commandé par un léger effleurement
des boutons (champs tactiles) avec le doigt ou le stylet (contenu dans la livraison). Ce

qui compte ici, c’est la précision, et non la pression.

L'utilisation de I'écran tactile est décrite ci-dessous.

INFORMATIONS

Tout contact involontaire peut déclencher des états inopportuns de
I’appareil.
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6.5.2

Initialisation de I’appareil

Aprés le raccordement a l'alimentation secteur ou aprés une coupure de courant,
I'appareil est automatiquement initialisé. Le gestionnaire de démarrage est lancé (1). La
progression de [linitialisation est indiquée par une barre (2). Une fois l'opération
terminée, l'appareil passe en mode Veille (écran sombre) et la JET3up est alors
opérationnelle.

lllustration 22 Opération d’initialisation

Leibinger LJ3

JobSel

Aprés Mise sous Tension Imprimante en Mode Veille

1 — Affichage de la progression

6.5.3

Mise en marche de I’appareil

6.5.3.1.1 Mise en marche sans invite de mot de passe

Procédure :

appuyez n’importe ou sur I'écran tactile (1) encore sombre. Temps de contact env.
2s.

L’appareil s’allume et le menu principal (3), ainsi que le message <Initialisation>
(2) apparaissent.

Aprés Tlinitialisation, I'appareil commence automatiquement par la purge du
systéme.

Pendant I'opération, le message <Purge> (4) est affiché. La purge dure entre 1 et
5 min. L’opération peut étre interrompue prématurément d’'une pression du bouton
<Annuler> (5).

Remarque : Au démarrage de I'appareil, le dernier job activé est automatiquement
chargé.

JET3up
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lllustration 23 Opération de mise en marche sans invite de mot de passe

—

Job Configuration Fonctions Service Extras Aide

iabl

B (589 =] X (a8 [ ] [@]
nne 3 -

1 — Ecran tactile TFT
2 — Message <lInitialisation>
3 — Menu principal

4 — Message <Purge>
5 — Bouton <Annuler>
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6.5.3.2 Mise en marche avec invite de mot de passe

Procédure :

B appuyez n’importe ou sur I'écran tactile (1) encore sombre. Temps de contact env.
2s.

B | ’appareil s’allume et le menu principal (2), ainsi que le message <Initialisation>
(3) apparaissent.

B Apres [linitialisation, l'appareil commence automatiquement par la purge du
systéme.

B Pendant I'opération, le message <Purge> (4) est affiché. La purge dure entre 1 et
5 min. L’opération peut étre interrompue prématurément d’'une pression du bouton
<Annuler> (5).

Remarque : Au démarrage de I'appareil, aucun utilisateur n’est connecté. Le dernier
job activé est automatiquement chargé.

B Lafenétre <Login> (6) apparait.

B Cliquez dans le champ de saisie <Mot de passe> (7). Un clavier (8) de saisie
apparait.

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur l'utilisation des claviers, consulter le chapitre
d 6.4.2. Clavier

Saisissez votre mot de passe.
Appuyez sur le bouton <Entrée> (9) du clavier pour terminer la saisie.

Appuyez sur le bouton <Login> (10) pour finaliser la connexion.

L'utilisateur est alors connecté et le niveau de mot de passe actif est affiché en haut
a droite de la barre de titre (11).

La connexion peut également se faire sans saisie de mot de passe. Dans
ce cas, le dernier niveau de mot de passe actif est connecté.

Pour plus d’informations a ce sujet, consulter le chapitre 7.3.5.
Configuration mot de passe et droits d’utilisateur
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lllustration 24 Opération de mise en marche avec invite de mot de passe

Attendre Pendant la Purge

Annuler

© 0 @ i@

$)

Job Configuration Fonctions Service Aide
t nnee Vare o0

Entrer la Dol

UNIQUE
INK-JET SYITEM

=== 1)2(alals|e|7|8|0]0]-]=

7N a8 [L](0]

()
4 upin @
——

[==alwlefr|r|v]ulifolr[t]) =

s Als|D|Fla|H|o|K|L]|:]|"

1 — Ecran tactile TFT

2 — Message <lInitialisation>

3 — Menu principal

4 — Message <Purge>

5 — Bouton <Annuler>

6 — Boite de dialogue <Login>

Fonctions Service Extras Aide

2P (a8 [ ][ @]
-2

Job Configuration

Attendez la Fin de I' Initialisation!

Annuler

Login

Mot de Passe
‘*x*x

Annuler

7 — Champ de saisie <Mot de passe>
8 — Clavier
9 — Bouton <Entrée>
10 — Bouton <Login>
11 — Affichage du niveau de mot de passe
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6.5.4  Arrét de I’appareil

lllustration 25 Opération d’arrét

Job Paramétres Fonctions Service Extras Aide Job Paramétres Fonctions Service Extras Aide

Voulez-Vous Vraiment Arréter Imprimante?

1 — Bouton <Arrét> 4 — Bouton <Non>
2 — Message <Invite de sécurité> 5 — Message <Arrét>
3 — Bouton <Oui>

Procédure :

Appuyez sur le bouton <Arrét> (1).
Une invite de sécurité (2) demandant si 'imprimante doit étre arrétée apparait.

Confirmez l'arrét de I'appareil en appuyant sur le bouton <Oui> (3) ou annulez
'opération en appuyant sur le bouton <Non> (4).

B |’appareil est alors arrété. Pendant 'arrét, le message <Arrét> (5) apparait.

Remarque : si la buse est ouverte au lancement de l'arrét, elle est automatiquement
fermée.

INFORMATIONS

Un arrét de l'appareil n’est possible qu’aprés exécution de I'arrét
d’impression !

Aprés l'arrét, attendre env. 5s pour pouvoir remettre l'appareil en
marche.
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Structure des menus
Barre de menus
Une barre de menus contient plusieurs menus déroulants.

Menu déroulant

Un menu déroulant s’ouvre lorsque I'on clique sur 'option de menu correspondante de la
barre de menus. |l affiche une liste d’options ou de commandes.

Sous-menu
Un menu déroulant peut contenir des options de menu s’ouvrant sur des sous-menus.

Boite de dialogue

Une boite de dialogue peut contenir des éléments de commande, des affichages d’état, des
champs de saisie de texte ou des boutons de déclenchement de commandes
supplémentaires.

Barre de titre

La barre de titre est la barre supérieure d’une boite de dialogue ou autre fenétre. Elle indique
la fonction des boites de dialogue ou le titre du fichier ouvert dans le cas d’autres fenétres.

Onglets

Les boites de dialogue peuvent contenir plusieurs onglets pour 'ordonnancement logique
des fonctions. |l est possible de passer d’'un onglet a I'autre en cliquant simplement sur son
titre.

Eléments de commande

Il existe divers éléments de commande pour la configuration des paramétres ou la saisie de
données :

Boutons fléchés : les boutons fléchés sont utilisés pour déplacer des objets ou modifier
les valeurs d’un champ de saisie.

Liste déroulante : une liste contenant plusieurs options sélectionnables
individuellement.

Cases a cocher : les cases a cocher permettent de faire un choix entre deux options.
Une case a cocher peut étre cochée (activée / vrai) ou non
(désactivée / faux).

Champ champ de saisie de texte ou de chiffres.
d’affichage :
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Saisies de commandes
Il existe 3 possibilités de saisir des commandes :

Bouton : la commande est exécutée d’un clic sur le bouton correspondant.

Option de menu : la commande est exécutée d’un clic sur I'option de menu
correspondante.

Bouton direct : boutons spéciaux (icones) intégrés sous forme de raccourcis via

lesquels il est possible d’accéder directement a une boite de
dialogue sans passer par la structure de menu.

Certains boutons peuvent signaler leur état actuel :

Désignation de Le bouton est momentanément indisponible. La raison peut en

boutons grisée : étre fonctionnelle (la commande n’est pas exécutable dans I'état
d’exploitation actuel de I'appareil) ou peut venir de la configuration
d’'un autre parameétre.

Le bouton est affiché le bouton est activé et la commande est en cours d’exécution.
en bleu-gris :

Affichages d’état ou champs d’affichage

Un affichage d’état indique un état ou une position. |l peut s’agir de la position d’'un objet
d'impression (par ex. affichage de position x-y) ou de l'état actuel d'un composant de
limprimante (par ex. la position actuelle du diaphragme du réservoir sous pression). Un
affichage d’état combiné a des boutons fléchés est également désigné par le terme « Champ
d’affichage ». Un champ d’affichage peut non seulement afficher la valeur actuelle, mais
aussi étre utilisé pour la réalisation de saisies.

INFORMATIONS

La fonctionnalit¢ de [linterface utilisateur correspond aux procédures
standard de Windows ™.
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lllustration 26

Structure de menu 1

¥aw 4
1 Job__Confiquration Fonctions Service s Aide
2 2[5/ 2 [ o=
Aréter apras X Produits Compt Produits N 5
Parameétres du Compteur Logout
2. Compt Produits -
3 ConfigurationInterfaces
R. a Zéro Tous les Compteurp
PP Edteurs Fodncationgt 6
Supprimer Extern Text Memdry Explorateur f
o Encre ON
Y mn © Remote Mode d| Recharge des Polices 7
t—— Encre:Ne PAS || Calibration Ecran Tac&e 66
Actuge 0.0 Solvant: Ne PAS .
Paramétres Database 8
8 02.12.2015 Fermer Remote Scree
12:06:43
9
10 ———F@irdrauliqde [Fonctions Spéciales / Outils | Téte d'Tmpression |
Fonctions Valeur Réelle Réglage Temporaire de Test.
11 (Ot |fore |
At ® 15
[# | B~ [a]em
[3824 | [soo | v [ & |(mban)
e |
12 — 16
> —
e |
Marche
Deépression Al Position Membrane
13 e | 7 = 8
710 mA 37 °C
_ 9

1 — Barre de menus

2 — Boutons directs (icones)

3 — Sous-menu
4 — Barre de titre

5 — Commande du menu déroulant
6 — Option du menu déroulant

7 — Menu déroulant
8 — Affichages d’état

9 — Boutons
10 — Titre d’onglet
11 — Boutons actifs
12 — Boutons inactifs
13 — Bouton activé
14 — Barre de titre de la boite de dialogue
15 — Onglet
16 — Boite de dialogue
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lllustration 27 Structure de menu 2

Param. Générx | Date Heurei Remplacements| @7 17

18 Contraste Gras
o | v [ 4] ﬁgizaﬁﬁ:::
19 19
[] Mode Négatif
20 [ Alterné 21
Proportionnel | i

22 JET™ a0
i i P25
s e A

[ ] Impression quand Compteur = Valeﬁ'ﬂﬂ__ 20
[ [ v | & [CompteurID ﬁ__ 18

' Ty
oK Annuler 9

17 — Barre d’onglets 20 — Cases a cocher
18 — Champ de saisie / d’affichage avec boutons 21 — Champs d’options avec
fléchés illustrations d’apercu avant
impression
19 — lllustrations d’apergu avant impression 22 — Fenétre d’apercu avant
impression
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Equipement en option
6.5.5 Ventilation de téte externe — Montage et fonction

Fonction :

La ventilation de téte externe est principalement utilisée pour les appareils de la classe
de protection IP65 et pour les jobs d’impression pour lesquels il faut empécher la
réaspiration des particules (par ex. peluches de papier de l'industrie de I'impression)
dans le circuit de I'imprimante. Pour cela, l'unité est dotée d’'une ventilation de la téte
d’impression et d’'une ventilation du boitier :

B Ventilation de la téte d’impression : la téte d’impression de l'imprimante est
alimentée par un flux d’air constant de 30 I/h, inhibant ainsi la réaspiration des
particules.

B Ventilation du boitier : une forte génération de chaleur se produit dans les
appareils de la classe de protection IP65, du fait de I'exécution étanche de leur
boitier. Ce faisant, en lien avec les évaporations de consommables, une zone Ex
peut étre créée.

B Pour l'éviter, l'intérieur du boitier hydraulique est alimenté par un flux d’air constant
de 70 I/h et ventilé via un orifice masqué.

Montage :

1. Coté extérieur du panneau arriére du boitier :
la soupape de régulation de pression de 'unité est installée sur le c6té extérieur.

2. Coté intérieur du panneau arriére du boitier :
les deux soupapes a étranglement de la ventilation de la téte d’'impression et du
boitier sont installées sur le cbété intérieur. Ces soupapes sont précisément réglées
et scellées et ne doivent pas étre deréglées.

A PRUDENCE - INSTALLATION DE LA TETE D’IMPRESSION

Les deux soupapes a étranglement sont précisément réglées et ne
doivent pas étre déréglées.

ATTENTION
B | ’alimentation en air comprimé doit étre garantie en permanence.
B L’'imprimante n’inclut pas de dispositif de controle de
I’alimentation permanente en air comprimé !
B En cas de panne de I’alimentation en air comprimé, aucune alerte
n’est déclenchée !

B |’exploitation doit uniquement se faire avec de l'air comprimé sec,
filtré et exempt d’huile (filtration 8um). L'utilisation d’air comprimé
traité autrement peut entrainer des dommages matériels et des
dysfonctionnements !
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lllustration 28 Construction de la ventilation de téte externe

Coté extérieur

Schéma de raccordement :

r===="""=-"""1
: | 1,4 Bar ﬁ
1) 12 o
! .__j ! Les deux soupapes a étranglement sont
____________ précisément réglées et ne doivent pas étre
P déréglées.
Panneau arriére du boitier
300h ) {,«]‘/ el | 701
|Bniticr
1 — Panneau arrieére du boitier 3 — Tuyau d’alimentation

2 — Soupape de régulation de pression 4 — Soupape a étranglement pour la ventilation
de la téte d’'impression

2.1 — Bouton de réglage 5 — Soupape a étranglement pour la ventilation
du boitier
2.2 — Manomeétre 6 — Tuyau pour la ventilation de la téte
d’'impression
2.3 — Réservoir de condensat 7 — Tuyau pour la ventilation du boitier
(cartouche)
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7 Saisie de données/programmation
7.1 Généralités

Les données que doit imprimer la LEIBINGER JET3up peuvent étre saisies, appelées,
modifiées et enregistrées via différents dispositifs de saisie, tels que I'écran tactile TFT,
une souris, etc.

L'imprimante peut également étre programmée et commandée via ses interfaces
(RS232/Ethernet) par le biais d'un logiciel externe (selon le protocole d’interface
Leibinger pour JET3up).

La LEIBINGER JET3up peut, en outre, exécuter plusieurs fonctions (telles que la
sélection d’'un job) via une commande par signaux numériques (provenant d’'un PLC par
exemple) et étre ainsi pilotée de fagcon décentralisée.

L'utilisation et la programmation a partir de I'écran tactile TFT sont décrits ci-aprés.
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7.2 Gestion des jobs

Le bouton <Job> disponible dans la barre de menus principale permet d’afficher le sous-
menu « Job ». Les options suivantes sont disponibles :

® Création nouveau job B Ouvrir job a modifier
B Charger job a imprimer B Créer nouvelle joblist
B Modifier la joblist en cours B Charger joblist a imprimer
B Modifier job en cours B Ouvrir la joblist 2 modifier

lllustration 29 Menu Job

1

Job Confiquration Fonctions Service Extras Aide

U

JET3up

Job Configuration Fonctions Service

Création Nouveau Job @

Ouvrir Job a Modifier e

Modifier Job en Cours e

L Charger Job a Imprimer e+

Créer Nouvelle Joblist e—»

vl Ouvrir la Joblist a Modifier e
Modifier la Joblist en Cours ¢

0 ~N O g A~ O DN

| Charger Joblist a Imprimer o 9

1 — Menu déroulant <Job> 6 — Option <Créer nouvelle joblist>

2 — Option <Création nouveau job> 7 — Option <Ouvrir la joblist a modifier>
3 — Option <Ouvrir job a modifier> 8 — Option <Modifier la joblist en cours>
4 — Option <Modifier job en cours> 9 — Option <Charger joblist a imprimer>
5 — Option <Charger job a imprimer>
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7.2.1 Création nouveau job

L’option <Création nouveau job> ou le bouton direct correspondant (icbne) permet de
créer un nouveau job. Dans I'éditeur de jobs qui s’ouvre, il est possible de créer les
données d'impression correspondantes et de les enregistrer en tant que job. De
nombreux outils similaires 8 Windows® facilitent ici le travail.

lllustration 30 Création nouveau job

Affichage-Mgdif: Unnamed

' I: Job Moc ar Insérer Configuration Format Vue
Job Configuration Fonctions Service CRe | [0t v ] p00%
Créatlon Nouveau Job Vitesse 0 M/Min 0 Gouttes{Impression
Ouvrir Job a Modifier '
Y
Modifier Job en Cours L
: :
ou XY << | >>
" ‘ A
3 — o Phnen L]
v
5
1 — Menu déroulant <Job> 4 — Menu <Editeur de jobs>
2 — Option <Création nouveau job> 5 — Bouton <Fermer>

3 — Bouton direct (accés rapide)

Procédure :
B appuyez sur le bouton <Job> (1) et I'option <Création nouveau job> (2) ou sur le
bouton direct correspondant [Icéne] (3).

B Le menu <Editeur de jobs> (4) s'ouvre, permettant la création des données
d’impression.

B Effectuez les saisies souhaitées, puis enregistrez les données du job.

INFORMATIONS

B Pour plus d’informations sur l'enregistrement, consulter le
chapitre 8.3.1. Enregistrer job / Enregistrer job sous...

B Pour plus d’informations sur l'utilisation de I'éditeur de jobs,
consulter le chapitre 8. Editeur de jobs
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7.2.2 Ouvrir job a modifier

L’'option <Ouvrir job a modifier> ou le bouton direct correspondant (icbne) permet
d’ouvrir un job existant pour le modifier. La fenétre de sélection de job a modifier
apparait.

Procédure :

B appuyez sur le bouton <Job> (1) et I'option <Ouvrir job a modifier> (2) ou sur le
bouton direct correspondant [Icéne] (3).

La fenétre <Modifier job> (4) apparait.

Sélectionnez le job souhaité dans le champ de sélection <Joblist> (5). La liste
déroulante <Chercher dans> (6) permet de sélectionner les différents
emplacements d’enregistrement.

B Le nom du job sélectionné apparait alors dans I'affichage <Nom fichier> (7). Un
apercu du job dimpression apparait alors dans [laffichage <Apergu avant
impression> (10).

B Appuyez sur le bouton <Modifier> (12) pour valider le job sélectionné ou sur le
bouton <Annuler> (11) pour annuler 'opération.

B L'<Editeur de jobs> (4) souvre, permettant la modification des données
d’'impression. Le nom du job ouvert est affiché dans la barre de titre de I'éditeur.

B Effectuez les modifications souhaitées, puis enregistrez-les.

INFORMATIONS
® B Pour plus dinformations sur I'enregistrement, consulter le
1 chapitre 8.3.1. Enregistrer job / Enregistrer job sous...

B Pour plus dinformations sur l'utilisation de I'éditeur de jobs,

consulter le chapitre 8. Editeur de jobs
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lllustration 31 Ouvrir job a modifier
1 — 4
odiirdoh g |
o m n n MNom Fichier: | |
Job Paramétres Fonctions Service ST i
IARGETA enkoder | Disque Dur * 6

Création Nouveau Job BG20-TIP1-LARGE

BG20-TIP2-LARGE
— 2 DEFAULT JOB JET3
Default Job JET3up

Modifier Job en Cours
ou:

DROGA
ENCODER CALIBRATION JET3 b
]

— e—
Modifier Annuler

13

|

Modifier Job Modification: Default Jotl JET3up

Job Modifier Insére Paramétres Format Vue [
: (@
Nom Fichier: ‘Default Job JET3up ‘ ‘ ‘ X E) ol x B s <1 [Eisot Engieh ‘i
IARGETA A Chercher dans: [ A Vitesse 19 M/Min 3325 Gouttes/Impression
IARGETA enkoder Disque Dur
8 BG20-TIP1-LARGE LEIBINGER S
BG20-11P2-LARGE (LEIBINGE LUP] QBC
DEFAULT JOB JET3 @ et PG Bt Encodt JET3
Default Job JET3up 29 1 ,
9 RROCL PRYPE | [DEFAULT JOB X |17 Y |10 << || >>
[ENCODER CALIBRATION JET3 g ‘ ‘
10 —o e (<> ]
LEIBMNGER yr o 0 ABC Y L]
s :
1 Qi
12 |
14

1 — Menu déroulant <Job>
2 — Option <Ouvrir job a modifier>

3 — Bouton direct (icone)

4 — Fenétre <Modifier job>

5 — Champ de sélection <Joblist>

6 — Liste déroulante <Chercher dans>
7 — Affichage <Nom fichier>

8 — Job sélectionné
9 — Support d’enregistrement
sélectionné
10 — Affichage <Apergu avant
impression>
11 — Bouton <Modifier>
12 — Bouton <Annuler>
13 — Menu <Editeur de jobs>
14 — Bouton <Fermer>
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7.2.3 Modifier job en cours

L’option <Modifier job en cours> ou le bouton direct correspondant (icone) permet de
modifier le job en cours.

lllustration 32 Modifier job en cours

|—4

ﬁl-'_
Job Configuration Fonctions Service Job Modifier Insérer Paramétres Format Vue
S W) N = ” .
Création Nouveau Job x| B]nl] x| s ]ms ~ [Efiso1_Engin =)
Ouvrir Job a Modifier [ A Vitesse 19 M/Min 3325 Gouttes/Impression
Modifier Job en Cours

L Charger Job & Imprimer

JET3"E ABC

Créer Nouvelle Joblist 3

Ouvrir la Joblist a Modifier @;‘.* 7 3
Modifier la Joblist en Cours I:; [DEFAULT J08B [z Jv
Charger Joblist & Imprimer | : ‘ E]

= T

3
5
1 — Menu déroulant <Job> 4 — Menu <Editeur de jobs>
2 — Option <Modifier job en cours> 5 — Bouton <Fermer>

3 — Bouton direct (accés rapide)
Procédure :
B appuyez sur le bouton <Job> (1) et 'option <Modifier job en cours> (2) ou sur le

bouton direct correspondant [Icéne] (3).

B Le menu <Editeur de jobs> (4) s'ouvre, permettant la modification des données
d’'impression. Le nom du job ouvert est affiché dans la barre de titre de I'éditeur.

B Effectuez les modifications souhaitées, puis enregistrez-les.

INFORMATIONS
) B Pour plus dinformations sur I'enregistrement, consulter le
1 chapitre 8.3.1. Enregistrer job / Enregistrer job sous...

B Pour plus dinformations sur l'utilisation de I'éditeur de jobs,

consulter le chapitre 8 Editeur de jobs.
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7.2.4 Charger job a imprimer

Le bouton <Charger job a imprimer> permet de charger (d’ouvrir) directement pour

impression un job déja enregistré. La fenétre de sélection de job « Charger job »
apparait.

lllustration 33 Charger job a imprimer

At Job JET3up

E\Qé Paramétres Fonctions Service

Nom Fichier: | |

Création Nouveau Job ARGETA < | Chercher dans:
. N L ARGETA enkoder Disque Dur —-06
Ouvrir Job a Modifier BG20-TIP1-LARGE
. BG20-TIP2-LARGE
Modifier Job en Cours DEFAULT J0B JET3
= - Default Job JET3up
Charger Job a Imprim. DROGA ®

ENCODER CALIBRATION JET3 4

2 ou:
’
Charger Annuler
Charger Job ] B ; < e dlianninn ':ﬁ"" 7*"“:“5““ Ea —
L= Fl
Nom Fichier: JET3up 1 8 b 3 —- v

B-Test-Prompt .| Chercher dans:
DEFAULT JOB JET3 Disque Dur
ENCODER CALIBRATION JET3

Accepter Va Changer le Job Imprimé Actuellement!
Voulez-Vous Yraiment Changer?

—

Annuler

1 — Bouton <Job> 9 — Support d’enregistrement sélectionné

2 — Option <Charger job a imprimer> 10 — Affichage <Apergu avant impression>

3 — Bouton direct (icone) 11 — Bouton <Annuler>

4 — Fenétre <Charger job> 12 — Bouton <Charger>

5 — Champ de sélection <Joblist> 13 — Message <Changement de job
d’'impression>

6 — Liste déroulante <Chercher dans> 14 — Bouton <OK>

7 — Affichage <Nom fichier> 15 — Bouton <Annuler>

8 — Job sélectionné
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Procédure :

7.2.5

appuyez sur le bouton <Job> (1) et I'option <Charger job a imprimer> (2) ou sur le
bouton direct correspondant [Icéne] (3).

La fenétre <Charger job> (4) apparait.

Sélectionnez le job souhaité dans le champ de sélection <Joblist> (5). La liste
déroulante <Chercher dans> (6) permet de sélectionner les différents
emplacements d’enregistrement.

Le nom du job sélectionné apparait alors dans I'affichage <Nom fichier> (7). Un
apercu du job dimpression apparait alors dans [laffichage <Apergu avant
impression> (10).

Appuyez sur le bouton <Charger> (12) pour valider le job sélectionné ou sur le
bouton <Annuler> (11) pour annuler I'opération.

Une invite de sécurité (13) demandant si le changement de job d’impression doit
vraiment étre appliqué apparait.

Confirmez le changement en appuyant sur le bouton <OK> (14) ou annulez
I'opération via le bouton <Annuler> (15).

Créer nouvelle joblist

Tous les numéros de la description suivante se rapportent a l'illustration 34

L’option de menu <Créer nouvelle joblist> contient trois options :

B Job externe sélect (3)
B Job en lots (10)
B Organisateur de jobs (16)

Chaque option correspond a un type de joblist spécifique. Les boites de dialogue des
trois types partagent la méme <Barre de menus> (2), décrite séparément. Les
modifications entreprises dans ces boites de dialogue peuvent étre confirmées d’'une
pression du bouton <OK> (9) ou rejetées d’'une pression du bouton <Annuler> (10).
Des exemples sont disponibles pour les trois types de joblists en fin de chapitre.
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Job externe sélect (3)

Une liste <Job externe sélect> peut répertorier jusqu’a 1 023 jobs d’impression. Un job
peut étre ajouté via le bouton <Importer job> (5) ou I'option correspondante du menu
déroulant <Modifier> de la barre de menus (2). Les deux ouvrent une boite de dialogue
<Ouvrir fichier>. Le job d’impression est ajouté a la position de curseur actuelle. Le
bouton <Supprim Job> (6) permet de supprimer le job sélectionné de I'affichage liste
(8). La joblist indique la <Valeur d’entrée> (7) et le nom du <Job> (4). La <Valeur
d’entrée> (7) correspond a l'adresse du job d’impression. L'adressage intervient de
facon binaire via les entrées numériques de la fiche X4. Vous trouverez des détails sur
la fiche X4 en annexe. Chaque signal <Top d’impression> entraine I'impression du job
présentant 'adressage temporaire correspondant.

Job en lots (11)

Une liste <Job en lots> (11) peut répertorier jusqu’a 1 023 jobs d’'impression. Un job
peut étre ajouté via le bouton <Importer job> (5) ou I'option correspondante du menu
déroulant <Modifier> de la barre de menus (2). Les deux ouvrent une boite de dialogue
<Ouvrir fichier>. Le job d’'impression est ajouté a la position de curseur actuelle. Le
bouton <Supprim Job> (6) permet de supprimer le job sélectionné de l'affichage liste
(8). La joblist indique le <N°> (14) et le nombre de <Répétitions> (13). Le nombre de
<Répétitions> d’un job d’'impression sélectionné est défini et affiché dans un champ
d’affichage comportant des boutons fléchés et/ou un pavé numérique (12). Les jobs
d’'impression et leurs répétitions en option sont imprimés dans 'ordre d’affichage de la
joblist (8). La joblist (8) peut étre traitée sous forme de boucle (16) ou un arrét peut étre
défini aprés la derniére impression (15).

Organisateur de jobs (17)

Une liste <Organisateur de jobs> (17) peut répertorier jusqu’a 16 jobs d’'impression.
Un job peut étre ajouté via le bouton <Importer job> (5) ou I'option correspondante du
menu déroulant <Modifier> de la barre de menus (2). Les deux ouvrent une boite de
dialogue <Ouvrir fichier>. Le job d’impression est ajouté a la position de curseur
actuelle. Le bouton <Supprim Job> (6) permet de supprimer le job sélectionné de
I'affichage liste (8). La joblist indique le <N°> (13) et la <Distance> entre le point de
référence et 'impression, ainsi que le nom du <Job> (4). Le point de référence est
défini via le signal <Top d’impression>. L'<Intervalle> (19) d’un job d'impression
sélectionné est défini et affiché dans un champ d’affichage comportant des boutons
fléchés et/ou un pavé numérique (18). Les jobs d’'impression sont traités dans I'ordre de
la joblist (8) dans le respect des paramétres de distance définis (18).
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lllustration 34 Créer nouvelle joblist

II" tion Fonctions Service Extras  Aide

Création Nouveau Job
Ouvrir Job & Modifier
Modifier Job en Cours

Charger Job & Imprimer

Créer Nouvelle Joblist
Quvrir la Joblist & Medifier
Modifier la Joblist en Cours

Batch Job )
Job Organisateur

disponible hm

Charger Joblist & Imprimer

Johlist Creato

- Linnames
Joblist Modifier Paramétres Joblist )-

ey CELED

Joblist Creator: Unnamed

| Joblist Modifier Parametres Jobiist 2
12
7~ 2 D - 4
i, e
= 6,7
*— Repetition Job Selectionne _9
AT — 13
14
TETES 15
EETNGETN & —16,17
[ Utiise Batch Job Reset nput ___ @——1 §

1 — Option <Créer nouvelle joblist>

2 — Barre de menus <de I'éditeur de
joblists>

3 — Onglet <Job externe sélect>

4 — Colonne nom de <Job>

5 — Bouton <Importer job>

6 — Bouton <Modifier job>
7 — Bouton Supprimer <Job>

Joblist Modifier Paramétres Joblist 2
Job Organisateur 19
L = : 4
it ————— 5
[ s 57
® 9
2 nce — 20
21
13

8 — Colonne <Entrée n°> de job (adresse)

9 — Affichage des joblists
10 — Bouton <OK>

11 — Bouton <Annuler>

12 — Onglet <Job en lots>

13 — Configuration <Répétition job
sélectionné>

14 — Colonne <Répétitions>

15 — Colonne <N°> de job

16 — Option <Arrét> apres le dernier job
d’impression

17 — Option <Boucle> apres le dernier job
d’'impression

18 — Option <Util. remise zéro job lots>

19 — Onglet <Organisateur de jobs>

20 — Configuration de la <Distance> au
point de référence

21 — Colonne <Distance> au point de
référence
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Il est possible de traiter les différents jobs dimpression d'une liste
directement dans I'éditeur de joblists.

Le job d'impression sélectionné dans I'<Editeur de jobs> s’ouvre d’un clic
sur le bouton <Modifier job>.

e T A e a  —

ob Organiateur| s e E I [ 8 Jmre s e e

T ) § vmu 83,8 M/Min 85 Gouttes/Impression
T — ) ,
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o EREN

w3 Lv ]

=l

Le job peut alors étre modifié et enregistré dans I'<Editeur de joblists>. Le
bouton <Fermer> ferme I'<Editeur de jobs> et vous raméne a I'<Editeur de
joblists>.

Le nom d’un job dans I’<Editeur de joblists> reste le méme, quel que
soit le nom sous lequel le job sélectionné est enregistré dans I’<Editeur
de jobs>.

Pour plus de détails sur I'<Editeur de jobs>, consulter le chapitre 8 Editeur
de jobs.

La joblist doit étre enregistrée avant de pouvoir ouvrir un job d’impression
individuel de ladite liste via le bouton <Modifier job> dans I'<Editeur de
jobs>. Dans le cas contraire, un message d’erreur est émis.
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Tous les numéros de la description suivante se rapportent a l'illustration 35.

Barre de menus de I’éditeur de joblists (1)

Toutes les boites de dialogue de la barre de menus de I'éditeur de joblists sont décrites

ci-apres.

Les modifications entreprises dans ces boites de dialogue peuvent étre confirmées
d’'une pression du bouton <OK> (18) ou rejetées d’une pression du bouton <Annuler>

(19).

Joblist (1a)

Le menu déroulant <Joblist> (1a) contient des options de gestion des fichiers et permet

de quitter la boite de dialogue.

<Enregistrer joblist> (2)

Enregistre le fichier sous le nom de fichier
actuel. Aprés [l'enregistrement, la boite de
dialogue se ferme.

<Enregistrer joblist sous> (3)

Ouvre une boite de dialogue <Enregistrer
sous> (6) et permet d’enregistrer le fichier
sous un autre nom. Aprés I'enregistrement, la
boite de dialogue se ferme.

<Charger joblist a imprimer> (4)

Cette fonction ne doit pas étre utilisée pour la
création de nouvelles joblists. Cette fonction
doit étre utilisée pour la modification de
joblists.

<Fermer I’éditeur de joblists> (5)

Ferme la boite de dialogue de [I'éditeur de
joblists. Si le job en cours n’a pas encore été
enregistré, un message s’affiche demandant si
le fichier doit étre enregistré.

Modifier (1b)

Le menu déroulant <Modifier> (1b) propose les mémes options que les deux boutons
de I'onglet des types de joblists correspondants.

<Importer job> (7)

Ouvre une boite de dialogue <Enregistrer le
fichier sous>. Selon le type de joblist, les jobs
sont ajoutés a la position de curseur actuelle ou a
la position libre suivante.

<Supprim job> (8)

Supprime le job sélectionné.

Configuration de joblists (1c)

Le menu déroulant <Parameétres joblist> (1c) propose des options de configuration
globales de joblists. Ces options s’appliquent a tous les jobs dune liste,
indépendamment de la configuration originale de chaque job d'impression.
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INFORMATIONS

Pour plus d’informations, consulter :

1 B chapitre 8.5.1 Style d’impression
B chapitre 8.5.2 Paramétres impression
B chapitre 8.5.3 Paramétres codeur
B chapitre 8.5.4 Paramétres changement date

Lorsqu’une des options de la liste déroulante est sélectionnée, une boite de dialogue
comportant quatre onglets s’ouvre. Les quatre onglets représentent les quatre options
de la liste déroulante <Parameétres joblist> (1c) (tous les paramétres ne sont pas

disponibles pour toutes les joblists !) :

Style d’impression (14)

<Hauteur de police> (15) Ce paramétre définit la distance entre les gouttes, soit
la hauteur d’'impression.

<Orientation> (16) Tous les objets d'impression peuvent étre pivotés a
180°.
<Effet Miroir> (17) Tous les objets d'impression peuvent étre inversés

selon un effet miroir.
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Paramétres impression (20)

<Intervalle d’'impression>
(21)

Intervalle entre deux impressions. Cette option est
uniquement disponible pour le type de joblist
<Organisateur de jobs>. Elle se rapporte aux
impressions générées avec loption <Répéter
impression>.

<Répéter impression> (22)

Nombre de répétitions a imprimer pour chaque signal
<Top d’impression>. Cette option est uniquement
disponible pour le type de joblists <Organisateur de
jobs>. Voir les exemples en fin de chapitre.

<Sans fin> (23)

L’'impression se poursuit jusqu'a ce que la commande
<Stop impression> soit émise. Cette option est
uniguement disponible pour le type de joblists
<Organisateur de jobs>. Voir les exemples en fin de
chapitre.

<Source Top d’impress.>

Définit la source et le front a évaluer du signal <Top
d’impression>.

<Stop impression arréte
I'impression en cours>
(25)

Lorsque cette option est sélectionnée, l'impression en
cours n'est pas menée a terme mais interrompue dés
qu’un signal <Stop impression> est émis.

<PrintGo Gate> (26)

Lorsque cette option est sélectionnée, une invite de
démarrage d’impression supplémentaire est émise, a
laide d'une cellule PrintGo Gate supplémentaire.
L’'impression commence uniquement si la cellule PrintGo
Gate controlée est activée. Par ailleurs, il peut étre
déterminé quel niveau de signal doit étre reconnu
comme « actif ».
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Paramétres codeur (27)

<Source codeur> (28)

La source codeur peut étre interne (la vitesse
est définie) ou externe (codeur matériel).

<Résolution> (29)

Dans ce champ d’affichage, la résolution du
codeur utilisé doit étre définie en impulsions par
millimétre.

<Vitesse interne> (30)

En cas d'utilisation d’'un codeur externe, une
vitesse interne doit étre définie.

<Direction codeur> (31)

Dans le cas d’'un codeur externe, la direction de
rotation a enregistrer peut étre définie.

<Sortie X3 active a partir de :>
(32)

Les sorties numériques de l'imprimante JET3UP
peuvent étre reliées a la vitesse mesurée. La
sortie affectée passe a un niveau Haut dés que
la vitesse réglée est atteinte ou dépassée. La
sortie affectée revient a un niveau Bas dés que
la vitesse atteint un niveau de 10 % inférieur a la
vitesse configurée. Voir aussi le chapitre 8.5.3.5
Sortie X3 active a partir de — GAA

<Verrouillage recul> (33)

Lorsque cette option est sélectionnée, les
mouvements de recul d’'un codeur externe sont
ignorés.

Parameétres de changement de date (34)

<Décalage date> (35)

Un décalage d’une valeur de 23 heures et
59 minutes peut étre défini pour le changement
de date. Ce décalage peut étre défini
positivement ou négativement. Par ex. avec un
décalage +3, la date ne changerait pas a 00:00
mais a 03:00.
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Joblist Creator: Joblist1.ijle

Joblist Modifier Parami'tres Joblist

lllustration 35 Menu de I'éditeur de joblists (partie 1)

Joblist Creator:
!

Unnamed
P| Joblist | Modifier Paramétres Joblist

Sauvegarder Joblist 7
Sauver Joblist Sous. ._\1, 8

Charger Joblist a Imprimer

Fermer Joblist Creator

Paramétres Job

27 Styled' ion | .ndeur'l gtres Changemen  *
2 8 —hsuum: Codeur Résolution

e oo 1 [ - Jimerm

& Extemne

: Mesure Cellue (A inia

B v [ Jume
_ Sortic X3 Active & Partr de:
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> Sens Horaire s aunad

 Sens Anti-Haraire Wm TR T il

G Deux 100 v [ 4 jmm

o
|| Vérouillage Recul

Importer Jol:.-j 1
j'. Medifier Job 1
O ——@5upprim Job 1

10

—_—
Annuler

1 — Barre de menus <Editeur de joblists>
1a — Menu déroulant <Joblist>
1b — Menu déroulant <Modifier>

1¢ — Menu déroulant <Paramétres joblist>

2 — Option <Enregistrer joblist>

3 — Option <Enregistrer joblist sous>

Style d'Impression
Paramétres Impression
Paramétres Codeur
Paramétres Changement Date

21

22

Intervalle d'impression

‘‘‘‘‘ v ] 4 Jmal

23

24
25

O Externe
r tant P
Signal Montan Nive: tif
Signal Descendss Nivesms f

I e 19,20

Paramétres Job
Paramétres Impression | Paramétres Codeur| Paramétres Changement Date |

—236

37

Décalage Date
|!+_voom e ;!

I— ]
—

18 — Case a cocher <Effet Miroir>

19 — Bouton <OK>
20 — Bouton <Annuler>

21 — Onglet <Paramétres impression>
22 — Champ d’affichage <Intervalle

d’'impression>

23 — Champ d’affichage <Répéter

impression>
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4 — Option <Charger joblist & imprimer> 24 — Case a cocher <Sans fin>
5 — Option <Fermer I'éditeur de joblists> 25 — Configuration <Source Top
d’impress.>
6 — Boite de dialogue <Enregistrer le 26 — Configuration <PrintGo Gate>
fichier sous>
7 — Option <Importer job> 27 — Onglet <Paramétres codeur>
8 — Option <Modifier job> 28 — Configuration <Source codeur>
9 — Option <Supprim job> 29 — Configuration <Résolution codeur>
10 — Boite de dialogue <Ouvrir fichier> 30 — Configuration <Vitesse interne>
11 — Option <Style d'impression> 31 — Configuration <Direction codeur>
12 — Option <Paramétres impression> 32 — Configuration <Sortie X3 active a
partir de :>
13 — Option <Paramétres codeur> 33 — Configuration <Distance cellule>
14 — Option <Parameétres changement 34 — Case a cocher <Direction pour effet
date> miroir>
15 — Onglet <Style d'impression> 35 — Case a cocher <Verrouillage recul>
16 — Champ d’affichage <Hauteur 36 — Onglet <Parameétres changement
d’'impression> date>
17 — Champ d’affichage <Orientation> 37 — Configuration <Décalage date>
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7.2.5.1 Nouvelle joblist — Exemple 1 : Job externe sélect

Exercice :

Trois jobs d’impression différents doivent étre imprimés. L’impression ne doit pas se
faire dans un ordre fixe, mais par un adressage direct de chaque job. Les jobs
d’'impression doivent porter les adresses 1, 5 et 7. L'ordre d'impression doit étre 1-7-5-
5-1.

Configuration par défaut :

La configuration par défaut décrite peut varier en fonction du matériel utilisé.

Les E/S numériques de la fiche X4 de la <Joblist externe> sont liées a une source
externe pouvant mettre a disposition une adresse 10 bits binaire.

La vitesse d’'impression est mesurée a I'aide d’'un codeur externe, dont la résolution est
de 12,5 impulsions par mm. Le codeur doit uniquement fonctionner dans le sens des
aiguilles d’'une montre et ses mouvements de recul ne doivent pas étre enregistrés. La
Sortie X3 active a partir de ne doit pas étre utilisée. Le signal <Top d’impression>
correspond au front de signal positif d’'une cellule externe. La fonction <PrintGo Gate>
ne doit pas étre utilisée et 'impression en cours ne doit pas étre immédiatement arrétée
en cas de <Stop impression>. L’option <Paramétres changement date> ne doit pas
étre utilisée.

On part du principe que les trois jobs d’'impression ont déja été créés. Pour ces jobs
d'impression, aucun <Retard d’impression> ni <Intervalle d’impression> ou
<Répéter impression> n’a été défini. Un exemple spécifique est dédié a ces sujets.

Procédure :
Les chiffres entre parenthéses se rapportent aux numéros de l'illustration 36.

1. Ouvrez l'onglet <Job externe sélect> via la barre de menu de la fenétre
principale de limprimante : <Job>-<Créer nouvelle joblist>-<Job externe
sélect> (1).

2. Placez le curseur sur la premiere ligne de I'affichage de joblists et appuyez sur
le bouton <Importer job> (2).

3. Sélectionnez le job d'impression a utiliser pour I'adresse « 1 » (3). Les adresses
sont affichées dans la premiére colonne de l'affichage des joblists : <Valeur
d’entrée> (4).

4. Insérez les deux autres jobs d'impression aux lignes suivantes de I'affichage de
joblists. (4).

Réglez les paramétres suivants pour la <Configuration joblists> (5-8) :

o
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Style d’impression (5)

<Hauteur de police>

Valeur de consigne (80 %)

<Orientation>

Valeur de consigne (0°)

<Effet miroir>

Valeur de consigne (non)

Paramétres impression (6)

<Intervalle d’impression>

Non disponible pour <Job externe sélect>. Ce
paramétre peut étre défini pour chaque job
d’'impression. Il ne s’appliquera alors qu’aux jobs
d’'impression incluant des répétitions.

<Répéter impression>

Non disponible pour <Job externe sélect>. Ce
paramétre peut étre défini pour chaque job
d’'impression. Les distances entre les répétitions sont
définies pour le job d’'impression par le paramétre
<Intervalle d’impression>.

<Sans fin>

Non disponible pour <Job externe sélect>. Ce
paramétre peut étre défini pour chaque job
d’impression.

<Source Top d’impress.>

<Externe> et <Front positif>.

<Stop impression arréte
I'impression en cours>

Valeur de consigne (non)

<PrintGo Gate>

Valeur de consigne (non)

Parametres codeur (7)

<Source codeur>

Externe

<Résolution>

12 500

<Vitesse interne>

Non disponible lorsqu’aucun codeur externe n’est
utilisé.

<Direction codeur>

Vers la droite

<Sortie X3 active a partir de :>

Non utilisée. Configuration par défaut (700).

<Verrouillage recul>

oui

Paramétres changement date (8)

| <Décalage date>

| Configuration par défaut (0)
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6. Enregistrez la joblist créée (9-10).

7. Ouvrez la joblist en cliquant sur <Charger joblist a imprimer> (11-12).

8. Préparez l'imprimante (ouvrir 'obturation de buse, appuyez sur le bouton vert
<Démarrer impression>).

9. Saisissez l'adresse du premier job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=1 ; binaire 10 bits=0000000001) (13).

10. Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d’'impression
présentant I'adressage indiqué.

11. Saisissez I'adresse du septiéme job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=7 ; binaire 10 bits=0000000111) (13).

12. Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d’'impression
présentant I'adressage indiqué.

13. Saisissez I'adresse du cinquiéme job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=5 ; binaire 10 bits=0000000101) (13).

14. Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d’'impression
présentant I'adressage indiqué.

15.Le cinquieme job de la joblist doit étre imprimé deux fois. L’adresse de
limpression suivante ne doit donc pas étre modifiee (13). Le signal <Top
d’impression> suivant lance une nouvelle impression.

16. Saisissez lI'adresse du premier job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=1 ; binaire 10 bits=0000000001) (13).

17. Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d'impression
présentant 'adressage indiqué.

18. L'exercice est terminé.

Principes de base pour le type de joblists <Job externe sélect> :

B Chaque job d’impression est traité séparément.

B Chaque job d’impression requiert un signal <Top d’impression> pour

limpression.

B Lorsqu'un job individuel d’une joblist doit étre traité, il doit étre exécuté dans

I'éditeur de jobs. Le job d'impression de la joblist doit alors étre remplacé par
le job modifié. Il est impossible de traiter directement un job d’impression de la
liste dans I'éditeur de joblists.

B Les éléments <Intervalle d’impression>, <Répéter impression> et |'option

correspondant a I'impression <Sans fin> doivent étre configurés directement
pour les différents jobs d’impression.

B Une adresse vide est ignorée. Dans ce cas, le dernier job d'impression

adressé est conservé dans la mémoire d’impression.

B |'apercu WYSIWYG de la fenétre principale affiche toujours le job

d’'impression imprimé lors du signal <Top d’impression> suivant (14).
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lllustration 36
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7.2.5.2 Nouvelle joblist — Exemple 2 : Job externe sélect avec distances

Exercice :

Cet exemple se base sur le dernier exemple (voir 7.2.5.1).

Trois jobs d’impression différents doivent étre imprimés. L’impression ne doit pas se
faire dans un ordre fixe, mais sur la base d’un adressage direct du job d'impression. Les
adresses des jobs d'impression doivent étre 1, 5 et 7 et 'ordre d’impression doit étre 1-
7-5-5-1. La joblist est la méme que dans I'exemple 1, mais les paramétres de chaque

job d’impression différent.

Dans cet exemple, les paramétres suivants ont été sélectionnés pour les différents jobs
d’impression :

Adresse Job Retard Intervalle Répéter Sans
du job d'impress | d’impression d’'impression impression fin
d’'impress ion [mm] [mm]
ion
1 JL-Job1 0 60 2 non
5 JL-Job2 20 50 3 non
7 JL-Job3 30 70 1 non

Configuration par défaut :

La configuration par défaut correspond a la configuration par défaut de I'exemple 1.

Configuration :

La configuration de la joblist est la méme que pour 'exemple 1.

Procédure :

Les chiffres entre parenthéses se rapportent aux numéros de l'illustration 37.

1.
2.

4.

Ouvrez la joblist en cliquant sur <Charger joblist a imprimer> (1-3).

Saisissez l'adresse du premier job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=1 ; binaire 10 bits=0000000001) (4).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d'impression
présentant l'adressage indiqué. Pour ce job dimpression, le <Retard
d’impression> est défini sur 0 mm. Ainsi, 'impression démarre directement a
'émission du signal <Top d’impression> (5). <Répéter impression> est réglé
sur 2 et I'<Intervalle d’impression> sur 60 mm. Au total, trois impressions (6)
sont réalisées et la distance entre les premiers points d’'impression de chaque
impression/répétition est de 60 mm. (7).

Saisissez I'adresse du septiéme job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=7 ; binaire 10 bits=0000000111) (8).
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10.

11.

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d’'impression
présentant l'adressage indiqué. Pour ce job dimpression, le <Retard
d’impression> est défini sur 30 mm. L'impression démarre donc 30 mm apres
la position a laquelle le signal <Top d’impression> a été enregistré (9).
<Répéter impression> est réglé sur 1 et I'<Intervalle d’impression> sur
70 mm. Au total, deux impressions (10) sont réalisées et la distance entre les
premiers points d’impression de chaque impression/répétition est de 70 mm

(11).

Saisissez I'adresse du cinquiéme job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=5 ; binaire 10 bits=0000000101) (12).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d'impression
présentant l'adressage indiqué. Pour ce job dimpression, le <Retard
d’impression> est défini sur 20 mm. L'impression démarre donc 20 mm apres
la position a laquelle le signal <Top d’impression> a été enregistré (13).
<Répéter impression> est réglé sur 3 et I'<Intervalle d’impression> sur
50 mm. Au total, quatre impressions (14) sont réalisées et la distance entre les
premiers points d’impression de chaque impression/répétition est de 50 mm
(15).

Le cinquiéeme job de la joblist doit étre imprimé deux fois. L’adresse de
limpression suivante ne doit donc pas étre modifiée (12). Le job d’'impression
est a nouveau imprimé a I'émission du signal <Top d’impression> suivant et
les distances entre les impressions sont les mémes que pour la derniere
impression.

Saisissez l'adresse du premier job de la joblist au niveau de la fiche X4
(décimale=1 ; binaire 10 bits=0000000001) (13).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du job d’'impression
présentant l'adressage indiqué. Pour ce job d’impression, le <Retard
d’impression> est défini sur 0 mm (18). Ainsi, 'impression démarre directement
a I'émission du signal <Top d’impression> (19). <Répéter impression> est
réglé sur 2 et I'<intervalle d’impression> sur 60 mm. Au total, trois impressions
(20) sont réalisées et la distance entre les premiers points d’'impression de
chaque impression/chaque répétition est de 60 mm (21).

L’exercice est terminé.
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Principes de base pour le type de joblists <Job externe sélect> avec distances :

B Lorsque I'<Intervalle d’impression> réglé est inférieur a l'impression en
cours, des messages d’erreur peuvent survenir.

B |'<Intervalle d’impression> est mesuré entre les deux premiers points
d’'impression de gauche des deux impressions.

B Le <Retard dimpression> est lintervalle entre le signal <Top
d’impression> et le début de I'impression.

B Le <Retard d’impression> et I'<Intervalle d’impression> n’ont aucune
influence sur la distance entre deux jobs d’impression de la joblist, seulement
sur les distances appliquées au sein d’'un job d’impression.

lllustration 37 Joblist externe exemple 3 : Job externe sélect avec distances
1 D | —— |13 || S
e 2 |25 ‘ =

Ouvrir Job a Modifier
Madifier Job en Cours

Charger Job a Imprimer

»  Job Externe Sélect
Batch Job
Job Organisateur

Créer Nouvelle Joblist
Ouvrir la Joblist & Madifier
Modifier la Joblist en Cours

Charger Joblist & Imprimer

Colonne Joblist
Adresses d’'impression

PrintGo signal
Adresse jobd .
,impression IEI Impression IEI

Binaire Déc. o | 1 x impression 2 x répétition
Joblist P P
001 - 1 Job1  [JoblistJobl ] [ Joblist-Job1 Joblist-Jobl |
Retard d’ Distance d'impression = 60mm 7 Distance d'impression = 60mm
impression
=0mm
- @ 1 x impression 1 x répétition
g I = 7 Job7 [ JoblistJob7 |

Retard Distance d'impression = 7 1 1
d'impression

=30mm E
JL- 1 x impression 3 x répétition -

Il » 5 Job5 [Joblist-Jobs Joblist-Joh3 Joblist-Jobs |

N
N

Retard Distance d'impression = 50mm " Distance d'impression = 50mn "Distance d'impression = 50mri
d'impression
JL- 1 x impression 3 x répétition
10l » 5 Jobs [Toblist-Tob 5 Toblist-Jobs Joblist-Job5 |
Retard Distance d'impression = 50mm  Distance d'impression = 50mm  Distance d'impression = 50mm
d'impression
=20mm
- 1 x impression 2 x répétition
001 - 1 Jobi [ Joblist-Job 1 Joblist-Job1 |
< Distance d'impression = 60mm Distance d'impression = 60mm
Retard d
=0mm
50 100 150 200

[mm]

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 119

7.2.5.3 Nouvelle joblist — Exemple 2 : Job en lots (impression par piles)

Exercice :

cing jobs dimpression différents doivent étre imprimés. (JL-dob1 a JL-Jobb5).
L’'impression doit se faire dans un ordre fixe, avec les répétitions correspondantes :

Job Job Nombre d’impressions et Somme <Retard d’impression>
d’impr | d’impre répétitions totale des en [mm]
essio ssion impressio
n n° ns
1 JL-Job1 1 impression, 0 répétition 1 0
2 JL-Job2 1 impression, 2 répétitions 3 10
3 JL-Job3 1 impression, 1 répétition 2 20
4 JL-Job4 1 impression, 3 répétitions 4 10
5 JL-Job5 1 impression, 0 répétition 1 30

Configuration par défaut :

La configuration par défaut décrite peut varier en fonction du matériel utilisé.

La vitesse d’'impression est mesurée a I'aide d’'un codeur externe, dont la résolution est
de 12,5 impulsions par mm. Le codeur doit uniquement fonctionner dans le sens des
aiguilles d’'une montre et ses mouvements de recul ne doivent pas étre enregistrés. La
Sortie X3 active a partir de ne doit pas étre utilisée. Le signal <Top d’impression>
correspond au front de signal positif d’une cellule externe. La fonction <PrintGo Gate>
ne doit pas étre utilisée et I'impression en cours ne doit pas étre immédiatement arrétée
en cas de <Stop impression>. L’option <Paramétres changement date> ne doit pas
étre utilisée. On part du principe que les cinq jobs d’impression ont déja été créés.

Un <Retard d’impression> (distance entre le signal <Top d’impression> et le début
de l'impression) ne peut pas étre défini dans la joblist. Un <Retard d’impression> doit
étre configuré pour chaque job d’impression. Les <Retards d’impression> de chacun
des cinqg jobs d'impression de cet exemple sont indiqués dans le tableau ci-dessus.
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Procédure :

Les chiffres entre parenthéses se rapportent aux numéros de 38.

1. Ouvrez l'onglet <Job externe sélect> via la barre de menu de la fenétre
principale de 'imprimante : <Job>-<Créer nouvelle joblist>-<Job en lots> (1).

2. Appuyez sur le bouton <Importer job> pour ajouter le premier job d’impression
a la joblist (2).

3. Sélectionnez le premier job d’'impression (2). La premiére colonne de la joblist
indique le numéro de job d’impression, la deuxiéme colonne indique le nhombre
de répétitions et la troisieme colonne le nom du job d’impression (3).

4. Definissez le nombre de répétitions voulu pour le job sélectionné (3).

5. Insérez les quatre autres jobs d’impression aux lignes suivantes de I'affichage
de joblists et affectez le nombre de répétitions a chaque job (4).

6. Réglez les paramétres suivants pour la <Configuration joblists> (5-8) :

Style d’impression (5)

<Hauteur de police> Valeur de consigne (80 %)
<Orientation> Valeur de consigne (0°)
<Effet miroir> Valeur de consigne (non)

Parameétres impression (6)

<Intervalle d’impression> Non disponible pour <Job en lots>. Lorsqu'un
<Intervalle d’impression> est configuré pour les
différents jobs d'impression, ce paramétre est ignoré.
<Répéter impression> Non disponible pour <Job en lots>. Lorsque
<Répéter impression> est configuré pour les
différents jobs d'impression, ce paramétre est ignoré.
<Sans fin> Non disponible pour <Job en lots>. Lorsque <Sans
fin> est configuré pour les différents jobs
d’'impression, ce paramétre est ignoré.

<Source Top d’impress.> <Externe> et <Front positif>.

Valeur de consigne (non)

<Stop impression arréte
I'impression en cours>

<PrintGo Gate> Valeur de consigne (non)
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Paramétres codeur (7)

<Source codeur> 12 500

<Résolution> Non disponible lorsqu’un codeur externe est utilisé.
<Vitesse interne> Vers la droite

<Direction codeur> Non utilisée. Configuration par défaut (700).
<Sortie X3 active a partir de :> | 12 500

<Verrouillage recul> oui

Paramétres changement date (8)

| <Décalage date> | Configuration par défaut (0)

7.
8.
9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Enregistrez la joblist créée (9-12).
Ouvrez la joblist via la commande <Charger joblist a imprimer> (13-14).

Préparez I'imprimante (ouvrir I'obturation de buse, appuyez sur le bouton vert
<Démarrer impression>).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du premier job de
la joblist. Aucune répétition n’est définie pour ce job d’impression, une seule
impression est donc effectuée. Le <Retard d’impression> est réglé sur 0 mm
(13).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du deuxiéme job de
la joblist. Deux répétitions sont définies pour ce job d’impression, deux autres
impressions sont donc effectuées lors de I'émission des deux signaux <Top
d’impression> suivants. Le <Retard d’impression> est réglé sur 10 mm pour
chaque job imprimé (13).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du troisi€me job de
la joblist. Une répétition est définie pour ce job d’impression, une autre
impression est donc effectuée lors de 'émission du signal <Top d’impression>
suivant. Le <Retard d’impression> est réglé sur 20 mm pour chaque job
imprimé (13).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine I'impression du quatriéme job
de la joblist. Trois répétitions sont définies pour ce job d’impression, trois autres
impressions sont donc effectuées lors de I'émission des trois signaux <Top
d’impression> suivants. Le <Retard d’impression> est réglé sur 10 mm pour
chaque job imprimé (13).

Le signal <Top d’impression> suivant entraine l'impression du cinquiéme job
de la joblist. Aucune répétition n’est définie pour ce job d’impression, une seule
impression est donc effectuée. Le <Retard d’impression> est réglé sur 30 mm
(13).

L’exercice est terminé.
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Principes de base pour le type de joblists <Job en lots> :

Chaque job d'impression est traité séparément.

Chaque job d'impression et chaque répétition requiérent un signal <Top
d’impression> pour 'impression.

Lorsqu’un job individuel d’'une joblist doit étre traité, il doit étre exécuté dans
I'éditeur de jobs. Le job d'impression de la joblist doit alors étre remplacé par
le job modifié. Il est impossible de traiter directement un job d’impression de la
liste dans I'éditeur de joblists.

Les options <Intervalle d’impression>, <Répéter impression> et <Sans
fin> ne sont pas disponibles pour les joblists <Job en lots>. Lorsqu’ils sont
configurés pour les différents jobs d’'impression, ces paramétres sont
ignorés.

Un <Retard d’impression> peut étre réglé séparément pour chaque job
d’impression.

L'apercu WYSIWYG de la fenétre principale affiche toujours le job
d’'impression imprimé lors du signal <Top d’impression> suivant (14).
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lllustration 38

IL-Tob1

Création Nouveau Job
Ouvrir Job & Modifier
Modifier Job en Cours

Charger Job & Imprimer

Nouvelle Joblist
Ouvrir la Joblist & Modifier
Modifier la Joblist en Cours

Job Configuration Fonctions Service Extras Aide

Joblist externe exemple 3 : Job en lots (impression par piles)

Job Externe Sélect

Batch Job
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Joblit Modifier Parametres Jobist
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Batch Job |

e
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Aprés Dermier Job Imprime.
©S5wp ) Boucle

Utilise Batch Job Reset Input
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Répéition Job Sélectionné
v

répétitions
affecté

) Deux.
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Sauvegarder Joblist

Sauver Joblist Sousk..

Charger Joblist & Imprimer

Fermer Joblist Creator

PrintGo

signal nr.

© © e NOO A WN o

Job Configuration Fanctions Service
Création Nouveau Job
Quvrir Job & Modifier
Modifier Job en Cours

Charger Job a Imprimer
Créer Neuvelle Joblist
Quvrir la Joblist a Modifier
Modifier la Joblist en Cours

Charger Joblist a Imprimer "

ilnge Recul

Parametres Impressian | Parametres Cadeu

8.
MobazLines?s5 jle
Moba3Linessis Jle

Omnce Cellae (45,5 Vers X5,
T

Joblist de
jobs d’
impression
importés

Y

Mobia3LinesS5HS jle

Mobia3Lines?s5 Jie_

PrintGo signal
Joblist nr. Job dimpression Retard d Impression
impression

1 JL-Job1 0mm [loblist-lob1 ] 1 ximpression O X répétition
2 JL-Job2 10 mm 1 x impression
2 JL-Job2 10 mm 1" répétition
3. ok 10mm Pripéition
3 JL-Job3 20 mm 1 x impression
3 JL-Job3 20 mm 1% répétition
4 JL-Joba 10mm 1 impression
4 JL-Job4 10 mm 1" répétition
4 JL-Job4 10mm 2" répétition
4 IL-Job4 10mm 39 répétition
5 JL-Jobs 30 mm 1ximpression 0 répétition

50 100

[mm)]

JET3up

Release R1.05



Page 124 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

JL Nom fichier

[Détails | Job Configuraton |2  Adresse actuelle

Apergu avant
impression :

11.12.2015

ceroea ‘ Le signal PrintGo

suivant lance
- l'impression de ce
contenu.
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7.2.5.4 Nouvelle joblist — Exemple 4 : Organisateur de jobs

Exercice :

Trois jobs d’impression différents doivent étre exécutés a l'aide de I'<Organisateur de
joblists>. La liste d'impressions compléte doit étre imprimée deux fois. La deuxiéme
impression doit étre réalisée 150 mm apres le signal <PrintGo>.

Important! L’<Organisateur de jobs> permet de définir l'option <Répéter
impression> pour toute la joblist, ainsi qu'un <Intervalle d’impression> pour cette
répétition. Tous les paramétres configurés pour les différents jobs d’'impression sont
ignorés dans la joblist. Seul le premier job d’impression importé dans une joblist fait
exception.

Les valeurs <Répéter impression> et <Intervalle d’impression> de ce premier job
d’'impression sont appliquées a la configuration <Top d’impression> de la joblist. De
méme, ces valeurs peuvent étre ajustées dans la configuration de la joblist, aprés
limportation du premier job.

Outre ces paramétres, la configuration des options <Controle Top d’impression> et
<Contréle StrokeGo> du premier job dimpression importé est appliquée. Ces
paramétres ne peuvent pas étre ajustés dans les <Parameétres joblist>. Des
modifications sont uniquement possibles lorsque tous les jobs de la joblist sont
supprimés et que le premier job est a nouveau importé.

Le signal <Top d’impression> définit le point de référence de toutes les distances
affectées aux jobs dimpression de la joblist. Les distances affectées aux jobs
d’'impression, I'<Intervalle d’impression> de la joblist et le nombre de répétitions de la
joblist sont indiqués dans le tableau suivant :

Configuration de la joblist

N° de oor Intervalle Joblist <Intervalle Joblist <Répéter
job [mm] d’impression> [mm] impression>
1 Job1 30 --- -—-
2 Job2 70 --- ---
3 Job3 110 --- ---
Joblist compléte 150 1 impression
1 répétition
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L’illustration suivante représente un apercu schématique :

PrintGo Signal =

Joblist - Organisateur de jobs
A schéma de impression

Impression Impression
Job1 Job2 Job3 Job1 Job2 Job3
e —>
Distance Distance 4 Job1 Distance a Job1
paramétre en organisateur en organisateur
Organisateur de jobs | de jobs de jobs
Distanc‘e Distance & Job2 Distance & Job2
param_etre . en organisateur en organisateur
Organisateur de jobs de jobs de jobs
D'Stanf Distance & Job3 Distance & Job3
garamg rte deiob en organisateur en organisateur
rganisateur de jobs de jobs de jobs
<Distance PrintGo>
Takilist PrintGo PrintGo
Distancia Distancia
. ) Lista de mensajes Lista de mensajes
<Répétition PrintGo> lzte ! stad g
Joblist Premier impression Joblist Premier répétition dé joblist

Configuration par défaut :

La configuration par défaut décrite peut varier en fonction du matériel utilisé.

La vitesse d’'impression est mesurée a I'aide d’'un codeur externe, dont la résolution est
de 12,5 impulsions par mm. Le codeur doit uniguement fonctionner dans le sens des
aiguilles d’'une montre et ses mouvements de recul ne doivent pas étre enregistrés. La
Sortie X3 active a partir de ne doit pas étre utilisée. Le signal <Top d’impression>
correspond au front de signal positif d’'une cellule externe. La fonction <PrintGo Gate>
ne doit pas étre utilisée et I'impression en cours ne doit pas étre immédiatement arrétée
en cas de <Stop impression>. L’option <Paramétres changement date> ne doit pas
étre utilisée.

On part du principe que les trois jobs d'impression ont déja été créés.

Procédure :

Les chiffres entre parenthéses se rapportent aux numéros de l'illustration 39.

1. Ouvrez I'onglet <Job externe sélect> via la barre de menu de la fenétre
principale de I'imprimante : <Job>-<Créer nouvelle joblist>-<Organisateur de
jobs> (1).

2. Appuyez sur le bouton <Importer job> pour ajouter le premier job d'impression
a la liste (2).

3. Sélectionnez le premier job d'impression (2). La premiére colonne indique le
numéro du job d’impression, la deuxiéme la distance entre le point de référence
et 'impression et la troisiéme le nom du job d’impression (3).

4. Affectez une distance au job d'impression (3).
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5. Insérez les deux autres jobs d’'impression a I'affichage de joblists (4) et affectez-
leur les distances voulues (4).

6. Appliquez la configuration suivante aux <Paramétres Joblist> (5-8) :

Style d’impression (5)

<Hauteur de police> Valeur de consigne (80 %)
<Orientation> Valeur de consigne (0°)
<Effet miroir> Valeur de consigne (non)

Paramétres impression (6)

<Intervalle d’impression> 150 mm

<Répéter impression> 1

<Sans fin> Non sélectionné

<Source Top d’impress.> <Externe> et <Front montant>

<Stop impression arréte Valeur de consigne (non)

'impression en cours>
<PrintGo Gate> Valeur de consigne (non)

Parameétres codeur (7)

<Source codeur> Externe

<Résolution> 12 500

<Vitesse interne> Non disponible lorsqu’un codeur externe est
utilisé.

<Direction codeur> Vers la droite

<Sortie X3 active a partir de :> | Non utilisée. Configuration par défaut (700).

<Verrouillage recul> oui

Parameétres changement date (8)

| <Décalage date> | Configuration par défaut (0) |

7. Enregistrez la joblist créée (9-10).
8. Ouvrez la joblist via la commande <Charger joblist a imprimer> (11-12).

9. Préparez l'imprimante (ouvrir 'obturation de buse, appuyez sur le bouton vert
<Démarrer impression>).

10. Le signal <Top d’impression> définit le point de référence des distances
affectées aux jobs d'impression de la joblist. Le premier job d’impression de la
liste est imprimé a une distance de 30 mm de ce point de référence (13).
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11. Le deuxiéme job d'impression de la liste est imprimé a une distance de 70 mm

de ce point de référence (13).

12. Le troisiéme job d’'impression de la liste est imprimé a une distance de 110 mm

de ce point de référence (13).

13.La configuration des options <Intervalle impression> et <Répéter

impression> a été réalisée dans les <Paramétres impression> des
<Parameétres joblist>. L'<Intervalle impression> a été réglé sur 150 mm et
une repetition doit avoir lieu. Ainsi, les trois jobs de la joblist sont a nouveau
imprimés comme indiqué aux points 9-11. La répétition commence a une
distance de 150 mm du point de référence (13).

14. L’exercice est terminé.

Principes de base pour le type de joblists <Organisateur de jobs> :

L’'impression de la joblist compléte, y compris de toutes les répétitions, est
démarrée par un signal <Top d’impression>.

Lorsqu’un job individuel d’'une joblist doit étre traité, il doit étre exécuté dans
I'éditeur de jobs. Le job d'impression de la joblist doit alors étre remplacé par
le job modifié. Il est impossible de traiter directement un job d’'impression de la
liste dans I'éditeur de joblists.

Toutes les distances affectées aux jobs d’'impression se rapportent au méme
point de référence. Le point de référence est défini par le signal <Top
d’impression>.

Lorsqu’une distance affectée a un job est inférieure a la somme de toutes les
longueurs du job, ainsi que des distances le précédant, aucun message
d’erreur n’est émis. La distance trop courte est tout simplement ignorée et
l'impression démarre directement a la fin de la derniére impression.

Pour ce qui est de I'<Intervalle d’impression>, déterminant la distance entre
les répétitions, le point de référence des distances définies pour les jobs
d'impression est également utilisé. Pour chaque nouvelle répétition,
I'<intervalle d’impression> est ajouté. Les distances définies des différents
jobs d’impression sont également prises en compte.

Lorsque I'<Intervalle d’impression> du job d’impression est inférieur a une
impression compléte de la joblist, aucun message d’erreur n’est émis. Les
distances trop courtes sont tout simplement ignorées et l'impression de la
répétition démarre directement a la fin de la derniére impression.

L'apercu WYSIWYG de la fenétre principale affiche toujours le job
d’'impression imprimé lors du signal <Top d’impression> suivant (14).
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lllustration 39 Joblist externe exemple 4 : Organisateur de jobs

Job Configuration Fonctions Service Extras Aide [Jab Organisateur |
e Joumc i
Création Nouveau Job a (e |
Ouvrir Job & Modifier == Es Es
Modifier Job en Cours I o=
|| Em T
Charger Job a Imprimer
ouvelle Job Externe Sélec L] ?

Ouvrir la Joblist & Modifier Batch Job
Modifier la Joblist en Cours 0

Charger Joblist & Imprimer

N° de job Joblist de

- jobs
Distances : .
importés
Nudlnl'lw_v_'-_h(ﬂ Orientation
0 {_i_-'r&‘* L mr i:emtndzur Résalution ]
i b et M e 12.500 v | s | e pem
ng LEIBINGER JET P e o @ Exterme: i S
s e Crenit B
s e Sortie X3 Active & Partir de:
i
& Sens Horaire 00 [ v [ & fumn
e R Distance Celule (X5.5 Vers X5.4)
e T KA N
P
7] Véroullage Recul

Arnuler

| Job sélectionné

| Distance affectée

tor: Unnamed
Joblist Modifier Paramétres Joblist
Sauvegarder Joblist

o b (i o

o Fcinr: lobiect Jo

Création Nouveau Job
Quvrir Job & Modifier

| bra Modifier Job &n Cours
| Mobaziiness jle

| PMobzaLines5s jle

| PMobsaLiness:5i45 e
| Moba3Lines?:S jle

Fermer Joblist Creator

- e — MobadLines7x5 e
Charger Job a Imprimer Moba3LinesS 5 jle
Moba3LinesSxSHS fle

Créer Nouvelle Joblist 3 Moba3Lnes? s jle
Quvrir la Joblist & Modifier
Modifier la Joblist en Cours

mprime?

Charger

PrintGo signal= Joblist - Organisateur de Job

Point de référence 4 distance Exemple
Impression Impression Impression Impression Impression Impression
[lobi-d | bt | [obtdsmmeiin ] [ | Cobrdsmmeo | [obdimnetin ]
—
Distance paramétre Distance Distance
Organisateur de job Organisatuer de job Organisatuer de job
=30mm =30mm
Distance parimétre Distance ; Distance
Organisateur de job Organisatuer de job Organisatuer de job
=70 mm =70 mm
Distance paramétre Distance Distance
Organisateur de job Organisatuer de job Organisatuer de job
=110mm ~110mm
<PrintGo Distance> Distance
Joblist Organisatuer de job
L =150 mm
<PrintGo répétition> e = Premier répétition de impression
Joblist Premier impression Joblist
50 100 150 200 250

[mm]

JL Nom fichier
1 Adresse actuelle

Apergu avant impression :

[ Compt Produts
o e s L]
Enerecn ;

2
S,

oy
e YN %

‘Solvant: s s Remeiln

Le signal PrintGo suivant
lance I'impression de ce

{1ob1-Distance=20_ @—>| contenu.

11.12.2015
06:32:46

()
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7.3 Configuration

Les menus déroulants <Configuration> de la barre de menus principale reprennent les
options suivantes :

B configuration de base B sélection rapide du menu
B configuration systéme B configuration mot de
hydraulique passe
B configuration I/0 B |[nvite de mot de passe
(ent./sor.) active
lllustration 40 Menu déroulant Configuration

JL-Job1

1@'“@ Configuration Fonctions Service
#  Configurationde Base =~ @——— 2

ConfigurationHydraulique @=—— 3
1 Config.I/O(Ent./Sor.) @————on 4
Sélection rapide du menu@— 5

Job Configuration Fonctions Service Extras Aide

=

Jobt-|  Configuration Mot de Passce—— @
Mot de Passe Actif @———7

Vitesse
1 — Menu déroulant <Configuration> 5 — Option <Sélection rapide du menu>
2 — Option <Configuration de base> 6 — Option <Configuration mot de passe>
3 — Option <Configuration systéme 7 — Option <Invite de mot de passe active>

hydraulique>
4 — Option <Configuration 1/0>
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7.3.1  Configuration de base

Le bouton <Configuration de base> (2) permet d’ouvrir la boite de dialogue du méme
nom (3).
La boite de dialogue est divisée en onglets. Les onglets suivants sont disponibles :

B langue/unité de mesure B configuration usine B mode économie
solvant
date/heure B adresse IP B RemoteScreen
fonction de révelil B |D réseau B configuration des
automatique erreurs
B interfaces (codeur) B contact distributeur

Pour sélectionner un onglet, il suffit de cliquer sur le titre correspondant (4). Pour
afficher toutes les options disponibles, la barre d’onglets peut étre décalée a I'aide des
boutons fléchés (5).

Remarque : la procédure correspond a la procédure standard Windows™.

Le bouton <OK> (5) permet d’enregistrer toutes les modifications et de fermer la boite

de dialogue.
lllustration 41 Menu Configuration de base

Job [Confiquratio i i 1
# | Configurationce Base —2
ConfigurationHydraulique

Config.IfO(Ent./Sor.)
Sélection rapide du menu

Jobi-l Configuration Mot de Passe
Mot de Passe Actif

Vitesse

Configuration de Base

Langue Unités |Date Heure | Réveil Automatique | Interfaces | Configygation > |:> creen | Erreurs: Configuration | V-Check | Moba Settings: ®
T
Interface, langue : |[French o T 5 Interface, langue : |French bt
Additional Asia KEyboard [ChineseKeyboard - 4 Additional Asia KEyboard [ChineseKeyboard v
Unité de Mesure jmm Unité de Mesure mm  ~
[ Affichage Arabic/Farsi de Droite & Gauche ._ 3 ] Affichage Arabic/Farsi de Droite & Gauche
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1 — Menu déroulant <Configuration> 5 — Boutons fléchés pour le décalage de la
barre d’'onglets
2 — Option <Configuration de base> 6 — Bouton <Annuler>
3 — Boite de dialogue <Configuration de 7 — Bouton <OK>
base>

4 — Barre d’onglets avec titres

7.3.1.1 Langue et unité de mesure

Il est possible de sélectionner la langue, les polices ISO affectées au clavier et 'unité de
mesure de travail de la JET3up. Les paramétres actuellement configurés sont affichés
dans les listes déroulantes.

1. Langue des menus :

Les langues de menu disponibles pour I'appareil sont répertoriées dans la liste
déroulante. Elles dépendent du modéle d’appareil commandé.

Remarque : cette fonction s’avére également utile pour faciliter la communication
(par ex. en cas de maintenance) avec le distributeur ou la hotline
LEIBINGER, car 'anglais peut généralement étre sélectionné quel que
soit le pack de langue installé.

La police ISO correspondant a la langue sélectionnée est automatiquement affectée
au clavier.

2. Clavier Asie supplémentaire :

La liste déroulante contient plusieurs claviers asiatiques spécifiques, non couverts
par le clavier standard.

Remarque : I'affectation des polices ISO d’'un clavier asiatique spécifique peut par
ex. étre judicieuse lorsque des caractéres d'un autre groupe de
langues que les caractéres standard de la langue configurée doivent
étre créés. Ces caracteres sont alors disponibles en tant que jeu de
caractéres étendu du clavier.
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lllustration 42 Configuration de la langue et du clavier
1 Configuration de Base
Langue Tités Date Heure | Réveil Automatique | Interfaces | Configuration | >
2 I Interface, langue : ,French—v ! 3
Additional Asia KEyboard |ChineseKeyboard A 4

ChineseKeyboard
Unité de Mesure [KoreanKeyboard
aiwanKeyboard

[] Affichage Arabic/Farsi de Droite & Gauche

T e
1 — Boite de dialogue <Configuration de 3 — Liste déroulante <Langue>
base>
2 — Onglet <Langue/unité de mesure> 4 — Liste déroulante <Clavier>
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Procédure :

B Sélectionnez I'onglet correspondant <Langue/unité de mesure> (2).

B Appuyez sur le bouton fléché de la liste déroulante correspondante. La liste
déroulante s’ouvre alors pour sélection.

B Sélectionnez alors la langue ou la police de clavier souhaitée.
3. Unité de mesure :

Les deux unités de mesure mm et pouce sont disponibles.

lllustration 43 Configuration de 'unité de mesure

1 Configuration de Base
Langue Unités | Date Heure | Réveil A ique | Interfaces | Configuration | >

2 - Interface, langue : |French 5

Additional Asia KEyboard IChineseKeyboa rd v

Unité de Mesure jmm v
mm 3
[] Affichage Arabic/Farsi dauche

1 — Boite de dialogue <Configuration de 3 — Liste déroulante <Unité de
base> mesure>

2 — Onglet <Langue/unité de mesure>
Procédure :

B Sélectionnez 'onglet correspondant <Langue/unité de mesure> (2).

B Appuyez sur le bouton fléché de la liste déroulante <Unité de mesure> (3). La
liste déroulante s’ouvre alors pour sélection.

B Sélectionnez ensuite I'unité de mesure souhaitée.
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7.3.1.2 Date et heure

L’'onglet <Date/heure> permet de configurer I’heure actuelle, le fuseau horaire, la date
du jour et le format de la date, ainsi que le passage automatique a I'heure d’été/d’hiver.

1. Configuration de la date :
Procédure :

Sélectionnez I'onglet correspondant <Date/heure> (2).

Appuyez sur le bouton fléché de la liste déroulante <Date> (3). Un calendrier (4)
apparait.

B Sélectionnez la date souhaitée. Le calendrier est automatiquement fermé et la
date sélectionnée appliquée.

lllustration 44 Configuration de la date

Configuration de Base 1

Date [11.12.2015 ~ || [dd.mm.yyyy v
®

Heure [06:54:26 < | > | |(UTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Be

Changement Heure ETE / HIVER Automatique

Les Modifications de Dates se feront dans les Paramétres du Job

— —
oK Annuler
ol T IR I 1 — Boite de dialogue
Heure
MDMDFS S ¢ 4 <Configuration de base>
30123456
7 8 9 10ffl1213
14151617181920 2 — Onglet <Date/heure>
21222324252627
282930311 2 3
R a 3 — Liste déroulante <Date>

Today: 11.12.2015

al4

4 — Calendrier
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2. Configuration du format de la date :

lllustration 45 Configuration du format de la date

1 SR
Langue Unités | Date Heure |Réveil Automatique | Interfaces | Configuration | >
2 —e |
Date [11.12.2015 v | fddmmyyy - @ 3
Heure [06:54:26 < |I» ] [uTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Be |~

Changement Heure ETE / HIVER Automatique

Les Modifications de Dates se feront dans les Paramétres du Job

Message!

o
Pour modifier la Configuration de Base
il Faut Faire un Reset de Tout le Systéme!!!

—— —
OK Annuler

Redémarrage e———38

Leibinger L3

9
1 — Boite de dialogue <Configuration de base> 6 — Bouton <Annuler>
2 — Onglet <Date/heure> 7 — Bouton <OK>
3 — Liste déroulante <Format de la date> 8 — Redémarrage
4 — Bouton <OK> 9 — Affichage de la progression

5 — Invite de sécurité
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Procédure :

Sélectionnez I'onglet correspondant <Date/heure> (2).

B Appuyez sur le bouton fléché de la liste déroulante <Format de la date> (3) pour
définir le format. Une liste déroulante s’ouvre.

Sélectionnez alors le format souhaité.

B Appuyez sur le bouton <OK> (4) pour appliquer la modification.

Pour modifier le format de la date, le systéme complet doit étre éteint et
réinitialisé.

B Une invite de sécurité (5) demandant si vous souhaitez poursuivre I'opération
apparait. Appuyez sur le bouton <Non> (6) pour annuler I'opération ou sur le
bouton <Oui> (7) pour enregistrer la modification.

L’appareil est alors automatiquement arrété, puis redémarré.

La LEIBINGER JET3up est éteinte puis redémarrée (8). La progression de
linitialisation est indiquée par une barre (9). Une fois l'opération terminée,
I'appareil passe en mode Veille (écran sombre) et la JET3up est alors a nouveau
opérationnelle.
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3. Heure et fuseau horaire :

lllustration 46 Configuration du fuseau horaire et de I’heure

Base
Date Heure |Réveil Automatique | Interfaces | Configuration | L

1 L. B Configuration de
Langue Unités

Date [11.12.2015 v | [dd.mmyyy [~

3 ——f—@tieur [06:54:26 <[> || [utc+01:00) Amsterdam, Berlin, Be | (@) mmmm— 6

[v|Changement Bleure ETE / HIVER Automatique

Les Modlifications de Dftes se feront dans les Paramétres du Job

{GMT+01:00) Amsterdam, Berlin, BerlB'— 6

(GMT) Casablanca, Monrovia -
(GMT) Greenwich Mean Time : Dublin

(GMT+01:00) Belgrade, Bratislava, Bu:
(GMT+01:00) Brussels, Copenhagen, |
(GMT+01:00) Sarajevo, Skopje, Warsa
(GMT+01:00) West Central Africa -
(GMT+02:00) Athens, Istanbul, Minsk
(GMT+02:00) Bucharest
(GMT+02:00) Cairo

(GMT+02:00) Harare, Pretoria E'

1 — Boite de dialogue <Configuration de 4 — EX. bloc heures sélectionné
base>
2 — Onglet <Date/heure> 5 — Boutons fléchés
3 — Champ de réglage <Heure> 6 — Liste déroulante <Fuseau horaire>

Procédure :

Sélectionnez I'onglet correspondant <Date/heure> (2).

Dans le champ de réglage <Heure> (3), sélectionnez le bloc heures, minutes ou
secondes pour modifier les valeurs.

B Utilisez les deux <Boutons fléchés> (5) pour augmenter ou réduire les valeurs
des blocs sélectionnés.

B Pour définir le fuseau horaire, appuyez sur le bouton fléché de la liste déroulante
<Fuseau horaire> (6). La liste déroulante s’ouvre pour sélection.

B Sélectionnez ensuite le fuseau horaire souhaité.
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4. Changement d’heure automatique :

Cette fonction permet d’activer ou de désactiver le passage automatique a I'heure
d’été et d’hiver.

Procédure :
Ex. : Le passage automatique a I'’heure d’été et d’hiver doit étre activé.

B Sélectionnez I'onglet correspondant <Date/heure> (2).

B Activez ensuite le changement d’heure automatique en cochant la case (3).
Lorsque le changement d’heure automatique est activé, le symbole V est affiché
dans la case.

lllustration 47 Changement d’heure automatique (heure d’été/d’hiver)

1 Configuration de Base____
>
2
Date [11.12.2015 v | ldd.mmyyyy [~
Heure |06:54:26 < | » |(UTC+01:00) Amsterdam, Berlin, Be v
3 ® Changement Heure ETE / HIVER Automatique
Les Modifications de Dates se feront dans les Paramétres du Job
— S—
oK Annuler

4

Changement automatique désactivé

[1Changement Heure ETE f HIVER Automatique

4

Changement automatique activé

Changement Heure ETE { HIVER Automatique

1 — Boite de dialogue <Configuration de base>
2 — Onglet <Date/heure>
3 — Case a cocher <Heure d’été/d’hiver>
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7.3.1.3 Réveil automatique (configuration des intervalles)

Le mode <Réveil Automatique> permet de saisir les heures de début et de fin
auxquelles la LEIBINGER JET3up se met en marche ou s’arréte automatiquement pour
permettre la circulation de I'encre (par ex. : 10h20 I'appareil se met en marche / 10h40
'appareil s’arréte).

La JET3UP met a disposition trois plannings configurables pour le mode réveil
automatique. Leur utilisation combinée n’est pas obligatoire.

Cette fonction empéche le séchage ou la sédimentation de I'encre et le blocage de la
buse lorsque I'imprimante est arrétée pendant une période prolongee.

Par défaut, le réveil automatique est exécuté sans contréle de viscosité. Toutefois, si
besoin, le contréle de viscosité peut aussi étre activé pour le réveil automatique.

Le contrdle de viscosité doit étre activé uniquement dans certaines conditions
d’utilisation particuliéres de la JET3up et aprés concertation avec le service
aprés-vente LEIBINGER.

Un intervalle d’au moins 20 minutes doit étre configuré.

lllustration 48 Réveil automatique (configuration des intervalles)
1 Configuration de Base
Date Heure | Réveil Aytomatique | Interfaces | Configuration | >
2
5
1. 2. 3.
3 ——® RévilAuo. i ]Eéo <[5 Joo:00T< [ [oo:00| < [
° 6
4 ————— @ uritreveil Auto. 3 [1120 < | > [oo:00 <[> [o0:00] < | >
7 ® [ Contréle Viscosité
S S—————
oK Annuler
Contréle de viscosité désactive Contréle de viscosité activé
[] Contrdle Viscosité = Controle Viscosité
1 — Boite de dialogue <Configuration de base> 5 — Ex. bloc heures sélectionné
2 — Onglet <Réveil Automatique> 6 — Boutons fléchés
3 — Champ de réglage <Réveil automatique a> 7 — Case a cocher <Contrble
viscosité>

4 — Champ de réglage
<Arrét réveil automatique a>
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Procédure :

Sélectionnez 'onglet correspondant <Intervalle> (2).

Dans le champ de réglage <Réveil automatique a> (3), sélectionnez le bloc heures
ou minutes pour modifier les valeurs.

B Utilisez les deux <Boutons fléchés> (6) pour augmenter ou réduire les valeurs des
blocs sélectionnés.

B Configurez ensuite les parameétres en conséquence dans le champ <Arrét réveil
automatique a> (4).

B Si nécessaire, activez ensuite le contrble de viscosité en cliquant sur la case a
cocher correspondante (7). Lorsque le contrdle est activé, le symbole V est affiché
dans la case a cocher.
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7.3.1.4 Interface (Interface codeur)

L’interface d’un codeur incrémental est définie a 'onglet <Interfaces>. Une
temporisation du délai de rebondissement peut étre activée ou désactivée au besoin. La
temporisation du délai de rebondissement est requise en cas de fonctionnement a partir

de jobs externes.

Définition « Délai de rebondissement » et « Temporisation du délai de

rebondissement »

Délai de rebondissement :
durée requise par un signal aprés commutation d’'une entrée pour atteindre a
nouveau un état défini (0 ou 1).

Temporisation du délai de rebondissement :
temps de sécurité prédéfini. En cas de commutation d’une entrée, ce signal n’est

exploité qu'aprés écoulement de ce temps de sécurité.

Sur la LEIBINGER JET3up, ce temps de sécurité peut étre activé et désactivé.

Temporisation du
délai de
rebondissement

Avantages

Inconvénients

Désactivée Changement de job rapide Aucune sécurité en cas de
signaux aprés rebondissement
Activée Sécurité élevée en cas de Changement de job lent
signaux apres
rebondissement
lllustration 49 Temporisation du délai de rebondissement

Temporisation du délai de rebondissement

az

o4

= 8

o C '

D o :
c état 1
& de‘—:ﬁni , :
35 1
Q 1
- I

t sécurité
(désactivable)

1
—_—
1
1

>< - Temps (1)

1
<—>J|—eommutation
des entrées
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Procédure :

Sélectionnez 'onglet correspondant <Interfaces> (2).

Appuyez sur le bouton fléché de la liste déroulante <Paramétres codeur> (3). La
liste déroulante s’ouvre alors pour sélection.

Sélectionnez ensuite I'interface requise.

Si_nécessaire, activez ensuite la temporisation du délai de rebondissement en
cliquant sur la case a cocher correspondante (4). Lorsque la temporisation est
activée, le symbole + est affiché dans la case.

lllustration 50 Sélection de l'interface du codeur
2 Langue Unités | Date Heure | Réveil Automatique| Interfaces|Configuration | >
@
4 ®_| Jobselect Debounce Off
Parametres Codeur 3
AV S
OK Annuler
Temporisation du délai de Temporisation du délai de rebondissement
rebondissement désactivée activée
[ ] Jobselect Debounce Off — Jobselect Debounce Off

1 — Boite de dialogue <Configuration de base>

2 — Onglet <Interfaces>

3 — Liste déroulante <Paramétres codeur>

4 — Case a cocher <Temporisation inactive du délai de
rebondissement>

Pos. | Interface Description

1. RS422 5V /4 signaux (A, A, B, B)
2. TTL 5V TTL/ 2 signaux (A, B)
3. HTL 24 V | 2 signaux (A, B)

JET3up Release R1.05



Page 144 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

7.3.1.5 Configuration usine

L’onglet <Configuration usine> permet de restaurer I'appareil a sa configuration par
défaut.

Il convient de tenir compte des conséquences d’une restauration des
paramétres d’usine !

lllustration 51 Restauration des parameétres d’usine sur I’appareil

1 Configuration de Base I
DateHeure | RéveilAutomatique | Interfaces | C ne| Adresse IP < | * 2
I o
3 ——@ | Afficher Vitesse en Produits par Minute
4 =8 Signal Sonore OFF
5 —e Imprimante IP65
6 =@ ] Démarrer Impression Direct
7 —T—®ouverture automatique de la buse
8 ——@[ ] Activer Warning de I'Historique de Production
Configuration Usine _ 9
OK Annuler
Message!
SVP, Attendre Redé i de [ imanl
La Llet VA s'arréter pour Reset Valeurs Usine, CONTINUER? Appuyer sur OK pour Continuer
11 1 i
1 — Boite de dialogue <Configuration de base> 8 — Option <Activer les
avertissements de
I'historique de production>
2 — Onglet <Configuration usine> 9 — Bouton <Reset>
3 — Option <Produits par minute> 10 — Invite de sécurité
4 — Option <Signal sonore OFF> 11 — Bouton <OK> pour invite de
sécurité
5 — Option <Appareil IP 65> 12 — Bouton <Annuler>
6 — Option <Démarrer impression direct> 13 — Message <Redémarrage>
7 — Option <Quverture automatique de la buse> 14 — Bouton <OK> pour
redémarrage
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Procédure :

Sélectionnez I'onglet correspondant <Configuration usine> (2).
Appuyez sur le bouton <Reset> (9).

Une invite de sécurité (10) demandant si vous souhaitez poursuivre I'opération
apparait. Appuyez sur le bouton <Annuler> (12) pour annuler 'opération ou sur le
bouton <OK> (11) pour réinitialiser I'appareil.

Le message <Redémarrage> (13) apparait.

Appuyez sur le bouton <OK> (14). L’appareil est alors automatiquement arrété, puis
redémarré. Au terme de cette procédure, la JET3up est réinitialisée a sa
configuration par défaut.

Options
Produits par minute
Lorsque cette case est sélectionnée, I'affichage de vitesse de la fenétre principale de
limprimante affiche la vitesse actuelle en produits/minute plutét qu’en métre/min.
Les produits par minute sont calculés sur la base d’intervalles de mesure de
2 secondes. Pendant chaque intervalle, le nombre de signaux PrintGo est compté. La
vitesse affichée est une valeur moyenne des 60 derniéres secondes. C’est pourquoi, il
peut se passer jusqu’a une minute avant d’'obtenir une valeur de mesure stable. Le
calcul est redémarré par la commande Démarrer impression.

Signal sonore arrété
Lorsque cette case est activée, en cas d’alerte ou de message d’erreur, aucun signal
sonore n’est émis.

Attention

L’arrét du signal sonore peut affecter la sécurité de I'imprimante !
D’éventuelles situations critiques risqueraient ne pas étre détectées
suffisamment tét! Il convient de s’assurer que les alertes sont toujours
détectées a temps.

Appareil IP 65

Cette case a cocher est uniquement activée pour les imprimantes disposant de I'option
IP65. L'option peut uniquement étre activée par des techniciens de maintenance de
LEIBINGER ou d’autres techniciens de maintenance agréés par LEIBINGER.
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Démarrer impression direct

Lorsque cette case est activée, 'imprimante passe en mode Démarrer impression dés
que la buse est ouverte.

Avec I'option Ouverture automatique de la buse, il est possible de sortir 'imprimante
du mode Veille d’'un effleurement de I'écran en mode Démarrer impression.

Ouverture automatique de la buse

Lorsque cette case est activée, l'imprimante passe du mode Veille au mode Arrét
impression d’un effleurement de I'écran. Le démarrage se déroule comme suit :

1. démarrage du systéme d’exploitation de I'imprimante

2. initialisation de I'imprimante

3. purge

4. ouverture buse

5. arrét impression

Activer avertissement de I’historique de production

Lorsque cette case est activée, une alerte est affichée lorsque 95 % de la mémoire du
Data Log est occupée. Pour plus de détails sur le Data Log, consulter le chapitre 7.4.5
Data Log.

7.3.1.6 Adresse IP

La configuration de I'adresse IP de I'appareil s’effectue a I'onglet <Adresse IP> (2).

Si la LEIBINGER JET3up est intégrée dans un réseau basé sur le protocole Internet,
une adresse IP doit étre affectée a I'appareil.

L’attribution d’'une adresse IP peut se faire manuellement (7) ou via un serveur DHCP
(8). Outre I'adresse IP (3), le masque de sous-réseau (4) et la passerelle standard (5)
doivent étre définis.

L’imprimante JET3up de Leibinger permet d’établir un chemin réseau. Lorsque cette
option doit étre utilisée, les adresses des serveurs DNS (9) et WNS (10) doivent étre
définies. Les détails de l'option Chemin réseau sont décrits au chapitre 7.3.1.7 ID
réseau.

Procédure :

Sélectionnez I'onglet correspondant <Adresse IP> (2).

Dans le champ de réglage a modifier, cliquez ensuite sur le bloc d’adresse souhaité
(6). Un pavé numérique (7) apparait pour la saisie, via lequel la valeur requise peut
étre saisie.

B Configurez ensuite en conséquence les parametres de chaque autre bloc d’adresse.
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Informations

Pour plus d’informations sur l'utilisation des pavés numériques, consulter le
chapitre 6.4.1. Pavé numérique

Informations

Contactez votre administrateur réseau pour I'intégration de I'imprimante
JET3up a un réseau local. LEIBINGER ne saurait étre tenu responsable
de tout dysfonctionnement causé par une configuration réseau
approximative !

lllustration 52 Configuration de I’adresse IP

1 0 guration de Base
Réveil Automatique | Interfaces | Configuration Usine AdresseIP Network Il < | >
. | - 2
3 AdreP . DNS primaire : 9
— 17_16 23 209 172 16 .20 67 @t
4 Subnetmask : WINS primaire :
5 —t————— @255 2550 .0 172,16 .20 67 @10
Default Gateway :
6 —1———@10 .0 0 5
7 @ © Saisir Adresse IP
8 @ O Adresse IP via DHCP
oK Annuler
Adresse IP o1
Subn E
apon
DefaL EE
oH—12
1 — Boite de dialogue <Configuration de 7 — Champ d’option
base> <Adresse IP statique>
2 — Onglet <Adresse IP> 8 — Champ d’option
<Adresse IP via DHCP>
3 — Champ de réglage <Adresse IP> 9 — Adresse DNS primaire
4 — Bloc d’adresse de I'adresse IP 10 — Adresse WNS primaire
5 — Champ de réglage 11 — Pavé numérique ; premier bloc
<Masque de sous-réseau> d’adresse de I'adresse IP sélectionné
6 — Champ de réglage 12 — Touche Entrée

<Passerelle par défaut>
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7.3.1.7 ID réseau

La configuration d’'un chemin réseau est réalisée a I'onglet <ID réseau> (2). Un chemin
réseau configuré permet le chargement et I'enregistrement de jobs d’'impression, ainsi
que lI'exportation de fichiers journaux. Lorsque cette option est activée, les boites de
dialogue <Ouvrir> et <Enregistrer sous> proposent le chemin réseau sous forme de
possibilité supplémentaire.

Pour pouvoir utiliser 'option <ID réseau>, les adresses des serveurs WNS
et DNS doivent étre saisies a I'onglet <Adresse IP>. Pour plus de détails,
consulter le chapitre 7.3.1.6. Adresse IP

Procédure
1. <Configuration de base> (1) : Sélectionner I'onglet <ID réseau> (2).
2. Saisir les parameétres dans I'onglet conformément au réseau :

Nom d’utilisateur (3)

Il convient de saisir un nom d’utilisateur déja disponible sur le réseau au sein duquel
limprimante doit étre intégrée.

Mot de passe (4)

Le mot de passe correspondant au nom d’utilisateur sélectionné

Domaine (5)

Entrez le nom du domaine réseau sur lequel I'utilisateur ci-dessus est enregistré
Nom de I’appareil (6)

L’'imprimante est enregistrée sous ce nom dans la liste du réseau.

Chemin d’accés externe (7)
Le chemin saisi ici est celui du dossier de la JET3UP.

Informations ‘

Pour accéder a une mémoire externe (clé USB, dossier réseau),
limprimante JET3up exige une certaine arborescence de dossiers. Un
dossier JET3UP contenant les sous-dossiers suivants doit se trouver dans
le répertoire racine d’'une clé USB ou du dossier réseau :

B Polices
m Graphiques
B Jobs

Les filtres de fichier contrblent I'existence de ce dossier. L’explorateur de
fichiers de l'imprimante JET3up exige également cette arborescence. Il est
donc important de respecter ces prescriptions.

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 149

lllustration 53 Configuration du chemin réseau

1 i . Attention! ree 1275

Interfaces | Configuration Usine | Adresse IP |Network ID |Contact Details |Sc < | > Network error: Access is denied!
2 Check username and password.

3 ————__@/loms diutilisateur : |LEIBINGER ‘

4 —_— Mot de Fasse |x*x*xxxx ‘ 9
|
|
|

5 @Domaine : [LEIBINGER-GROUP.local
6 ®'iom de I'Appareil : |FSVYBRID

Quitter

7 e @) Chemin d'Accés Externe |\\IbW5235\test

oK Annuler a

Boite de dialogue Boite de dialogue Explorateur
d’ouverture de fichier d’enregistrement de
fichier sous

Hom Fichier: |

Hom Fichier:

0 - | | Ghercher dans:
007 [Disque Dur ~
12 Cle Us8
A-Test-Prompt A-Test-Prompt
8-Test-Prompt 8-Test-Prompt

DEFAULT JOB JET3 DEFAULT JOB JET3

ENCODER CALIBRATION JET3 ENCODER CALIBRATION JET3
EXTERN-TEXT H EXTERN-TEXT

CEFALLT JOB JET job
ENCODER CALIBRATICH JET3 ok

EXTERN TEXT ob
ETwph

Clé USB i Imprimante[Clé USB E

Clé USB __ [cleuss ]

] 1 e E

12 :> Disque Dur | Barcode-1. [EEPM ;

Reseau

1 — Boite de dialogue 7 — Saisie <Chemin réseau>
<Configuration de base>
2 — Onglet <ID réseau> 8 — Bouton <Contréle connexion>
3 — Saisie <Nom d’utilisateur> 9 — Avertissement <Echec de la connexion>
4 — Saisie du <Mot de passe> 10 — Symbole <Pas de connexion>
5 — Saisie <Domaine> 11 — Symbole <Connexion configurée>
6 — Saisie <Nom de I'appareil> 12 — Entrée <Réseau> ajoutée

\ La connexion réseau est établie d’'une pression sur le bouton <Contréle
\ | connexion>. La réussite de la connexion est matérialisée par une icone verte

(11).
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7.3.1.8 Contact distributeur

L’'onglet <Contact distributeur> (2) comprend un champ de saisie (3) pour
I'enregistrement de coordonnées de contact. Ces coordonnées sont ensuite affichées
dans la boite de dialogue Informations (4) page 1 (5). Lorsque le champ est vide (3), le
champ correspondant de la boite de dialogue Informations est également vide (5).

Procédure :

1. <Configuration de base> (1) : Sélectionner 'onglet <ID réseau> (2).
2. Saisir les coordonnées de contact dans le champ de saisie (3).

Principes de base pour la saisie de coordonnées de contact

Un clavier (6) s’ouvre d’un clic sur le champ de saisie (3). Toutes les saisies sont
représentées centrées (7). La largeur du champ de saisie détermine la longueur de la
saisie par ligne (8). Lorsqu’une ligne est pleine, la saisie suivante génére un saut de
ligne (9). Un maximum de 8 lignes est disponible (10).

Vous pouvez également réaliser un saut de ligne via la touche Entrée (11) du clavier.
Cette méme touche vous permet également de générer des lignes vides (12).

Les lignes vides ne sont pas visibles dans le champ de saisie.

Si, pendant la saisie, la touche Entrée du clavier ne réagit pas, il se peut que
8 lignes aient déja été créées. Vous pouvez alors le vérifier au moyen des
boutons fléchés haut et bas du clavier.

Les saisies doivent étre confirmées d’'une pression du bouton <Appliquer> (13).
Si le clavier masque le champ de saisie, vous pouvez le déplacer par glisser-déposer
(14).
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lllustration 54 Contact distributeur

Configuration de Base
1 Interfaces | Configuration Usine | Adresse IPlllutwnrk ID |Contact Detailsfs¢ < > 4 ™ page 1 |info page 2|
— 2 Fréquence Syst. kHz: 96 / 60u Contact Distributeur
Contact Distributeur

Référence Encre: 79000-00104
Solvant 77001-00030

Pression Réelle (mbar): 3575 / 3600
5— E e ERT —0

3 °

Aspiration Réelle (%) 44
Correction Viscosimétre 0,965
Position Membrane 931

Ratio de Mlange: 0
Brisure Réelle: 34 / 0

Brisure de Référence: 34 / 404

Total Compte-Gouttes 205548500
Compteur Impression Total: 64259

88% 63% Total Heures d'Utilisation: 460
i' ‘& Date de Derniére Maintenance: 18.09.2015
Heures Depuis Derniére Maintenance: 226

" it

ranfiguration de Base
es | Configuration Usine | Adresse IP| Network ID)

Contact Distributeur

= 2 Fréquence Syst. kHz: 96 / 60u

Contact Details|

Référence Encre: 79000-00104
w Solvant 77001-00030
Paul Leibinger GmbH & Co. KG 5 — Pression Réelle (mbar): 3554 / 3600
3 Daimik 14 E TSeC):
78532 Tuttlingen Aspiration Réelle (%) 44

Correction Viscosimétre 0.965
Position Membrane 983

|:> Ratio de Mélange: 0
Brisure Reéelle: 34 / 0

Brisure de Référence: 34 / 404

B Total Compte-Gouttes 205548500
Compteur Impression Total: 64259
0% 3% Total Heures dUtilisation: 460
§ N Date de Derniére Maintenance: 18.09.2015

Heures Depuis Derniére Maintenance: 226

oK Annuler e —————
Export Fermer

Interfaces | Configuration Usine | Adresse IP| Network ID Contact Details [s¢ < » Configuration Usine | Adresse IP| Network ID Contact Details |Solvent Savin ¢ *

Contact Distril 'Ieur | . 8 Contact “sEihulzur |
Paul Leibinger GmbH & Co, KG v ol | (e
7 Daimlerstrasse 14

w
78522 Tuttlinaenl @ TEST LINE TEST LINE TEST LINE

Configuration Usine|

Adresse IP| Network ID Contact Details |Salvent Savin < | |c Usine | Adresse IP| Network ID| Contact Details [Sc < |

Contact Distributeur Contact Distributeur

Paul Leibinger GmbH & Co. KG ‘ W

Daimlerstrasse 14

10

12

- Line 6 -
Line 7 - Line 7 - Line - 7
-Line 8 - 8

—11

il
[z [x|c[v]a[nfm].[.[2] ] =
R I O I I S T
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1 — Boite de dialogue <Configuration 8 — Les saisies par ligne sont limitées par la

de base> largeur du champ de saisie
2 — Onglet <Contact distributeur> 9 — Les retours a la ligne sont
automatiquement générés
3 — Champ de saisie 10 — La longueur maximale est de 8 lignes
<Contact distributeur>
4 — Boite de dialogue <Info> 11 — Touche <Entrée> :
crée une nouvelle ligne
5 — Affichage 12 — Ligne vide
<Contact distributeur>
6 — Clavier logiciel 13 — Bouton <Appliquer>
7 — Les saisies sont centrées 14 — Positionner le clavier par glisser-déposer

7.3.1.9 Mode économie solvant ;

Lorsque le mode <Mode économie solvant> est activé, la buse se ferme
automatiquement lorsqu’aucun signal PrintGo (PG) n’est enregistré au cours d’'un
intervalle de temps défini.

C’est a 'onglet <Mode économie solvant> (2) que se trouve le champ de saisie (3) de
la durée de lintervalle. Cet intervalle est indiqué en minutes et sa valeur maximale
possible est 999 minutes.

Lorsque la valeur 0 est indiquée pour cet intervalle, la fonction est désactivée.

De l'air peut pénétrer dans le systéme hydraulique par la buse ouverte, ce qui peut
entrainer une augmentation de la consommation de solvant.

C’est pourquoi la buse doit uniqguement étre ouverte pendant l'impression. Il est
recommandé de fermer la buse lorsqu’aucune impression n’est en cours. La
fonction <Mode économie solvant> garantit la fermeture automatique de la buse en
'absence de signal PrintGo au cours d’une période déterminée.

Grace au systéme LEIBINGER Sealtronic, I'encre circule méme lorsque la buse est
fermée tant que limprimante n’est pas en veille. Dans ce cas, un démarrage
d’'impression dure juste le temps nécessaire a une buse fermée pour s’ouvrir.
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Informations

La technologie de fermeture de buse LEIBINGER Sealtronic prévient
laccumulation d’encre dans la buse, mais aussi dans la conduite de
refoulement. Ce systéme garantit I'état de préparation a [limpression
immeédiat de I'imprimante, méme en cas d’arrét prolongé de I'exploitation.

Comment la buse se ferme-t-elle ?

Pour fermer la buse, la gouttiere est déplacée contre le joint torique de la
buse jusqu'a ce que celle-ci soit hermétiquement fermée. Il en résulte un
circuit d’encre hermétiquement fermé. L’air ne peut pas pénétrer dans la
buse, ni la conduite de retour, excluant toute possibilité d’accumulation
d’encre. Cela permet également d’éliminer tout processus pénible de
nettoyage manuel ou automatique.

Il existe plusieurs possibilités de fermeture de la buse :

1. Manuellement a l'aide des boutons correspondants de la fenétre
principale. Pour plus d’informations, consulter le chapitre 6.4
Eléments de commande et d’affichage de base.

2. Automatiquement, via le systéme d’exploitation lorsque I'imprimante
est arrétée.

3. Automatiquement lorsque la fonction <Mode économie solvant> est
utilisée.

4. Manuellement via différentes fonctions spécifiques du menu de
service. A des fins de maintenance uniquement.
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Procédure :

1. <Configuration de base> (1) : Sélectionner I'onglet
<Mode économie solvant> (2).

2. L’intervalle souhaité est saisi via les champs tournants (boutons fléchés) ou le
pavé numérique (3). Le pavé numérique s’ouvre d’un clic sur le champ de saisie.

La configuration par défaut est 0. Dans ce cas, la fonction <Mode économie solvant>
est désactivée. La valeur saisie peut étre comprise entre 1 et 999 minutes.

lllustration 55 Mode économie solvant

1 onfiguration de Base

Configuration Usine | Adresse IP|Network ID | Contact Details| Solvent Savin|< | > 2
4 Durée aprés laquelle la Buse se Ferme |0 I v | a Mmtel 3

0= Monitoring Désactive
1-999 = Durée aprés laguelle la Buse se Ferme
A .
oK Annuler
Durée aprés laquelle la Buse se Ferme j ¥ | 4 |Mem . ) . .
= Durée aprés laquelle la Buse se Ferme - v [ a meuns
] 0 g v ——
5 ﬁ 1-990 = Curte aurés lguete la Buse 52 Ferme 0 = Monitoring Désactive ' 6
1-999 = Durde aprés laquelle la Buss & Ferrme

4 |

Mode économie

3 minutes

solvant désactivé -
|: Vf:\_\‘" > p) b
(IRl ¢ < 32 32 54
La fonction Mode Au bout de 3 minutes sans réception d’un
économie solvant est signal PrintGo, la buse se ferme
désactivée. automatiquement.

1 — Boite de dialogue <Configuration de 4 — Champ de saisie <Durée aprés
base> laquelle la buse se ferme>
2 — Onglet <Mode économie solvant> 5 — <Mode économie solvant> désactive
— réglé sur « 0 »
3 — Champs tournants (boutons fléchés) 6 — <Mode économie solvant> activé —
<Durée aprés laquelle la buse se réglé sur « 3 »
ferme>
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7.3.1.10 RemoteScreen

L'imprimante JET3up est équipée d’'un serveur VNC d’accés a distance. En principe
deux étapes suffisent a I'utilisation du serveur VNC de I'imprimante :

1. un mot de passe doit étre défini pour le serveur VNC.

2. le serveur VNC doit étre démarré.
L’acceés au serveur VNC est protégé par un mot de passe. Le mot de passe est défini a
'onglet <RemoteScreen>.

lllustration 56 RemoteScreen — Mot de passe

1 Configuration de Base
Network ID | Contact Details | Solvent Saving Mode | RemoteScrefn |Erreurs: < > 2
|VNC Password: [ ; I 3
AR, A
OK Annuler
1 — Boite de dialogue <Configuration de base> 3 — Champ de saisie

<Mot de passe VNC>
2 — Onglet <RemoteScreen>

Le serveur VNC démarre d’un clic sur I'option <Extras> - <Démarrer RemoteScreen>
de la fenétre principale de I'imprimante. Un serveur VNC actif est affiché dans

I'affichage d’état de la fenétre principale.
Pour arréter le serveur VNC, cliquez sur I'option <Extras> - <Fermer RemoteScreen>.
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lllustration 57 RemoteScreen — Affichage du mode a distance

default Job JET3up
Job Paramétres Fonctions Service @ Aide
"B®_Lpression Test

Compt Produits

Paramétres Fonctions Service Extras  Aide

Logout
ci JE| i et JET3®3 ABC

Editeurs-Modifications  »

Vitesse Info iduits Vitesse Info Y Compt Produits
Capot Tt Ferms | EXPlorateur Capat me Fermé m
oo Enare ON ERE = 1% G
4 mpn ° Remate Modq  Recharge des Polices 4 ® R:mme Mode Disponible e 4
f——— 2 Encre:Ne P Calibration Tactile 531 == d Encre: Ne PAS Remplir 531
scide 0.0 Solvant- Ne P ik 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir

Paramétres Database

3 e P Démarrer Remote Screen ) | 23,3;;2;7 (‘\ (\
(U 30 ) | & f
1 — Fenétre principale 3 — Option <Démarrer RemoteScreen>
2 — Option de menu de la fenétre principale 4 — Affichage d’état <Mode a distance
<Extras> disponible>

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 157

Contrdle a distance —
Configuration

Lorsque le serveur VNC est activé (affiché dans I'affichage d’état), il est possible
d’accéder au serveur et a I'imprimante via un logiciel client VNC. Le logiciel client peut
étre installé sur un ordinateur de bureau, un ordinateur portable ou une tablette. Pour
établir une connexion entre le client VNC et le serveur VNC de l'imprimante JET3up, la
configuration suivante est nécessaire :

B |e serveur VNC de I'imprimante JET3up doit étre démarré.

B ['adresse IP de I'imprimante JET3up doit étre ajustée au réseau dans lequel le

logiciel client est exécuté.

B pour une connexion réussie, un mot de passe doit étre attribué au serveur VNC de
'imprimante JET3up.

Exemple

1.  L’adresse IP et le masque de sous-réseau correspondants de I'imprimante JET3up
doivent étre configurés. Les autres paramétres de I'onglet <Adresse IP> ne sont
pas importants pour la connexion VNC. Les paramétres eux-mémes dépendent du
réseau dans lequel 'imprimante doit étre utilisée.

2. Connectez l'imprimante JET3up a l'aide d’un routeur WI-FI. Pour cela, un cable
Ethernet a fiche doit étre raccordé a la prise M12 D de l'imprimante.

3. Respectez les instructions du manuel du routeur pour les détails relatifs a la
configuration nécessaire. Pour le présent exemple, configurez l'adresse IP
suivante pour le routeur : 192.168.1.1. Le serveur VNC de l'imprimante JET3up
utilise le Port 5900.

4. Raccordez l'appareil externe sur lequel est installé le client VNC, soit avec un
cable réseau, soit via WI-F| avec le routeur.

5. Démarrez le logiciel client VNC sur l'appareil externe et procédez a la
configuration nécessaire. Cette configuration dépend du logiciel client VNC utilisé.
Veuillez respecter pour cela les instructions du manuel du logiciel client VNC
utilisé. Une fois la configuration correcte appliquée, une connexion peut étre
établie entre le logiciel client VNC et le serveur VNC de l'imprimante JET3up.
L’interface de limprimante JET3up est répliquée sur le logiciel client VNC.
L’'imprimante peut alors étre commandée a partir d’un appareil externe.

6. |l est possible de connecter plus d’'un appareil (par ex. un ordinateur portable, des
tablettes/smartphones Android/Apple) au routeur via WI-FI pour accéder a
limprimante JET3up. Il faut ensuite uniquement s’assurer qu’'un client VNC, tel
que Real VNC, Ultra VNC (Windows BS) ou screens VNC (I0S) est bien installé
sur I'appareil. Pour Android, le logiciel Real VNC ou bVNC peut étre utilisé.

7. Il est également possible d'établir des connexions cablées via le routeur. Le
nombre de connexions cablées dépend de I'équipement du routeur. Les
connexions cablées peuvent par ex. étre utilisées pour établir des connexions
avec un ordinateur de bureau. Dans ce cas, il faut s’assurer que I’adaptateur
LAN de l'ordinateur de bureau est bien configuré dans le méme espace
d’adressage !
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Informations

Contactez votre administrateur réseau pour I'intégration de I'imprimante
JET3up a un réseau local. LEIBINGER ne saurait étre tenu responsable
de tout dysfonctionnement causé par une configuration réseau
approximative !

Illustration 58 Contrdle a distance — Schéma de raccordement

Connexion WI-FI de la tablette

\ Connexion WI-FI au routeur.
‘\\ Via le SSID et le mot de passe du
routeur WI-FI

LEIBINGER JET3up

Un logiciel client VNC est nécessaire Un cable est nécessaire pour le socle
codé M12D de la JET3up.

Connexion WI-FI de I'ordinateur portable

\ Connexion WI-FI au routeur.
'\\ Via le SSID et le mot de passe du
routeur WI-FI.

Un logiciel client VNC est nécessaire

Exemple :

Adresse |IP du routeur :
192.168.1.1

Connexion cablée de 'ordinateur de bureau
Exemple :

Adresse IP JET3up :
Connexion cablée au routeur 192.168.1.10

Masque de sous-réseau :
255.255.0.0

Un logiciel client VNC est nécessaire

Exemple :

Adresse IP de l'ordinateur de bureau : 192.168.1.5
L’adresse doit se trouver dans le méme espace d’adressage
que le routeur
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7.3.1.11 Configuration des erreurs

L’'onglet <Erreurs : configuration> propose diverses fonctions de gestion des erreurs
spécifiques au client.

Il est possible de déterminer le type de message de certains messages. Il en existe trois
types :

= Informations

= Avertissement

= Erreur

La configuration par défaut est <Erreur> pour tous les messages répertoriés. Cette
configuration indique la sortie numérique activée lorsque le message correspondant est
eémis. Pour en savoir plus sur les particularités des sorties numériques, consulter le
chapitre 7.3.3.2 Sorties numériques.

Seuls des messages de type <Avertissement> et <Erreur> peuvent étre affectés aux
sorties numériques. Les messages de type <Informations> n’entrainent aucune
réaction et doivent simplement étre acquittés.

A Prudence

Selon la configuration des sorties numériques, les messages de type
<Erreur> et <Avertissement> peuvent entrainer I’émission de signaux
numeériques sur certaines sorties.

Toute la configuration et toutes les connexions cablées doivent étre
contrdlées avant la mise en service de I'imprimante.

La configuration des messages de type <Erreur> et <Avertissement>
est importante pour la sécurité de I'installation. Il convient de
s’assurer que la configuration et les affectations appliquées ont été
exécutées de maniére conforme.
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Procédure :

1. <Configuration de base> (1) : Sélectionner 'onglet
<Erreurs: Configuration> (2).

2. Les messages disponibles pour I'ajustement spécifique au client sont répertoriés
avec le code (3) et le contenu (4) correspondants. Lors de la premiére ouverture de
la liste, tous les messages sont classés comme <Erreur> (5).

Le type de message peut ensuite étre modifié via la liste déroulante correspondante. La
liste déroulante (6) contient les options suivantes :

= |nformations

Avertissement

Erreur
Une option peut étre sélectionnée d’'un clic sur I'entrée de liste (7).
Toutes les modifications doivent étre sélectionnées d’'un clic sur le bouton <OK> (8).
Toutes les modifications peuvent étre rejetées d’un clic sur le bouton <Annuler> (9).
L’exemple (10) indique l'interaction existant entre la configuration des erreurs et la
configuration des entrées et sorties numériques.

lllustration 59 Erreurs : configuration
1 | Solvent Saving Mode | RemoteScreen! i it 2
‘ 1220: La bofte du compteur a atteint |a valeur finale. Jmprsssmn -"' 5
3 |
® 1221]La b Liste a atteint la fin. lmp(@ima’réhéa.' Error ._l 6
4 — 7

a
1223: Impression du demier enregistrement de base de données. Hf .
Imnpression arrétée. -

T-
]
‘ 1224: Valeur finale de comptage atteinte. Impression anébée.l Error 5

5030: Erreur StrokeGo. Ln stroke est apparu alors quiun stroke étaitl

en coirs diexécution. Certains strokes de [impression ont ét¢  |Error v

nerd s

5051; Erreur PrintGo. Un signal PrintGo a L dlﬁ'\.mfpmdmt quel

8 Annuler 9

4(Q | Selvent Saving Made| |Erreurs: Configuration |V-Check|Mob ¢ | > 10 |[Entrees Sorties

e || [Warning

Connecteur / Pin  Evénement / Signal
‘ X31  [Erreur B
X32  [Attention
X3.3 |Impression en Cours ~
X34  [Sortie X3 Active & Partir de:
‘ wd i X39  [Non Actif
‘ X310  [Non Actif

| [Waming

1223: Impression du dernier erregistrement de base de donndes,
I

Error

S030: Er SirokeGo. Un stroke est al fun stroke étaitl i
— = 25t ppar dors s i X311 [Non Actif

X312  [Non Actif

[warning

clic] el 4] |4

5051 Erreur PrinkGo. Un signal PrintGo & ¢ diffuss perdant

el 3
Fimprimante étalten service,[Error -

Exemple : Configuration de I'onglet Exemple :
<Erreurs : configuration> Configuration de I'onglet <Sorties> de la
boite de dialogue <Configuration /0>
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Exemple de message d’erreur

10 Message Configuration du <Erreurs :  Configuration du <sortie Interface X3
d’erreur configuration> numérique>
EI"I"eur 1223 ‘Solvent Saving Mode | RemoteScreen Erreurs: Canfiguration |V-Check |Mob © > Enbrdes]| Softis

Connecteur / Pin_Evénement / Signal

Impression du

= e I ¥31  [Emeur
1221: La Jeb Liste o stteint 3 fir. [mpression arrétée ] |Warning h

dernier ¥3.2  |Attention
enregistrement de
base de données.
Impression

arrétée.

1223 Imgrassion A camie o e —
\m\esslmm@nee_l [Error E |

Exemple de message d’erreur : lorsque la derniére entrée d’'une base de données a été
imprimée, le message d’erreur portant le code 1223 est émis et la sortie numérique

X3.1 est activée.

Exemple d’alerte

10 Message d'alerte Configuration du Configuration du
<Erreurs : configuration> <sortie numérique>
Alerte 1221 Tm’:;ﬂst-wm-elm-:ﬁmn E"‘"f'im%"‘:fn::"“'f’"(f s it ‘ ,
La Job Liste a atteint T i s e
la fin. Impression = . = :

T
Ineresson aitée | [ET0

arrétée.

Interface X3

Wy
sy by

X Mhpos
Mo

gian
R

Exemple d’alerte : a la fin d’'une joblist, I'alerte portant le code 1221 est émise. La sortie

numeérique X3.2 est activée.

1 — Boite de dialogue <Configuration de 6 — Liste déroulante Options
base>

2 — Onglet <Erreurs : configuration> 7 — Sélectionner une option

3 — Code du message 8 — Bouton <OK>

4 — Contenu du message 9 — Bouton <Annuler>

5 — Configuration par défaut <Erreur> 10 — Exemples

JET3up
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7.3.2 Configuration systéme hydraulique

lllustration 60 Configuration systéme hydraulique

JET3up

1 ot Fonctions Service

& Configurationde Base
| 2

ConfigurationHydrauquue¢

Config.I/O(Ent./Sor.)
LETI Sélection rapide du menu

IHK=Jl Configuration Mot de Passe
Mot de Passe Actif

3 Configuration Systéme Hydraulique

4——————@ Pression (mbar) ‘3600

5 ———@ Pompe Aspiration (%) ‘44

6 — @ Correction Viscosimétre ‘0.965

7 —T—®Viscosité {msec) ‘7500

8 —t—————@Busze (um) |60

9 —T—® Oscillateur Voltage [V] ‘34

10 —————@Encre Numéro |79000-00104

11 —————eSolvant Numéro |77001-00030

12 ————@Fréquence (kHz) |96

13 —T———@Téte d'Impression |SI(6

1 — Menu déroulant <Configuration>

2 — Option

<Configuration systéme hydraulique>
3 — Boite de dialogue

<Configuration systéme hydraulique>
4 — Champ de saisie <Pression [mbar]>

5 — Champ de saisie
<Pompe aspiration [%]>
6 — Champ de saisie
<Correction Viscosimétre>
7 — Champ de saisie <Viscosité [msec]>
8 — Champ de saisie <Buse [u]> taille

Reéglage Valeur Reelle
- E® 0, »
[~ [« )] & |
R
[~ -] | B
2 ® 15
[ v ]+
‘@ 16
|
v @ 17
e 18
—— o—
oK Annuler

9 — Champ de saisie <Tension de
l'oscillateur [V]>
10 — Champ de saisie <Encre n°>

11 — Champ de saisie <Solvantn®>

12 — Champ de saisie
<Fréquences [kHz]>

13 — Champ de saisie
<Téte de 'Impression>

14 — Affichage de la valeur actuelle

15 — Champs tournants (fleches) de
configuration
16 — Liste déroulante <Encre n°>
17 — Liste déroulante<Fréquences>
18 — Liste déroulante
<Téte de 'Impression >
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La configuration du menu <Configuration systéme hydraulique> a une
influence directe sur la fonctionnalité de I'imprimante !

Une configuration erronée ou inadaptée peut entrainer une défaillance
de 'imprimante et/ou des dommages sur I’appareil !

Toutes les valeurs ont été configurées en usine pour une exploitation
optimale. Seuls les techniciens de maintenance LEIBINGER ou des
techniciens de maintenance formés par LEIBINGER sont autorisés a
procéder a des modifications.
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Description des fonctions

Pression (4)

Il s’agit de la valeur configurée de la pression du systéme hydraulique en [mbar].
Pompe aspiration (5)

La pompe d’aspiration fonctionne a charge partielle. La valeur de la charge partielle est
indiquée en pourcentage de la charge totale.

Correction Viscosimétre (6)

L'imprimante est équipée d'un viscosimeétre calibré en usine. La <Correction
Viscosimetre> est utilisée a des fins de calibration.

Viscosité (7)

C’est la valeur configurée de la viscosité de I'encre actuelle.

Buse (8)

La taille de la buse en [um].

Tension de 'oscillateur (9)

C’est la valeur configurée de la tension de l'oscillateur. Cette valeur peut uniquement
étre configurée via un accés en mode Service spécial.

Encre n° (10)

Le numéro de I'encre actuelle.

Solvant n° (11)

Le numéro du solvant adapté a I'encre. Cette valeur est automatiquement configurée en
fonction de I'encre utilisée.

Fréquence (12)

C’est la valeur configurée de la fréquence de 'oscillateur.

Affichage de la valeur actuelle (13)

La pression du systeme hydraulique, la consommation d’énergie de la pompe
d’aspiration et la viscosité sont mesurées et affichées en continu.

Champs tournants (boutons fléchés) de configuration (14)

Toutes les valeurs réglées peuvent étre modifiées a l'aide des champs tournants
(boutons fléchés) ou les champs de saisie correspondants.

Liste déroulante <Encre n°> (15)

Cette liste déroulante répertorie les encres disponibles.

Liste déroulante <Fréquences> (16)
Cette liste déroulante répertorie les fréquences disponibles.
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7.3.3 Config. /O (ent./sor.)

L’option <Configuration 1/0> (2) ouvre la boite de dialogue « Configuration I/O » (3).
Cette boite de dialogue répertorie I'affectation des fonctions ou affichages d’état aux
entrées et sorties numeériques.

6 entrées et 8 sorties sont disponibles.

La sélection de I'onglet correspondant se fait d’un clic sur son titre (4).
Remarque : la procédure correspond a la procédure standard Windows™.

Le bouton <OK> (5) permet d’enregistrer les modifications et de fermer la boite de
dialogue.
Le bouton <Annuler> (6) permet de rejeter les modifications et de fermer la boite de
dialogue.

lllustration 61 Boite de dialogue Configuration I/O

| Config.1/O (Ent./Sor.)

Job Configuration Fonctions Service |:> 4 — Entrées {Sorties
Configurationde Base
ConfigurationHydrauquue Connecteur / Pin Evénement { Signal
Config.1/O(Ent./Sor.) @— el o :N"" o -
— . X4.22  [Non Actif v
|_EU£ Sélection rapide du menu X410 [Non Ackt =
IHk-JI Configuration Mot de Passe X4.23  [Non Actif v
o Mot de Passe Actif X411  [Non Actif B
itesse
X4.24  [Non Actif v
5
1 — Menu déroulant <Configuration> 4 — Onglets
2 — Option <Configuration 1/0> 5 — Bouton <OK>
3 — Boite de dialogue <Configuration 1/0> 6 — Bouton <Annuler>

JET3up Release R1.05



Page 166 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

7.3.3.1 Entrées numériques

L’'onglet <Entrées> permet d’affecter les fonctions aux entrées disponibles.

Par ex. : Entrée 1 : X4.9 (n° de broche 9 de l'interface X4) doit étre affectée a la fonction
« Remise a zéro du compteur ».

Procédure :

Sélectionner I'onglet <Entrées> (2).

Cliquer sur la fleche de la liste déroulante de I'entrée X4.9 (3) pour ouvrir une liste des
fonctions disponibles et sélectionner la fonction souhaitée.

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur les entrées numériques, consulter le chapitre
5.5.4 Interface X4 — Entrées numériques.

lllustration 62 Affecter des fonctions aux entrées numériques

 Config.1/O (Ent./Sor.) *— 1
2 ntrées |Sorties

Connecteur { Pin Evenement { Signal
X4.9  |Non Actif o—3

[

Config.1fO (Ent./Sor.)
Entrées | Sorties

Connecteur {/ Pin  Evénement / Signal

X4.9 Non Actif S
x4.22 | [Non Actif

Ouverture Buse

X4.10| [Fermeture Buse

X4.23 Dérparrer Impression

IArrét Impression

X4.11| [|Arrét Imprimante

Horizontal Mirroir

X

ICompteur Reset 2

4 ] I Charger Job

Batch Job Reset
C '
OK Annuler

1 — Boite de dialogue <Configuration 1/0> 3 — Liste déroulante <X4.9>
2 — Onglet <Entrées> 4 — Affectation brochef/fiche
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7.3.3.2 Sorties numériques

L’'onglet <Sorties> permet d’affecter les états et messages de I'imprimante aux sorties
disponibles.

Les sorties 1-3 sont prédéfinies !
Sortie 1 (X3.1) = Erreur

Sortie 2 (X3.2) = Avertissement
Sortie 3 (X3.3) = Impression en cours

Par ex. : Le message « Valeur de fin Compt Produits » doit étre affecté a la sortie X3.9
(broche n° 9 de l'interface X3).

Procédure :
Sélectionner I'onglet <Sorties> (2).

Cliquer sur la fleche de la liste déroulante de la sortie X3.9 (3) pour ouvrir une liste des
fonctions disponibles et sélectionner la fonction souhaitée.

INFORMATIONS

Pour plus de détails, consulter le chapitre 5.5.5 Interface X3 — Sorties.

1

lllustration 63 Affecter les états et messages de [I'imprimante aux sorties
numériques

ontig.1/O 0 1 onfig.1/0 .
Entrées | Sorties, 2 Entrées| Sorties
. Q Connecteur / Pin Evenement / Signal
Connecteur f Pin  Evenement / Signal w1 | [Erreur

X3.1 |Erreur
X3.2  [Attention

X3.2 | [attention
X3.3 IImpression en Cours
x3.4 | [Non Actif

X3.9 Signal Codeur (gauche/droit)
x3.10| Non Af:tif

/Attention

X3.11| [Erreur

X3.12 Impress?on en Cours
Impression en Cours

Valeur Fin Compteur Atteinte

X3.3 |Impression en Cours
X34 [Non Actif
X3.9  [Non Actif

e < llell€]!<

< [ lel e ] e e

3 4 op d'Impression
Signal Codeur (gauche/droit
Sortie X3 Active & Partir de:
1 — Boite de dialogue <Configuration 1/0> 3 — Liste déroulante <X3.9>
2 — Onglet <Sorties> 4 — Affectation fiche/broche
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7.3.4  Sélection rapide du menu

La fenétre principale de 'imprimante compte 8 boutons permettant un accés direct a
certaines fonctions. Ces acceés directs peuvent étre configurés dans la boite de dialogue
<Sélection rapide du menu>. La position et la fonction de chaque bouton peut étre

configurée.

lllustration 64 Sélection rapide du menu

3um
2 Confguaton | Forstons serve
Configurationce Base
ConfigurationHydraulique
Config.IfO{Ent.{Sor.
Sélection rapide du menu

Configuration Mot de Passe
Mot de Passe Actif

3
_r =D icreate new Job 4 %/ |Graphic-qa'|5r E

4 -
N
F,(El//" Edit current Job v ! Data Logging 4

ad Job to print | v Explorer 4

Test Print B Info v

(Graphic-Editor

Graphic-Editor
Basic Settings
Date/Time

|

Hydraulic

I/O - Signals

I/O Settings
Interface Settings
Login

Open Job to edit
Fassword Settings

—— S—
OK Fermer

Sélection rapide du menu

] g
1 Create new Job v Graphic-Editor A

Print History Protoc ~

. N LEIBINGER
2 Edit current Job | v Data Logging = | DEFALLT OB
{|Load Job to print v Explorer [~
Test Print | Info ~1 3

28.03.2017
16:59:25

Vitesse Info
Capot Téte Fermé
Enere O
Remote Mode Disponible
Encre: Ne PAS Remplir
Solvant : Ne PAS Remplir

JET3™ ABC

o Compt Produits
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Exemple 9

IPrintstyle

Définir le bouton

d’acceés direct. : e BT
& A

Teste (Steks Disance)

Bouton direct défini Un clic sur ce bouton permet de lancer la

dans la fenétre fonction affectée.
principale.
1 — Menu déroulant <Configuration> 6 — Liste déroulante des fonctions
2 — Option <Sélection rapide du menu> 7 — Fenétre principale de 'imprimante
3 — Boite de dialogue <Sélection rapide du 8 — Boutons directs de la fenétre
menu> principale
4 — Symbole de la fonction sélectionnée 9 — Affectations : Fonctions — Boutons
5 — Champs de saisie des boutons directs directs
Exemple
Exercice

Un bouton direct de la fenétre principale doit étre configuré pour 'ouverture de la boite
de dialogue <Style d’impression>. .

Procédure

Voir lllustration 64 et 'exemple de lllustration 64.
1.

Dans un premier temps, la position du bouton est définie dans la boite de dialogue
<Sélection rapide du menu>.

La position du bouton est définie comme indiqué en lllustration 64 (point 9).

La boite de dialogue <Style d’impression> est sélectionnée dans la liste
déroulante.

La configuration est confirmée d’'un clic sur le bouton <OK> et la boite de dialogue
<Style d’impression> se ferme.

Le bouton direct est ensuite mis a disposition dans la fenétre principale de
limprimante.

Informations

Lors de la mise en service, tous les boutons directs sont déja affectés a une
fonction définie.

8 boutons sont disponibles en permanence. Il est impossible de supprimer
des boutons ou d'en annuler la fonction. Il est uniquement possible de
modifier la fonction affectée a un bouton direct. .
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7.3.5 Configuration mot de passe et droits d’utilisateur

La LEIBINGER JET3up offre une protection par mot de passe sur la base des droits
d'utilisateur. Cela devrait permettre d’éviter les erreurs de manipulation et les accés non
autorisés. Il est possible de définir des droits d’accés divers pour jusqu’a 5 utilisateurs.

7.3.5.1 Boite de dialogue Configuration mot de passe

La boite de dialogue <Configuration mot de passe> (3) s’ouvre d’un clic sur I'option
<Configuration mot de passe> (2).
Les paramétres suivants sont disponibles :

B sélection d'utilisateur
B définition des droits d’accés

W définition des mots de passe

Aux différents onglets, des fonctions peuvent étre activées ou désactivées pour
I'utilisateur sélectionné, par la sélection ou la désélection des cases a cocher
correspondantes (8).

Vous pouvez passer d’'un onglet a I'autre d’un clic sur leur titre (7).

Remarque : La procédure correspond a la procédure standard Windows ™.,

Vous pouvez sélectionner 'un des 5 types d'utilisateurs dans la liste déroulante
<Utilisateurs> (4). La configuration réalisée est uniquement valide pour ['utilisateur
sélectionné.

Le mot de passe de I'utilisateur sélectionné est défini dans le champ de saisie <Mot de
passe> (5). Le champ de saisie <Mot de passe> indique également un mot de passe
en clair prédéfini pour l'utilisateur connecté. Pour modifier le mot de passe actuel, il
suffit de I'écraser.

Le bouton <Appliquer> (6) permet d’appliquer le mot de passe saisi.

Le bouton <OK> (9) permet d’enregistrer la configuration et de fermer la boite de
dialogue.

Le bouton <Annuler> (10) permet de rejeter toutes les modifications et de fermer la
boite de dialogue.
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lllustration 65 Boite de dialogue Configuration mot de passe

JET3up

1 Jeb-@Configuration Fonctions Service Extr

['4 Configurationde Base
ConfigurationHydraulique

Config.IfO{Ent./Sor.)
LEI| Sélection rapide du menu
Ty

2 — Configuration Mot de Passe
Vitesse| ¥ Mot de Passe Actif
3 Configuration Mot de Passe

Mot de Passe

|: — 6

7
Impression Test Configuration Interfaces
Démarrer Impression Direct Modification Police
Arréter aprés X Produits Modification Graphiques
8 —_— Parametres du Compteur Explorateur

R. a Zéro Tous les Compteurs Recharge des Polices
Sauver Compteurs Paramétres Database
Supprimer Extern Text Memory Démarrer Remote Screen

Calibration Ecran Tactile

9 oK Annuler 10

1 — Liste déroulante <Configuration> 6 — Bouton <Appliquer>

2 — Option <Configuration mot de passe> 7 — Barre d’'onglets

3 — Boite de dialogue <Configuration mot de 8 — Configuration — les options
passe> dépendent de I'onglet sélectionné

4 — Liste déroulante <Utilisateurs> 9 — Bouton <OK>

5 — Champ de saisie <Mot de passe> 10 — Bouton <Annuler>

Procédure :

B Cliquez sur l'option de menu <Configuration> (1), puis sélectionnez I'option
<Configuration mot de passe> (2).

B La boite de dialogue <Configuration mot de passe> (3) s’ouvre.
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7.3.5.1.1 Sélection d’un utilisateur

La liste déroulante <Utilisateurs> (1) permet de sélectionner un utilisateur.

lllustration 66 Sélection d’un utilisateur

Niveau

Niveau 1

| <

|Niveau 2
Niveau 3
Niveau 4
Niveau 5

1 — Liste déroulante <Utilisateurs>
7.3.5.1.2 Définir un mot de passe

Le mot de passe de l'utilisateur sélectionné peut étre défini dans le champ de saisie
<Mot de passe> (1). Un mot de passe actif s’affiche dans le champ de saisie et peut
étre écrasé.
Procédure :

Exemple : le mot de passe « Leibinger » doit étre défini pour l'utilisateur 1.

B Cliquez sur le champ de saisie <Mot de passe> (1). Un clavier (3) s’affiche pour la
saisie.

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur l'utilisation du clavier, consulter le chapitre
6.4.2. Clavier

B | e mot de passe souhaité « Leibinger » peut alors étre saisi. La saisie apparait alors
dans le champ <Mot de passe> (1). La saisie s’achéve d'un clic sur le bouton
<Entrée> (4).

B La saisie est appliquée d’un clic sur le bouton <Appliquer> (2).

Pour appliquer la configuration dans la boite de dialogue, la fenétre doit
étre fermée d’un clic sur le bouton <OK> (5) !

Pour rejeter toutes les modifications, la boite de dialogue doit étre fermée
d’un clic sur le bouton <Annuler> (6).
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lllustration 67 Définir un mot de passe

1 Configuration Mot de Passe

Niveau

Mot de Passe

|Niveau 1 e

LEIBINGER

[Imprimante I Job IConfig i

R. & Zéro Tous les Compteurs
Sauver Compteurs
Supprimer Extern Text Memory

Calibration Ecran Tactile

1 — Champ de saisie <Mot de passe>
2 — Bouton <Appliquer>
3 — Clavier

7.3.5.1.3 Définition des droits d’utilisateur

Recharge des Polices

Parametres Database

Démarrer Remote Screen

OK

Annuler

4 — Bouton <Saisie>
5 — Bouton <OK>
6 — Bouton <Annuler>

| T 2

Les différents onglets de cette boite de dialogue permettent I'activation ou le
verrouillage de fonctions pour l'utilisateur sélectionné. Une fonction activée est affichée
par I'activation (V) de la case & cocher correspondante.
Il est ainsi possible de définir des droits d’accés spécifiques pour 5 types d’utilisateurs
différents, chaque utilisateur disposant de son propre mot de passe.

Remarque :

lorsqu’une fonction est verrouillée pour un utilisateur, soit le bouton correspondant est

grisé, soit une alerte s’affiche.

JET3up
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7.3.5.2 Mot de passe oublié

L’oubli du mot de passe correspondant au droit d’accés le plus élevé (superviseur)
requiert des mesures spéciales. Dans ce cas, le distributeur LEIBINGER responsable
doit étre contacté.

Attention

L'option <Mot de passe actif> de gestion des mots de passe, définie a
I'onglet <Configuration usine> des droits d'utilisateur, doit étre utilisée avec
la plus grande prudence :

Configuration Mot de Passe

Niveau IF'
[Niveau 1 - |LETBINGER | Fxer )
|30b | son Usine | Extras |
i Impression Test ¥ Configuration Interfaces
¥ Démarrer Impression Direct ] Medification Police
 Arréter aprés X Produits | Medification Graphiques
| Paramétres du Compteur | Explorateur
IR, & Zéro Tous les Compteurs 7] Recharge des Polices
[ Sauver Compteurs ] Parameétres Database
4 Supprimer Extern Text Memory ] Démarrer Remote Screen
4 Calibration Ecran Tactile

oK Annuler

Cette option doit au minimum étre affectée a 1 utilisateur. Lorsque vous
tentez de désactiver I'option pour tous les utilisateurs, une alerte est émise et
I'action n’aboutit pas.

Mot de Passe Actif
Vous n'étes Pas Loggé (Login Incorrect)

7.3.6 Protection par mot de passe et invite de mot de passe

Lorsque la protection par mot de passe est activée, une invite de mot de passe s’affiche
a chaque démarrage de I'imprimante.

L’option <Login> est également activée dans le menu déroulant <Extras> et est
désormais ouverte a la sélection. Lorsque la protection par mot de passe est
désactivée, I'option est grisée.

Cette option permet a un utilisateur de se connecter pendant I'exploitation, par ex. pour
I'activation de fonctions non accessibles a I'utilisateur actuel.

Elle ne joue aucun role en termes de fonctionnalité lorsqu’un utilisateur est connecté au
moment de I'arrét de I'imprimante. L'imprimante démarre toujours sans qu’un utilisateur
soit connecté. Au démarrage, une invite de mot de passe s’affiche.

La fonction mot de passe est activée lorsque la case de I'option <Mot de passe activé>
est cochée V. Par ailleurs, I'utilisateur actuel ou le dernier utilisateur déconnecté est
affiché dans la barre de titre de la fenétre principale.
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Attention

Il ne faut pas oublier de se déconnecter aprés avoir procédé a la
configuration de I'imprimante !

C’est la le seul moyen de garantir la protection de I'imprimante contre
tout accés non autorisé.

lllustration 68 Alertes et affichages relatifs a la fonction de mot de passe

L'utilisateur actuel / le dernier utilisateur déconnecté, est affiché dans la
barre de titre :

1 Testprint

La case <Mot de passe actif> est activée :

Job Configuration Fonctions Service

@ Configurationde Base
ConfigurationHydraulique

Config.IfO(Ent.{Sor.)

LETI Sélection rapide du menu

INK-Jl - Configuration Mot de Passe
2 Mot de Passe Actif |

Alerte en cas d’accés non autorisé :

Mot de Passe Actif Mot de Passe Actif
Vous n'étes Pas Loggé (Login Incorrect) Niveau 2 n'est pas Autorisé d'Utiliser cette Fonction!

1 — Barre de titre avec invite de mot de 3 — Alerte <Login obligatoire>
passe
2 — Activation de la fonction Mot de passe 4 — Alerte <Acceés non autorisé>

Informations
En l'absence de saisie d’'un mot de passe correct au démarrage de

limprimante, en réponse a linvite de mot de passe, seule la fonction
<Login> est disponible dans le menu déroulant <Extras>.

Lorsqu’aucun utilisateur n’est connecté, toute tentative d’exécution d’une
fonction se solde par une alerte correspondante. Il en est de méme lorsqu’un
utilisateur connecté essaie d'utiliser des fonctions pour lesquelles il ne

posséde pas d’autorisation.
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7.3.7 Activation du mot de passe

Pour activer ou désactiver cette fonction, procédez comme suit :

Selon le statut d’activation actuel, un clic sur I'option <Activer le mot de passe> (2)
dans le menu déroulant <Configuration> (1) permet d’activer ou de désactiver la
fonction de mot de passe.

lllustration 69 Activer / désactiver la fonction de mot de passe

JET3up JET3up

1 —t—3oir-@Configuration Fonctions Service Job Configuration Fonctions Service
" i Configurationde Base " i Configurationde Base
ConfigurationHydraulique ConfigurationHydraulique
Config.I/O(Ent.fSor.) Config.IfO(Ent./Sor.)
|_Eu:[H Sélection rapide du menu LETI Sélection rapide du menu
] : K
IME-Jl Configuration Mot de Passe IMk-Jl  Configuration Mot de Passe
3 ] :
Vitesse| MOt dé Passe Actif 4 —yress# Mot de Passe Actif
2
1 — Menu déroulant <Configuration> 3 — Option <Invite de mot de passe>
désactivée
2 — Option 4 — Option
<Invite de mot de passe active> <lInvite de mot de passe activée>

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur les thémes Login/Logout et la mise en
marche de I'appareil, consulter les chapitres suivants :

1 6.5.3.2 Mise en marche avec invite de mot de passe

7.5.3 Connexion (login)
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7.4 Fonctions Service

Le bouton <Fonctions Service> disponible dans la barre de menus principale permet
d’'afficher le sous-menu « Fonctions Service ». Les options suivantes sont disponibles :

B test l/O (entrée/sortie) B systéme B téte d’impression
hydraulique

B data log B intervalle de B gestion messages
maintenance d’erreurs

B controle a distance

lllustration 70 Menu Fonctions Service

Job Parametres Fonctions Service Extras Aide

d

DEFAULT JOB JET3

Job Paramétres Fonctions Service Extras Aide

l B/ Testl/O (Entrée/Sortie g———wm 2

Hydrauligue @ 3
Téte d'Impression &—————— 4
LETBINGE pu 1o » 5

pelL L) Historique de Production @&——6

Vitesse Service Préventif @———7
5 % 12 Gestion Messages d'Erreursg———8
I mmMin 1° S
[——=m—— E Encre : Ne PAS Remplir
Actuel= 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir
1 — Bouton <Fonctions Service> 5 — Option <Data Log>
2 — Option <Test I/O (Entrée/Sortie)> 6 — Option <Intervalle de maintenance>
3 — Option <Hydraulique> 7 — Option <Gestion messages d’erreurs>
4 — Option <Téte d’'impression> 8 — Option <Contréle a distance>
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7.41

Test 1/0 (entrée/sortie)

L’'option <Test /O (Entrée/Sortie)> (2) permet d’ouvrir la boite de dialogue « Signaux
I/0O (Entrées/Sorties) » (3). Ce menu indique I'état des entrées et sorties de I'appareil.

Hlustration 71

DEFAULT JOB JET3

Hydraulique
Téte d'Impression

LEIBINGE]
DEFAULT J0f

Data Log
Historique de Production

Vitesse Service Préventif

Gestion Messages d'Erreurs

Encre : Ne PAS Remplir
Solvant: Ne PAS Remplir

Test 1/O (entrée/sortie)

Signaux 1O (Entrées/Sorties)

Direction Codeur

. Sens Horaire
. Sens Anti-Horaire

|chA: 0chB: 0 ® |

Compteur Externe

. Reset

@ Incrémentale

Entrées Connecteur / Pin

@ x40 @ 36

@ a2z @ 7

@ x4.10 ® G
@ 4.2 ® 14
@ xa11

@ x4.24

_ 9
Fermer

Cellule
@ Cellule Top

o ¢ |
@ celiule PrintGo-Gate

Job Select Connect / Pin
@ Bit0 x4.3
@ Bitl X4.16
@ Bit2 x4.4
@ Bit3 X4.17
@ Bit4 X4.5
@ Bit5 X4.18
@ Bits X456
@ Bit7 x4.19
@ B8 x4.7
@ Bito X4.20
0 °

Sorties Connecteur / Pin
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1 — Menu déroulant <Fonctions Service> 6 — Affichage d’état <I/O actif>

2 — Option <Test I/O (Entrée/Sortie)> 7 — Affichage d’état <I/O inactif>

3 — Boite de dialogue <Signaux I/O 8 — Valeur décimale de I'adresse
(Entrées/Sorties)> Sélection de job actuelle

4 — Affichage d’état 9 — Bouton <Fermer>

<Entrées/sorties actives/inactives>
5 — Compteur de signaux
<Top d’'impression>
Le bouton <Fermer> (9) permet de fermer le menu.

Ce menu permet d’exécuter un test temporaire des entrées et sorties de la LEIBINGER
JET3up sans aucun outil supplémentaire lors de la recherche d’erreurs/du diagnostic.

Si des signaux sont appliqués aux entrées, I'état des signaux est indiqué dans le menu.
Toutefois, lors de I'application des signaux, les fonctions affectées aux entrées ne sont
pas executées !

Les entrées/sorties actives sont représentées par un affichage d’état vert.

A la fermeture du menu, toutes les configurations réalisées sont rejetées, c’est-a-dire
que si des sorties ont été définies (activées), elles sont a nouveau désactivées.

7.4.2 Fonctions hydrauliques / téte d’impression et spéciales

OPERATIONS D’ENTRETIEN ET FONCTIONS SPECIALES

Ces travaux ne doivent étre effectués que par du personnel formé ou par
des techniciens de maintenance Leibinger !

@r“%f)‘

JET3up Release R1.05



Page 180 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

La boite de dialogue « Test hydraulique / téte d'impression » (5) s’ouvre d’'une pression
sur le bouton direct (icone) <Service> (1) ou via les options <Téte d’impression> (3)
ou <Hydraulique> (4).

Ce menu permet de controler les composants hydrauliques, d’activer, de désactiver et
de configurer les fonctions de la téte d'impression, mais aussi d’exécuter des fonctions
spéciales. Toutes les modifications sont temporaires : elles ne s’appliquent que tant que
le menu est ouvert.

Pour sélectionner un onglet (8), cliquer sur le titre correspondant.

Remarque : la procédure correspond a la procédure standard Windows™.

Le bouton <Arrét d’urgence> (6) permet d’arréter immédiatement la JET3up, sans
exeécution d’autres actions (telles que la fermeture de la buse).

Le bouton <Fermer> (7) permet de fermer le menu.

INFORMATIONS

A la fermeture du menu, toutes les modifications sont annulées et I'état
de fonctionnement normal/entiérement automatique est réinitialisé !

1 En cas de fermeture du menu, un message correspondant (10) apparait,
invitant a confirmer ou annuler I'opération.
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lllustration 72 Test Hydraulique / Téte d’impression

Default JET3up Default JET3up
Job Parametres | Fonctions Service @& bicle 1 Job Parametres Fonctions Service Extras Aide

Test I/O (Entrée/Sortie [ SRS Y Test I/O (Entrée/Sortie)

LEIBINGE]

DEFAULT 0

Hydraulique
Téte d'Impression

2 Hydraulique

s
LEIBINGE] paca 1og :

DEFAULT J0g

Data Log

Historique de Production Historique de Production

Vitesse Service Préventif Vitesse Service Préventif

9 -

6 12 Gestion Messages d'Erreurs
3 MM 1B ﬁ oMpn 18 REMOtE MOUE DISpOMNIDIE

= L Encre: Ne PAS Remplir 3 B9 18 Encre: Ne PAS Remplir f 5

Actele 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir 31 Actuele 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir 31

U

Hydraulique |Fonctions Spéciales / Outils | TAte d'Impression 7

Gestion Messages d'Erreurs

(=2}

Fonctions Valeur Réelle Réglage Temporaire de Test

Marche

Arrét

I
T

ARl
600 | v [ a |(mbar)

@i

rrét Position Membrane

Arret
[ “EEEESvanTe Puroe. I
[EICtovarre Melarige MMLNL:
[ Flectfovane Encre )
(= Deprezsion Ar— I
w22 ]

A Arrét d'URGENCE |

TS
— Mesure Viscosite

10
Attention, Si Vous Quittez le Menu de Service,
le Contrdle Hydraulique Automatique sera Remis en Marche 11!

annuler 12
1 — Menu déroulant <Fonctions Service> 7 — Barre d’'onglets
2 — Option <Hydraulique> 8 — Bouton <Fermer>
3 — Acceés rapide <Hydraulique> 9 — Bouton <Arrét rapide>
4 — Option <Téte d’'impression> 10 — Invite de sécurité
5 — Acceés rapide <Téte d’'impression> 11 — Bouton <OK>

6 — Boite de dialogue <Test Hydraulique/Téte 12 — Bouton <Annuler>
d’'impression>
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7.4.3 Fonctions de la téte d’'impression

Les fonctions suivantes sont disponibles a I'onglet <Téte d’impression> :

u contréle du jet actif [ |
| encre externe on/off active [ |
| encre ON/encre OFF [ ]

lllustration 73 Onglet Téte d’impression

Test Hydraulique / Téte d'Impression

test piezo | position

alignement jet

test de charge
gouttes

test détection

Fonctions
| Tetheo BRI
"/ Détect. Encre Gouttiere Acti .
1 Testde C darge Gouttes L 6
xtern Ink ON/OFF Actif (X4.9
LIETE O I 7
Position Alignement Jet — 8
Goutte: Courbe Brisure
3 e 12 mA 9
403
s I
10 ° ‘
— 11
Nouvelle courbe d'etendue complete 5067
Phasing: {------ 8x0123456---- Error: 0

& Arrét d'URGENCE !

1 — Bouton <Contréle du jet>
2 — Bouton <Encre ON>

3 — Bouton <Encre OFF>
4 — Bouton <Encre externe on/off act.>
5 — Bouton <Test piezo>

6 — Bouton <Test de charge gouttes>

7 — Bouton <Test détection>
8 — Bouton
<Position alignement jet>
9 — Consommation électrique pendant
'ouverture/la fermeture de la buse
10 — Affichage
<Goutte : courbe brisure>
11 — Ouverture/fermeture progressive
de la buse
12 — Bouton <Nouvelle courbe d
étendue compléte>
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7.4.3.1 Controle du jet

Le contréle du jet d’encre assure une sécurité de fonctionnement optimale grace au
contréle supplémentaire du débit de ré-aspiration. Entierement automatique, le contréle
arréte le jet d’encre dés linterruption du refoulement. L'obturation de buse est
automatiquement fermée afin d’empécher de maniére fiable toute contamination de la
téte.

Le bouton <Controéle du jet actif> (1) permet d’activer ou de désactiver le contréle du
jet.

L’activation de contréle du jet est indiquée d’'un ‘«/ sur le bouton.
7.4.3.2 Encre ON/OFF

Les deux boutons <Encre ON> (2) et <Encre OFF> (3) permettent d’activer et de
désactiver le transport de I'encre.

Le statut du transport de I'encre est indiqué d’'un \’/ sur le bouton correspondant.

Cette fonction peut aussi étre déclenchée a distance via un contact électrique (voir les
informations du chapitre suivant).
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7.4.3.3 Encre externe on/off
Lors d’'opérations de nettoyage sur la téte d’'impression, il peut s’avérer utile (par ex. en
cas d’ombilic long) de pouvoir activer et désactiver le transport de I'encre de fagon
externe. Pour la commande, la JET3up a besoin d’'impulsions.

Cela peut étre obtenu au moyen d’'un pont entre les broches 9 et 14 et d’'un contact de
commutation (bouton) au niveau des broches 21 et 13 de l'interface 1/0 X4.

Exempile :

Premiére impulsion = le transport de I'encre est désactivé
Deuxieéme impulsion = le transport de I'encre est réactivé

Schéma de cablage/affectation des broches :

X4
P TesgA L
15 2
16 3
1. 4
18 5
19 6
20 7
;; g Pushbutton
23 10 (Taster)
24 11 m
25 12 !
13 -
— '—|

Le signal appliqué au niveau de linterface est uniquement exploité par la JET3up
lorsque la fonction <Encre externe ON/OFF actif> (4) est activée.

Lorsque la fonction est activée, le symbole ’{ est affiché sur le bouton.

7.4.3.4 Test piezo et test de charge gouttes

INFORMATIONS

Pour de plus amples informations, contacter le service aprés-vente
LEIBINGER ou votre distributeur.
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7.4.3.5 Position alignement jet

““ Tension électrique dangereuse dans la téte
Mo d’impression !

"

= Les travaux sous tension doivent uniquement étre effectués

par du personnel autoris€ ou par des techniciens de
maintenance Leibinger !

Risque d’incendie et de blessures !

B |[nflammable! Les gaz et les liquides en feu provoquent de
graves brQlures. Les sources d’inflammation doivent étre tenues
a I'écart de la téte d’impression !

B De I'encre sort de la téte d'impression ouverte. Des projections
d’encre dans les yeux peuvent causer la cécité. Une protection
des yeux est nécessaire !

B En cas de contact, le contenu provoque des irritations cutanées.
Equipement de protection individuelle requis !

INFORMATIONS

Pour de plus amples informations, contacter le service aprés-vente
LEIBINGER ou votre distributeur.
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7.4.4 Fonctions spéciales et outils

Les fonctions suivantes sont disponibles a 'onglet <Fonctions Spéciales/Outils> :

B remise a zéro pression B mix encre seule

H purge continue B mix solvant seul

B vider encre B calculer retard

B vider solvant B dernier nbre gouttes

B process remplissage B ignorer messages d’erreurs et alertes

7.4.41 Purge continue

Attention

La fonction de purge continue ne peut étre activée que dans les conditions
suivantes de l'appareil :

B |e transport de I'encre est actif

B |a buse est fermée

B |e capot de la téte a été retiré.

Le bouton <Purge continue> (1) permet de démarrer la purge continue de I'appareil.
Pendant I'opération, le message « Purge continue » (2) s’affiche. La purge peut étre
interrompue a tout moment via le bouton <Stop> (3). Pendant cette opération, chaque
minute, la pompe du viscosimétre est également activée pendant 3 s afin de garantir
son ringage.

Le bouton <Solvant> (4) permet lalimentation en solvant. Cette fonction est
spécialement prévue pour les opérations de remplissage, par ex. pour purger la
conduite de solvant ou abaisser plus rapidement la viscosité de I'encre.

ATTENTION

L’ajout de solvant peut entrainer une trop forte dilution de I'encre ! Cette
fonction doit donc uniquement étre exécutée par du personnel spécialisé.
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lllustration 74 Purge continue

Test Hydrauligue f Téte d'Impression
Hydraulique | Fonctions Spéciales / Outils | Téte d'Impression

Calculer Retard

o — |
Dernier Nbre Gouttes

i
|

1 _ Mix Encre Seule
_ Mix Solvant Seul

A Arrét d'URGENCE ! Fermer

2 ﬂ
Purge Continue

Purge Continue en Cours

%

Appuyer sur Bouton STOP pour Arréter la Fonction

3 Ajout Solvant

1 — Bouton <Purge continue> 3 — Bouton <Stop>
2 — Message <Purge continue> 4 — Bouton <Solvant>

JET3up
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7.4.4.2 Mix encre seule/Mix solvant seul

Les deux boutons <Mix encre seule> (1) et <Mix solvant seul> (2) permettent
d’ajouter uniquement de I'encre ou uniquement du solvant dans le circuit hydraulique.
Ces fonctions permettent de réduire ou d’augmenter rapidement la viscosité de I'encre.
L’exécution de I'ajout du fluide sélectionné est indiquée par un message correspondant
(3).

Le bouton <Stop> (4) permet d’arréter 'opération en cours.

ATTENTION

L’ajout de solvant ou d’encre peut entrainer une trop forte dilution ou un
épaississement démesuré de l'encre! Ces fonctions doivent donc
uniquement étre exécutées par du personnel spécialisé.

lllustration 75 Alimentation en encre/solvant

Test Hydraulique / Téte d'Impression

Hydraulique | Fonctions Spéciales [ Outils | Téte d'Impression
Calculer Retard
Dernier Nre Gouttes
e ——
e
Ignorer Messages d Erreurs et Alertes

A Arret d'URGENCE ! Fermer

4

Ajout Seulement d'Encre

—_—

Mix Encre Seule Mix Solvant Seul

Ajout Seulement de Solvant

Appuyer sur Bouton STOP pour Arréter |a Fonction Appuyer sur Bouton STOP pour Arréter la Fonction

5
1 — Bouton <Mix encre seule> 4 — Message <Alimenter en solvant seul>
2 — Bouton <Mix solvant seul> 5 — Bouton <Stop>
3 — Message

<Alimenter en encre seule>
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7.4.4.3 Ignorer messages d’erreurs et alertes

Cette fonction permet de bloquer les messages d’erreur et alertes de I'appareil par ex.
lors de la mise en service, lors du remplissage ou lors d’opérations de maintenance.

Le bouton <Ignorer messages d’erreurs et alertes> permet d’activer ou de désactiver
cette fonction.

Lorsque la fonction est activée, le symbole \f est affiché sur le bouton.
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7.4.5

Data Log

Tous les événements et messages des derniéres 72 heures sont enregistrés dans le
fichier journal par intervalles d’une minute. L’historique ainsi obtenu permet de

reproduire le déroulement pour identifier les causes.

7.4.5.1 Data Log - Boite de dialogue

La boite de dialogue <Data Log> (4) peut étre ouverte via I'option <Data Log> (2) du
menu déroulant <Fonctions Service> (1) ou le bouton direct (3) correspondant.
Un clic sur le bouton <Rafraichir> (4) permet d’actualiser les données affichées.
Le bouton <Export> permet, au choix, d’enregistrer les données sur un disque de
stockage en réseau ou une clé USB. Des détails de I'exportation de données sont
indiqués au chapitre suivant.

Le bouton <Fermer> permet de fermer la boite de dialogue.

lllustration 76 Data Log — Boite de dialogue

Default JET 3up

onctions Service Extras Aide

Test I/O (EntréefSortie)

5= (5

Hydraulique
Téte d'Impression

| FTIRTMGE

4 —

5 — 160203 00143125

DEFAULT “J0H
Vitesse

5 7 @

5 mmin 18
(- ———— 18
Acwele 0.0

Data Log N
Historique de Production
Service Préventif

Gestion Messages d'Erreurs

Encre : Ne PAS Remplir ,
Solvant: Ne PAS Remplir 31

Historique
Date [ stant | viscosite [ membrane [ Fression [ink Le... [sobe... [mixin.. Jen... [ sobant
2016-02-03 00:39:25 _ Encre ON 7072 1087 35 63 31 a1 7 0
2016-02-03 00:40:25  Encre ON J072 1006 803 63 1 a 7 1
2016-02-03 00:41:25  Encre ON 074 971 301 63 3 %= 70
2016-02-03 00:42:25  Encre ON J078 964 801 63 1 28 70
Encre ON 7075 @39 00 63 2 2 70
2016-02-03 00:44:25  Encre ON J085 967 800 63 ) 15 70
2016-02-03 00:45:25  Encre ON 7085 957 00 63 N 15 70

<

Messages d'Erreurs

[2016-01-22 05:36:13 - 5010 Erreur lors de 'ouverture de l'obturateur de buse, 11 faut vérifier 13 mécanique de I'obturatsur de b
[2016-01-22 05:36:24 - 5012 Erreur lors de la fermeture de I'obturateur de buse. II faut vérifier la mécanique de I'obturateur de
[2016-01-22 05:36:36 - 5011 Erreur en essayant de fermer I'obturateur de buse. Il faut vérifier la mécanique de I'ohturateur de
[2016-01-22 05:36:56 - 5011 Erreur en essayant de fermer I'obturateur de buse. Tl faut vérifier la mécanique de l'obturateur de
[2016-01-22 05:37:00 - 5011 Erreur en essayant de fermer I'obturateur de buse. Tl faut vérifier la mécanique de I'obturateur de
(116-01-22 05:37:20 - S011 Erreur en essayant de fermer 'obturateur de buse. Il faut vérifier la mécanique de |'obhiurateur de
16-01-22 05:35:00 - S011 Erreur en essayant de fiarmer 'obturateur de buse. 1l faut vérifier la mécanique de 'ohiurateur de
|2016-01-22 06:28:31 - S016 La buse est ouverts pendant la mise en service de lmprimanta. Méthode d'glimination de l'erreur
[2016-02-01 00:19:51 - 12710 Remate arcess failed! An atkempt was made to connect with an incorrect password, For safety,
[2016-02-01 01:36:53 - 5001 Erreur Phasing due au dysfonctionnement de I'électrode de charge.  Méthode d'@limination de l'err

ation cle l'err
imination de I'erf
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1 — Menu déroulant <Fonctions Service> 6 — Protocole <Messages d’erreur>
2 — Option <Data Log> 7 — Bouton <Rafraichir>

3 — Bouton direct <Data Log> 8 — Bouton <Export>

4 — Boite de dialogue <Data Log> 9 — Bouton <Fermer>

5 — Fichier journal <Paramétres Historique>

7.4.5.2 Export de données enregistrées

Les informations affichées peuvent étre exportées vers un disque de stockage en
réseau externe ou une clé USB.

Pour enregistrer les données sur un disque de stockage en réseau externe,
I'ID réseau doit étre configuré. Pour plus de détails, consulter le chapitre
7.3.1.7. ID réseau

Un port pour clé USB est placé a l'arriere de l'imprimante. Pour plus de
détails, consulter le chapitre 5.5. Interfaces

Le fichier d’informations systéme actuel est automatiquement enregistré.
Pour plus de détails sur le fichier d’informations systéme, consulter le
chapitre 7.6.1. Boite de dialogue <Informations>

Procédure :

= Dans un premier temps, I'<ID réseau> de I'imprimante doit étre configuré dans la
<Configuration de base> (1).

et/ou
= Une clé USB est branchée sur le port USB de I'imprimante (2).
= Appuyez ensuite sur le bouton <Export> (3).

= Lorsqu’un ID réseau est configuré et que la connexion réseau est activée, un champ
d’invite s’ouvre. Vous devez alors indiquer si vous souhaitez enregistrer les données
sur un disque de stockage en réseau externe (4). Si vous le confirmez, les données
sont enregistrées sur le disque de stockage en réseau. Lorsque l'invite n'est pas
confirmée, un contréle est effectué pour savoir si une clé USB est connectée. Dans
le cas contraire, un message correspondant s’affiche (5). Si une clé USB est
connectée, les données y sont enregistrées.

= Aprés I'enregistrement, un champ de notification s’ouvre pour confirmation (6).
= Ce message doit étre confirmé d’une pression du bouton <OK> (7).

= Les fichiers sont enregistrés dans un dossier intitulé JET3UP_Log. Si ce dossier
n’existe pas, il est créé par la fonction <Export>.
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‘ Informations

Le nombre d’entrées du fichier Data Log est limité. Le nombre maximum
d’entrées est de 7 200. Les données sont enregistrées par intervalles de
1 minute. Le fichier Data Log de la mémoire d'impression couvre un max. de
3 jours. Il est recommandé d’exporter réguliérement les fichiers. Aucune
alerte n’est émise ! Le disque dur est une mémoire circulaire. Lorsque la
mémoire est pleine, les entrées existantes sont écrasées, a commencer par la
plus ancienne.
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lllustration 77 Exporter le fichier Data Log

1 Interfaces | Configuration Usine | Adresse 1P Network ID |Contact Details |M: < |

Noms d'utilisateur :

et de s

f—
e
Chenmin d'Accés Externe :

Historique

e o Ty [ e T T T o v [
EEEEE  Ewem TR mw & on 4 0 |
SemmmaE Eeew e e  mm @ n 4 :
immmaE Eeem e w1 ma @ R 3 o
GiemmmaE Eeem TR W ma @ & o
Gicmmmiaz Eeeol  me @ xm @ 0 m o |
SiemmmaE Eeew  me  wr mm @ np o
emmmasE Ewe  me  w  mm @ R 0

< EE

‘£a do l'mpr imante. Méthode i o
IS S00E48 FAME0H A BTSN W 11305 1 COECt Wi 30 DTSt paeswivd, For sadety,
Fhasrg due ® " de Terr

arge.
g s au dysfonctonnamert. de Miectrode da charge. Méthada drélimination de forr |
rodu charge, 1o 92 1

Sauvegarder Données Sur le Réseau ?

Réseau
disponible?

Cle USB
disponible?,

Annuler Non = Champ de notification

No hay memoria USB.

Qui Oui

Sauvegarder &

Sauvegarder a appareil dé clé USB|
appareil dé réseau

v v

Clé USB NON Deétectée

Champ de Champ de
notification notification
6 Nkt s el
Info Imprimantes Sauvegardé
7
A 4 Y
Fin Fin
1 — Configuration <ID réseau> 5 — Champ de notification brancher

<Clé USB>
2 —Port USB / clé USB 6 — Champ de notification
<Fichier journal> enregistré
3 — Bouton <Export> 7 — Bouton <OK>
4 — Champ d’invite <Disque de stockage
en réseau>
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7.4.6 Historique de production

L’'<Historique de production> répertorie tous les jobs dimpression effectués,
accompagnés de leur heure de début et heure de fin, ainsi que du nombre total
d’'impressions par job.

lllustration 78 Historique de production

B | Test1/o (EntréefSortie)

Hydraulique
Téte d'Impression
LEIBINGE puareq ou

1 DEFAULT JOb

Historique de Production
Vitesse Service Préventif

(IR Gestion Messages d'Erreurs
3 mmn 8 MOt Fo0E DISpOnie—T
PR r

Encre: Ne PAS Remplir
Actede 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir 31

3 4 5 6

Historique de | roduction
Xb

User Démarré Arrété Somme T. | . ‘

Testprint. job 29.07.2015 14:29:21 2007 2015 14:29:25 5
Testprint.job 20072015 14:32:12 20072015 14:34:20 132 *7

8 .TE‘SD’iTt.de 29,07.2015 15:03:02  29.07.2015 15:21:09 1115
Testprint. job 20.07.201515:43:13  20.07.2015 15:43:52 41
Testprint.job 30.07.201507:04:21  30.07. 2015 08:06:16 3800
Testprint.job 30.07.2015 08:48:49 30.07.201508:59:56 684
Testprint. job 30.07.201509:00:22 30.07.2015 12:59:20 14697
schiebetisch. job 30.07.2015 13:01:08 30.07.2015 13:01:19 1

Bdch, 007 201c 430131 3007 201 130150
9 (1 jo0 30.07.2015 13:02:33 _30.07.2015 13:02:44 1 ]

L0 0072015130257 3007 2015 13:03:08
1.job 30.07.2015 13:03:20  30.07.2015 13.03:47 8
Ljb 30.07.2015 13:04:14  30.07.2015 13:05:16 28
Testprint.job 30.07.201513:09:55 21.09.201509:33:19 23553
Testprint.job 21.00.201509:49:19  21.09.201509:56:27 22
Testprint.job 2209.201513:10:35  22.09.2015 13:48:35 2338
Testprint.job 2209.2015 15:29:11  22.09.2015 15:29:46 37
Testprint. job 23.00.201507:12:53 23.09.201507:19:17 395
Testprint.job 2300.201507:19:40  24.09.201506:31:33 85593
DEFALLT JOB ET3.jb 24.09.2015 06:46:02 24.09.201506:46:27 0
Testprint. job 24,00.2015 06:46:27 24.09.201509:27:01 9872

1 — Option <Historique de production> 7 — Barre de défilement verticale
2 — Bouton direct <Historique de production> 8 — Liste des jobs imprimeés
3 — Nom du job d’impression 9 — Opération d'impression

4 — Marque temporelle : premier démarrage du 10 — Bouton <Export>
job d'impression

5 — Marque temporelle : dernier arrét du job 11 — Bouton <OK>
d’impression

6 — Nombre total d'impressions du job
sélectionné
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Procédure :

= La boite de dialogue <Historique de production> peut étre ouverte via I'option
<Historique de production> (1) du menu déroulant <Fonctions Service> ou le
bouton direct (2) correspondant.

= | ’<Historique de production> présente une liste des 1 000 derniéres opérations
d’'impression effectuées (8).

= Chaque entrée reprend le nom du job d’'impression (3), la date et I'heure du
démarrage de I'impression (4), ainsi que la date et I'heure de I'arrét de I'impression
(5). La colonne <Somme totale> indique le nhombre total d’'impressions de
I'opération correspondante (6). La barre de défilement verticale (7) permet de faire
défiler la liste.

= Une <Opération d’impression> (9) est définie par un signal <Démarrer
impression> et un signal <Stop impression>.

7.4.6.1 Exporter I’historique de production

Les informations affichées peuvent étre exportées vers une mémoire externe, telle
qu’un disque de stockage en réseau ou une clé USB. Toutes les informations relatives
a tous les jobs d'impression sont toujours exportées.

Pour enregistrer les données sur un disque de stockage en réseau externe,
l'ID réseau doit étre configuré. Pour plus de détails, consulter le chapitre
7.3.1.7. ID réseau

Un port pour clé USB est placé a l'arriere de lI'imprimante. Pour plus de
détails, consulter le chapitre 5.5 Interfaces.
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Procédure :

= Dans un premier temps, I'<ID réseau> de I'imprimante doit étre configuré dans la
<Configuration de base> (1).

et/ou
= Une clé USB est branchée sur le port USB de I'imprimante (2).
= Appuyez ensuite sur le bouton <Export> (3).

= Lorsqu’'un ID réseau est configuré et que la connexion réseau est activée, un champ
d’invite s’ouvre. Vous devez alors indiquer si vous souhaitez enregistrer les données
sur un disque de stockage en réseau externe (4). Si vous le confirmez, les données
sont enregistrées sur le disque de stockage en réseau. Lorsque l'invite n'est pas
confirmée, un contréle est effectué pour savoir si une clé USB est connectée. Dans
le cas contraire, un message correspondant s’affiche (5). Si une clé USB est
connectée, les données y sont enregistrées.

= Aprés I'enregistrement, un champ de notification s’ouvre pour confirmation (6).

= Ce message doit étre confirmé d’une pression du bouton <OK> (7).

Les fichiers sont enregistrés dans un dossier intitulé JET3UP_Log. Si ce dossier
n’existe pas, il est créé par la fonction <Export>.

Informations

Le nombre d’opérations d’'impression enregistrées est limité. Le nombre
maximum possible est de 1 000 entrées. Le disque dur est une mémoire
circulaire. Lorsque le nombre maximum d’entrées est atteint, les entrées les
plus anciennes sont écrasées. C’est pourquoi, il est recommandé d’exporter
'<Historique de production> régulierement.

Une alerte peut étre activée. Dans ce cas, un message est émis
recommandant I'export de I'historique de production, avant I'écrasement des
entrées les plus anciennes. Pour de plus amples informations sur la
configuration des alertes, consulter le chapitre 7.3.1.5 Configuration usine.
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lllustration 79  Exporter I’historique de production

Interfaces | Configuration Usine | Adresse 1P Network ID |Contact Details |M: < |

Noms d'utilisateur :

et de s

e
e
Chenmin d'Accés Externe :

Xb User Démarré Arrété sommeT..| . [

Testpeint 6 79072015 14.25.21 29072015 4295 5
Testprint job 2072015 14:32:12 29072015 14: 3420 132 ‘
Testprint.job 2072015150302 29072015 15:21:09 1115
Testprint fob 20072015 154313 29072015 1543:52 41
Testprint ob 3007201507042 30072015 0506116 309
Testprint.job 3007.201508:48:49  30.07.2015 08:59:56 664
Testprint fob 3007201509:00:22 30072015 1250:20 14697
schiebetisch.icb 30072015 130008 30072015 130148 1
[seniepstiseh oo 30072015 1301:31 30072015 13:01:50 3
130 30072015 130233 30072015 13024 1
136 3007015130257 30072015 13:03:C8 7
1.0 30.07.2015 13:03:29 30.07,2015 13:03:47 8
130 30072015 130414 30072015 1305:16 28
Téstprint.fob 30070015 1309:55 21002015 093319 2553
Testprint job 21.00.201500:49:19 21092015 09:56:27 22
Testprint job 22002015 1310:35 22092015 13:48:35 238
Testprint Job 2002015152011 22002015 15:20:46 37
Testpeint job 2309.201507:12:53 2309.201507:19:17 395
Testprint job 2300201507:19:40 2409.201506:31:33 85593
DEFALLT J0B ET3.job 2405.201506:46:02 2409.20150646:27 0
Testpeint job 24092015 0614627 24.09.201509:27:01 9872

Export
<" historique de

Sauvegarder Données Sur le Réseau ? production >

Réseau
disponible?

Clé USB non=» | Champ de notification

No hay memoria USB.

Annuler

Oui Oui
) Sauvegarder &
i e Sauvegarder & appareil dé clé USB
Clé USB NON Détectée appareil dé réseau
Champ de notification Champ de notification
<I" historique de <|" historique de
production> production>
enregistré enregistré
Historique de Production Sauvegarde
A 4 Y

Fin Fin

1 — Configuration <ID réseau> 5 — Champ de notification brancher
<Clé USB>
2 —Port USB / clé USB 6 — Champ de notification
<Fichier journal> enregistré
3 — Bouton <Export> 7 — Bouton <OK>
4 — Champ d’invite
<Disque de stockage en réseau>
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7.4.7 Intervalle de maintenance

L’'option <Intervalle de maintenance> (2) ouvre la boite de dialogue « Service » (3).

Cette boite de dialogue comprend les paramétres suivants :

B |a date des derniéres opérations de maintenance (4)

B |e nombre total d’heures de fonctionnement (5)

B |e nombre total d’heures de fonctionnement depuis les derniéres opérations de

maintenance (6)

le nombre total d’impressions (7)

un compteur du nombre total de gouttes (8). La précision du compte-gouttes est de

+/- 100 gouttes.

Le bouton <OK> (8) permet de fermer la fenétre.

lllustration 80 Boite de dialogue Service

Default ET3up
Job Paramétres Fonctions il 1

Test 1/0 (Entrée/Sortie)
Hydraulique

Téte d'Impression

Data Log

Historique de Production
Service Préventif , @

Gestion Messages d'Erreurs

LEIBINGE

DEFAULT J08

Vitesse

B2

3 MMin ‘53 (BT MODE CHSpOnTD! ®
St Encre: Ne PAS Remplic a

fctuede 0.0 Salvant: Ne PAS Remplir £l

Maintenance

——) Date de Derniére Maintenance: |31.08.2015

——) COMpteur d’'Heures
(total) 802

) OMbre d'Heures Depuis

Derniére Maintenance

) Comnipteur Impression Total: m

—) Total Compte- Gouttes 83658100

@OO\IOO'I-BOJ
I

1 — Menu déroulant <Fonctions Service>

2 — Option <Intervalle de maintenance>
3 — Boite de dialogue <Service>

4 — <Date de la derniére maintenance>
5 — <Compteur d’heures>

6 — <Nombre d’heures depuis la
derniére maintenance>

7 — <Compteur impression total>

8 — <Total compte-gouttes>

9 — Bouton <OK>
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7.4.8 Gestion messages d’erreurs

A Prudence

La désactivation des messages d’erreur représente un risque pour la
sécurité.

Les messages d’erreur peuvent uniquement étre désactivés par du
personnel de maintenance LEIBINGER ou du personnel spécialisé formé
par LEIBINGER.

La désactivation des messages d’erreur est uniquement autorisée a des
fins de maintenance.

La fonction <Gestion messages d’erreurs> permet de désactiver certains messages
d’erreur. Cette fonction est exclusivement réservée a des fins de maintenance !

L'option <Gestion messages d’erreurs> (2) ouvre la boite de dialogue
<Configuration messages d’erreurs> (3). Cette boite de dialogue comprend les
parametres suivants :

B erreur viscosité (4)
B message recharge (5)
m erreur fuite hydraulique (6)

Le bouton <OK> (8) permet d’enregistrer toutes les modifications et de fermer la
fenétre. Le bouton <Annuler> (9) permet de rejeter toutes les modifications et de
fermer la boite de dialogue.

lllustration 81 Boite de dialogue Configuration messages d’erreurs

Job Parameétres FoncﬁansServ!Exh’as Aide 1
r @1 Test 1O (EntréefSortie)

Hydraulique
Téte d'Impression
LEIBINGE
DEFAULT J0§

Data Log
Historique de Production

Vitesse Service Préventif

fm\ Gestion Messages d'Erreurs 2
3 mmin 5 e s »
i Encre: Ne PAS Remplir r
fcuele 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir Ed)
Configuration Messages d'Erreurs Configuration Messages d'Erreurs
Messages d'Erreurs Messages d'Erreurs
4 ——@ [/ Erreur Viscosité i ~LJ Erreur Viscosité
5 —-.@ Erreur Remplissage [ Erreur Remplissage — 7
6 ——@ ¥ Erreur: Fuite Hydraulique [ Erreur: Fuite Hydraulique
A A
8 OK Annuler 9
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1 — Menu déroulant <Fonctions Service> 5 — Option <Message recharge>
2 — Option <Gestion messages d’erreurs> 6 — Option
<Erreur : fuite hydraulique>
3 — Boite de dialogue 7 — Alertes désactivées
<Configuration messages d’erreurs> 8 — Bouton <OK>
4 — Option <Erreur viscosité> 9 — Bouton <Annuler>
Procédure

Les messages d’erreurs sont toujours activés par défaut. Cela est symbolisé par
I'activation des cases a cocher correspondantes (4-6).

Les cases a cocher peuvent étre désactivées d’un clic (7). Lorsque vous quittez la boite
de dialogue en cliquant sur le bouton <OK> (7), la modification est enregistrée et le
message d’alerte correspondant est désactivé. Cette fonction est exclusivement réservée
a des fins de maintenance. Au terme des opérations de maintenance, les messages
d’alerte doivent étre réactivés.

Les messages d’alerte sont automatiquement réactivés a chaque démarrage de
I'imprimante !
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7.5 Extras

Le menu déroulant <Extras> s’ouvre d’un clic sur 'option de menu <Extras> de la barre de
menus principale. Les options suivantes sont disponibles :

lHlustration 82

impression test
configuration interfaces
explorateur

paramétres database

compteur de produits B connexion (login)
éditeur de polices B éditeur graphique
recharge des polices B calibration écran tactile

démarrer RemoteScreen

Menu déroulant <Extras>

Default JET 3up

03.02.2016
02:15:34

1 — Charger <Impression test>
2 — Option <Compt Produits>

ggg Paramétres Fonctions Service Extras Aide
Impression Test @ ﬁ‘ @ 1
Compteur Produits ®—%T — 2
LEIBINGER JET T oo s
DEFAULT JOB _] Configuration Interfaces ® 4
Editeurs-Modifications ®» 5

Vitesse Info Produits
c Capot Téte Fermé Explorateur ® 6
B 12 Encre Ch -

3 mmin 18 Remote Modd Recharge des Polices @ 7
= ©® Encre:Ne P4 Calibration Ecran Tactile 17— 8

Actuele 0.0 Solvant: Ne PA 5
Parametres Database @ 9

Dé : 10

6 — Ouvrir <Explorateur>
7 — Option <Recharge des polices>

3 — Boite de dialogue <Logout/Login> 8 — Démarrer

<Calibration écran tactile>

4 — Option <Configuration interfaces> 9 — Ouverture des

5 — Option <Editeurs>

<Paramétres Database>
10 — Démarrage du RemoteScreen /
démarrage du serveur VNC

JET3up
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7.5.1 Impression test

L’'option <Impression test> permet de charger un job par défaut défini a la Source
PrintGo interne configurée.

Ce job peut servir de base pour la création d’'un nouveau job ou étre utilisé pour
contréler la fonction d’impression de la JET3up.

Pour charger le job par défaut, procéder comme suit :

lllustration 83 Impression test — Charger job par défaut
4 ou
La & Impression Test . 3
; Compteur Produits friaans” Tt
Visimen Charger g TEST DHPRESSION? o>
4 7

Ok

Testprint
Job Paramétres Fonctions Service Extras Aide

= 5] @4 £
e N

o
LJet3-TEST &

TUE : ZE: MARE01T 170032
Vitesse Info o Compt Produits
Capot Téte Fermé m
4 1 12 Encre ON 31% iﬂ
MM Remote Mode Disponible %
T 8 i Encre : Ne PAS Remplir m 53 1
Actugle 7.9 Solvant: Ne PAS Remplir 38% i)

28.03.2017
17:00:31

1 — Bouton <Extras> 5 — Bouton <OK>

2 — Option <Impression test> 6 — Bouton <Annuler>

3 — Bouton direct 7 — Message d’exécution

4 — Message <Invite de sécurité> 8 — <Impression test> chargée
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ATTENTION

B Silimpression test est activée alors que le démarrage d’'impression a
déja été validé pour le job chargé précédemment, la JET3up
commence immédiatement a imprimer car tous les signaux sont
générés en interne, et aucune cellule ni aucun codeur n’est
nécessaire.

B Attention!

De I'encre sort immédiatement de la téte d’impression !

B Appuyez sur le bouton <Extras> (1) et I'option <Impression test> (2) ou sur le
bouton direct correspondant (Icéne) (3).

B Une invite de sécurité (4) demandant si le job d’'Impression test doit vraiment étre
démarré apparait.

B Confirmez le chargement du job en appuyant sur le bouton <OK> (5) ou annulez
I'opération via le bouton <Annuler> (6).

Un message (7) indiquant que le job d’'Impression test est chargé apparait.

Confirmez le message via le bouton <OK> (5). Le job est alors chargé et son
impression peut commencer.
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7.5.2 Compteur de produits

L’option <Compt Produits> (3) est répertoriée dans le menu déroulant <Extras> (2).
D’autres options peuvent étre sélectionnées a partir du sous-menu affiché.

B Arréter aprés X produits B Paramétres du compteur B 2. Compteur de
produits

B Remise a zéro de tous B 2. Compteur de produits
les compteurs

lllustration 84 Compteur de produits — Ouvrir le sous-menu

Y S

Job Paramétres Fonctions Service Extras Aide

D) :F f 7 Impression Test

m§': e

3 —r—erréter aprés X Produits - Compteur Produits —_2

4 —@ paramétres du Compteur Login &
5 —ev 2. Compteur Produits

Configuration Interfaces

6 —e® R. aZéro Tous les Compteurs X .
Editeurs-Modifications  »

7 —e Supprimer Extern Text Memory | gypniorataur

1 — Menu déroulant <Extras> 5 — Option <2e compt produits>
2 — Option <Compt Produits> 6 — Option <R. a zéro tous les compteurs>
3 — Option 7 — Option <Supprimer la mémoire
<Arréter aprés X Produits> ExternText>
4 — Option
<Paramétres du compteur>
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7.5.2.1 Arréter aprés X produits (arrét d’impression prédéfini)

L’'option <Arréter aprés X produits> permet de prédéfinir le nombre d’impressions
apres lequel la LEIBINGER JET3up déclenche un arrét d'impression automatique.

Si un arrét d'impression a été défini, la valeur est affichée dans le champ d’état <Compt
produits> du menu principal.

Avant le redémarrage de la production, le compteur de produits doit
impérativement étre remis a zéro afin d’obtenir un résultat correct.

Procédure (voir illustration 85) :

Appuyez sur l'option <Arréter aprés X produits> (2).
La fenétre <Arréter aprés X produits> (3) apparait.

B Modifiez la valeur du compteur d’arréts d'impression a l'aide des boutons fléchés
(4). A chaque pression du bouton correspondant, la valeur du compteur est
augmentée ou réduite de un.

ou

B Cliquez sur le champ de saisie du compteur (5). Un pavé numérique (6) de saisie
apparait.

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur l'utilisation des pavés numériques, consulter
le chapitre 6.4.1 Pavé numérique.

B Confirmez la modification des valeurs en appuyant sur le bouton <Appliquer> (7)
ou annulez 'opération via le bouton <Annuler> (8).

B |a valeur d'arrét d’impression configurée apparait alors dans le champ d’état
<Compt produits> (9) du menu principal. Pour mieux visualiser la définition d’'un
arrét d’'impression, ce champ est encadré en rouge.

B Lorsque la valeur x configurée est inférieure ou égale a la valeur du 1er compteur de
produits, la saisie est ignorée.
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lllustration 85 Compteur de produits — Arrét impress. prédéfini

Sélection <Arréter aprés X produits>/ 1 ou 2 compteurs de produits

D’une maniére générale, ces fonctions peuvent étre activées indépendamment du
nombre de compteurs de produits définis (1 ou 2). L’existence d’un deuxiéme compteur
de produits n’a aucune influence sur cette fonction. La seule différence tient a

'apparence du champ d’état.

Jo g i ice Extras Aide

Impression Test

2 — Arréter aprés X Produits
Paramétres du Compteur [,

Compteur Produits @t

Login

v 2. Compteur Produits - -
Configuration Interfaces

R. a Zéro Tous les Compteurs - —
Editeurs-Modifications  »

Explorateur

Supprimer Extern Text Memory

Le menu de la fonction <Arréter aprés X produits> est un sous-menu du menu
<Compt produits>.

| Paramétres d'Arrét Compteur

3 aramétres d'Arrét Compteur

Arréter aprés X Produits Stop

— 4

Arréter aprés X Produits

— . “

8 y
Annuler

La saisie de paramétres passe par le clavier virtuel ou les champs tournants.

Paramétres d'Arrét Compteur n .
Arréter aprés 300
Arréter aprés 300 306
Arréter aprés X Produits T 199 1
e | 199
I

Cadre rouge en tant Cadre rouge en tant

gu’indicateur de la fonction
<Arréter aprés X produits>

Annuler

avec 1 compteur de produits

La configuration est confirmée d’'un
clic sur le bouton <Appliquer>.

gu’indicateur de la fonction
<Arréter aprés X
produits>

avec 2 compteurs de
produits

Selon le nombre de compteurs de produits
définis (1 ou 2), le champ d’état indique 1 ou 2
niveaux de compteurs.
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1 — Option <Compt Produits> 6 — Pavé numérique
2 — Option <Arréter aprés X produits> 7 — Bouton <Appliquer>
3 — Boite de dialogue 8 — Bouton <Annuler>
<Arréter aprés X produits>
4 — Boutons fléchés 9 — Champ d’état <Compt Produits>
1 compteur
5 — Champ de saisie compteurs 10 — Champ d’état <Compt Produits>

2 compteurs

7.5.2.2 Paramétres du compteur

Procédure (voir

lllustration 86 et lllustration 87) :
B Appuyez sur I'option <Paramétres du compteur> (2).

B L|La fenétre <Paramétres du compteur> (3) apparait. Selon le nombre de
compteurs de produits définis (1 ou 2) (3), un ou deux onglets sont
disponibles.

1. Remise a zéro du compteur

B Appuyez sur le bouton <Reset> (4) pour remettre a zéro le compteur ou
annulez I'opération en cliquant sur le bouton <Annuler> (9).

W Lorsque deux compteurs de produits sont définis, ils doivent chacun étre
remis a zéro séparément.

Remargque : la remise a zéro est effectuée sans autre invite de sécurité.

B Le champ d’état <Compt produits> du menu principal indique la valeur
« 0 ».
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lllustration 86

Parameétres du compteur — Remise a zéro du compteur

Sélection des paramétres du compteur / 1 ou 2 compteurs de produits

Configuration pour 1 compteur de
produits

Configuration pour 2 compteurs de
produits

Impression Test

Arréter aprés X Produits Compteur Produtts 3
Paramétres du Compteur
@ 2. Compteur Produits

R. & Zéro Tous les Compteurs

Configuration Interfaces

Edites &

Supprimer Exter Text Memory | gy pjorateur

Pa
2. Compteur Produits

du Compteur: G
Configuration Interfaces
Edite ificati 3

Explorateur

R. & Zéro Tous les Compteurs

Supprimer Extern Text Memory

Remise a zéro d’un compteur de

Remise a zéro de deux compteurs de

—
Annuiler

produits produits
Parameétres d'Arrét Compteur Paramétres fJ!‘il rét Compleur
Compteur 15 Compteur 2
Compteur Produits Compteur Produits 2
N KA S
4 — ] e a 5

Le bouton <Reset> permet de remettre a
zéro un compteur. La boite de dialogue se
ferme et le compteur de produits est remis
ao.

Les compteurs de produits sont remis a
zéro séparément. La fenétre se ferme par
pression du bouton <Reset>. Le compteur
correspondant est remis a 0.

@ Résultats

Compteur Produits

Affichage d’état

1 — Menu <Compt produits>

2 — Option <Parameétres du compteur>

3 — Option <2e compteur de produits>
avec indicateur

4

Compteur Produits

Affichage d’état

(= = N

4 — Bouton <Reset>
4 — Bouton <Appliquer>
4 — Bouton <Annuler>
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ATTENTION

Si le job en cours implique un compteur de jobs (compteur d’objets)
dont les paramétres <Remise a zéro Compteur> présentent l'attribut
« Compt produits », ceux-ci sont également remis a zéro. L’attribut
« Compt produits » pour la <Remise a zéro compteur> est uniquement
disponible pour le 1er compteur.

Pour plus d’informations sur les méthodes de remise a zéro des
compteurs, consulter le chapitre 8.7.3.1.10 Méthodes de remise a
zéro des compteurs

2. Modification de la valeur du compteur

Voir lllustration 87
B Modifiez la valeur du compteur avec les boutons fléchés (7). A chaque
pression du bouton correspondant, la valeur du compteur est augmentée
ou réduite de un.

ou

B Cliquez sur le champ de saisie du compteur (4). Le pavé numérique (7)
de saisie apparait.

B |orsque deux compteurs de produits sont définis, ils doivent étre remis a
zéro seéparement. La boite de dialogue doit étre a nouveau ouverte pour
chaque compteur.

INFORMATIONS

Vous trouverez des informations complémentaires sur l'utilisation des
pavés numériques au chapitre 6.4.1 Pavé numérique.

B Confirmez la modification des valeurs en appuyant sur le bouton
<Appliquer> (5) ou annulez 'opération via le bouton <Annuler> (6).

B |a valeur configurée apparait alors dans le champ détat <Compt
produits> du menu principal.

W Cette procédure doit étre réalisée séparément pour chaque compteur de
produits. Dans le cas d’'un deuxieme compteur de produits, la boite de
dialogue doit étre a nouveau ouverte.

JET3up Release R1.05



Page 210

Annexe — Schémas de cablage des interfaces

Groupe 12

lllustration 87

Paramétres du compteur

Sélection des paramétres du compteur / 1 ou 2 compteurs de produits

Configuration pour 1 compteur de
produits

Configuration pour 2 compteurs de
produits

Sefault ETp
Job Paramétres Fonctions Service Extras Alde

Default ET3up
Job Faramétres Fonctions Service Extras Aide

T@ Blgd[{m=e=—— | | @2 [ =
2 Anéter aprés X Produits —_— 1 _ 1
B 1@ Paramétres du C e 2 —
2. Compteur Produits
3 R. & Zéro Tous les Compteurs. :ditwrs -lnte-rhces 3 3 _% Configuration Interfaces
Supprimer Extem Te Memory | gy pioratewr Sl‘lppnmerExtEnText T ;D‘;rateur jifications ~ » Q v 2 COI
Configuration d’'un compteur de|Configuration de deux compteurs de

produits

produits

Paramétres d'Arrét Compteur

Paramétres d'Arrét Compleur

Compteur 1! Compteur -n‘

Les compteurs sont configurés a 'aide des
boutons fléchés ou du clavier virtuel. La
configuration est confirmée d’un clic sur le
bouton <Appliquer>. Le bouton
<Annuler> permet de quitter la boite de
dialogue sans modification.

Chaque compteur est configuré
séparément a l'aide des boutons fléchés
ou du clavier virtuel. La configuration est
confirmée d’un clic sur le bouton
<Appliquer>. Le bouton <Annuler>
permet de quitter la boite de dialogue sans

4

Compteur Produits

Affichage d’état

199

1 — Option <Compt Produits>
2 — Option <Parameétres du compteur>
3 — Option <2e compt produits>
avec indicateur
4 — Champ de saisie compteurs
5 — Bouton <Appliquer>

Résultats

modification.

AffiChage d’état Compteur Produits
>
299
1

199

6 — Bouton <Annuler>
7 — Boutons fléchés
8 — Pavé numérique

9 — Onglet de sélection de compteur
10 — Indicateur de compteur
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7.5.2.3 Remise a zéro de tous les compteurs

Cette fonction permet de remettre a zéro tous les compteurs figurant dans le job
actuellement chargé.

Procédure :

Appuyez sur 'option <R. a zéro tous les compteurs> (2).

Une invite de sécurité (3) demandant si tous les compteurs de jobs doivent
vraiment étre remis a zéro apparait.

B Confirmez la remise a zéro en appuyant sur le bouton <OK> (4) ou annulez
I'opération via le bouton <Annuler> (5).

B Tous les compteurs de jobs sont remis a zéro.

lllustration 88 Compteur de produits — R. a zéro tous les compteurs
Job Paramétres F
[ D EL 3 Job Paramétres Fonctions Service Extras Aide
new = - - -
" 4’ BE= rE// ;S’/ g Impression Test

Arréter apres X Produits Compteur Produits

Parameétres du Compteur
v 2, Compteur Produits - -
o— 1 Configuration Interfaces
999

R. & Zéro Tous les Compteurs ST T

Anmelden

3
Supprimer Extern Text Me|

Explorateur

4 Job Paramétres F

[ 4 @ E! 3
Voulez-Vous Faire un Reset de Tous les Compteurs? [ @
—7
Annuler

000

1 — Option <Compt Produits> 5 — Bouton <OK>

2 — Option <R. a zéro tous les compteurs 6 — Bouton <Annuler>

de jobs>
3 — Message <Invite de sécurité> 7 — Exemple :

objet compteur / valeur : 000
4 — Invite de sécurité

La remise a zéro des compteurs de jobs est irréversible !
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7.5.2.4 Supprimer la mémoire ExternText

Cette fonction permet de réinitialiser la mémoire ExternText. Plus de détails sont fournis
au chapitre 8.7.5 ExternText.

7.5.3 Connexion (login)

L’'option <Connexion> permet a un nouvel utilisateur de se connecter pendant le
fonctionnement, par ex. pour exécuter des fonctions désactivées pour l'utilisateur
initialement connecté. Par ailleurs, pendant le fonctionnement, l'utilisateur connecté
peut se déconnecter, afin d’empécher toute modification de la configuration par du
personnel non autorisé.

7.5.3.1 Structure et ouverture de la boite de dialogue de connexion/déconnexion

lllustration 89 Boite de dialogue de connexion

1 Job _Parametree  Fonct

BRIT

2 TFIRINISFR I T

Compteur Produits »

Un utilisateur est déja connecté Aucun utilisateur n’est connecté
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e 12
J (B[S ][@]

i0: EXTERM
% EXTERM

[N Compteur Produits
em p!

%‘“’m 299
" 199
1 — Menu déroulant <Extras> 7 — Bouton <Login>
2 — Option <Login> 8 — Bouton <Déconnexion>
3 — Bouton direct (accés rapide) 9 — Bouton <Annuler>
4 — Boite de dialogue <Login> 10 — Clavier
5 — Barre de titre avec affichage de 11 — Statut mot de passe : déconnecté
l'utilisateur
6 — Champ de saisie <Mot de passe> 12 — Statut mot de passe : connecté

Ouvrir la boite de dialogue de connexion/déconnexion :

Sélectionnez I'option <Login> (2) du menu déroulant <Extras> (1) ou le bouton
direct correspondant (accés rapide) (3).

La boite de dialogue <Login> (4) s’ouvre.
Lorsqu’un utilisateur est déja connecté, le bouton <Logout> (8) est affiché.

Lorsqu’aucun utilisateur n’est connecté, un champ de saisie de <Mot de passe> (6)
s’affiche.

Un clavier (10) s’ouvre lorsque vous cliquez sur le champ de saisie.

Le mot de passe peut étre saisi au moyen du clavier affiché (10).

Le mot de passe saisi est confirmé d’un clic sur le bouton <Login>.

Le bouton <Annuler> (9) permet de fermer la boite de dialogue sans modification.

Le statut de mot de passe actuel et tout utilisateur éventuellement connecté sont
affichés dans la barre de titre (11, 12).

JET3up
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7.5.3.2 Connecter un utilisateur ou procéder a un changement d’utilisateur

Divers droits d'utilisateur peuvent étre définis pour chaque utilisateur. Ces droits
sont définis par le mot de passe de I'utilisateur.

Cliquez sur le champ de saisie <Mot de passe> (1) de la boite de dialogue. Un
<Clavier> (2) de saisie apparait.

Saisissez le mot de passe défini pour votre droit d’accés. Dans le champ de saisie
<Mot de passe> (1), la saisie apparait sous forme de jokers.

Confirmez la saisie via le bouton <Entrée> (3) du clavier.

Appuyez ensuite sur le bouton <Login> (4). La boite de dialogue se ferme et le
nouvel utilisateur est connecté.

Le statut de mot de passe est affiché dans le coin supérieur droit de la fenétre
principale.

Pour changer d'utilisateur, l'utilisateur actuel doit étre déconnecté. Le nouvel
utilisateur doit se connecter avec son mot de passe, comme indiqué.

lllustration 90 Connecter un utilisateur / changer d’utilisateur

Mot de Passe

Mot de Passe

[
4

—
Annuler

1 — Champ de saisie <Mot de passe> 3 — Bouton <Entrée>

2 —

Clavier 4 — Bouton <Login>
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Informations

Pour plus d’'informations sur les claviers, consulter le chapitre 6.4.2 Clavier
Pour plus d’informations sur les thémes <Fonction mot de passe> et
<Droits d’utilisateur>, consulter le chapitre 7.3.5 Configuration mot de
passe et droits d’utilisateur

7.5.3.3 Déconnecter un utilisateur

B Appuyez sur le bouton <Logout> (1). La boite de dialogue se ferme et I'utilisateur
est déconnecté.

B Le statut de mot de passe est affiché dans le coin supérieur droit de la fenétre
principale.

lllustration 91 Déconnecter un utilisateur

=
2

oot A

A
Annuler

1 — Bouton <Logout> 2 — Barre de titre avec affichage de I'utilisateur
(déconnecté)

Informations

Une saisie de mot de passe n’est pas obligatoire pour la déconnexion.
Aprés déconnexion de [l'utilisateur, la fonction <Login> est a nouveau
disponible.
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7.5.4 Configuration interfaces

La boite de dialogue <Configuration interfaces> propose différentes options pour la
configuration des interfaces disponibles.

lllustration 92 Configuration interfaces

Default JET3up Communication Interface
Job Parameétres Fonctions Service Extras Aide

@ Hri? E Impression Test j

Compteur Produits >

Logout

Configuration

Editeurs-Modifications  »

Vitesse Info I Produits 5 a
- Gt Terrerme | Explorateur .| Communication Protocol
Gl 2 Enere ON e " 299
3 i 15 Remote Modd  Recharge des Polices 1et3 =
by Encre:Ne P4 Calibration Ecran Tactile 199 =

fast 00 sotle D Paramétres Database Jet3
03.02.2016 Démarrer Remote Screen )
05:05:21 3 - Jet2

U@ 3

Configuration Interfaces
Communication Interface
4 [on Acti 3

[] Log interface data to USB

— —
OK Annuler

Configuration Interfaces
‘Communication Interface

5 [Ethernet -

Communication Protocol

[ret3

Port 3000 [ v ]« |

| Log interface data to USB

—_—
Ok Annuler

udrate
Communication Interface
7 [Interface Série >
Communication Protocol
[ret3 v
Baudrate WT
Parité |Aucun -
["] Log interface data to USB 9
— —
OK Annuler
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1 — Ouvrir <Configuration interfaces> 6 — Configuration des ports <Interface
Ethernet>

2 — Options de I'<Interface de communication> 7 — Configuration <Interface Série>

3 — Options du <Protocole de communication> 8 — Configuration de la parité de
I'<Interface Série>

4 — Interface <désactivée> 9 — Configuration du débit en bauds
de I'<Interface Série>

5 — Configuration de l'interface <Ethernet>

Options : interface de communication (2)

Une interface Ethernet et une interface Série sont disponibles. Pour de plus amples
informations sur les spécifications matérielles, consulter le chapitre 5.5 Interfaces. En
option, il est possible de désactiver l'interface.

Options : protocole de communication (3)

Il existe trois protocoles de communication :

Protocole JET3UP :

Ce protocole est obligatoire pour le langage de script JET3UP.

Protocole ExternText :

Ce protocole est obligatoire pour la fonction <ExternText>. Pour plus de détails,
consulter le chapitre 8.7.5 ExternText.

Protocole JET2 :

Ce protocole permet d'utiliser les scripts logiciels de limprimante JET2 avec
limprimante JET3up.

Options : arréter les interfaces (4)
Lorsque cette option est sélectionnée, les interfaces Ethernet et Série sont arrétées.

Options : interface Ethernet (5)

Par défaut, le port 3000 est configuré pour linterface Ethernet. Le paramétre peut étre
modifié dans le champ de saisie correspondant (6). Pour toute connexion via l'interface
Ethernet, la configuration de l'adresse IP est également importante. Pour plus
d’'informations sur la configuration des adresses IP, consulter le chapitre 7.3.1.6
Adresse IP.
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Options : interface Série (7)

L’interface Série propose 2 options de réglage.

Débit en bauds (8) :

La vitesse de transmission peut étre ajustée sur un émetteur/récepteur externe. Il existe
plusieurs configurations possibles. Il faut s’assurer que la configuration de I'imprimante
corresponde a la configuration de I'appareil externe.

Parité (9) :

La configuration de la parité permet de déterminer la maniére dont la parité doit étre
contrélée. |l faut s’assurer que la configuration de l'imprimante corresponde a la
configuration de I'appareil externe.

7.5.5 Editeur de polices

L’éditeur de polices permet de modifier des polices ou d’en créer de nouvelles. |l est
possible de créer des caractéres spécifiques a l'utilisateur et de les intégrer a une police
existante ou d’utiliser ces caractéres pour créer une nouvelle police. Tant les polices
modifiées que les nouvelles polices peuvent immédiatement étre utilisées pour un job
d’'impression. L’éditeur met a disposition divers outils et commandes pour vous garantir
un travail agréable.

lllustration 93 Editeur de polices — Interface utilisateur et structure de menu

Default JET3up
jéh Parameétres Fonctions Service | Extras @dida 1
Impression Test f
]
Compteur Produits »
- Logout s
LEIBINGER JET — 2
DEFALLT J0B Configuration Interfaces

Modification Police Editeurs-Modifications

Vite!

Medification Graphiques Explorateur
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\FFSDISKAFonts\ISO1 11x8 OU.Ift
4 Fichier Modifier Fonction Vue

ol

T

Rectangle: Cliquer sur ler Coin

1 — Option de menu <Extras>
2 — Option <Editeur>
3 — Option <Editeur de polices>

4 — Barre de menu <Editeur de polices>
5 — Zone de dessin avec grille apparente
6 — Bouton <Appliquer>

7 — Barre d’état de la commande ou de

I'outil actuel
8 — Caractere sélectionné

.
Accepter oK

Annuler

_—
QRhWN—=

9 — Jeu de caractéres Apercgu

10 — Barres de défilement

11 — Caractére standard ASCIl — du
caractére sélectionné

12 — Valeur décimale ASCI| — du
caractere sélectionné

13 — Coordonnées x-y du dernier clic sur
la zone de dessin

14 — Bouton <OK>

15 — Bouton <Annuler>
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L'éditeur de polices est démarré a la fenétre principale de l'imprimante, a partir de
I'option de menu <Editeur de polices> du menu déroulant <Extras> (3) :

<Extras>-<Editeurs>-<Editeur de polices>.

L’interface utilisateur de I'éditeur de polices compte plusieurs composants :

Barre de menus

Les menus déroulants de la barre de menus (4) permettent de sélectionner plusieurs
commandes, options et outils. Les menus déroulants suivants sont disponibles :

Fichier Modifier Fonction Yue

Nouveau
Ouvrir

Sauvegarder
Sauver Sous...

Fermer

Menu Options
<Fichier>

Fichier :

0

®

Le menu <Fichier> comprend toutes

Fichier Modifier Fonction Yue

Fichier Modifier Fonction Vue Fichier Modifier Fonction Vue

Couper 6 @ Sélection @ Zoom + + +
el U 0 Gouitte (18) L
ol 5 (12| tigne (19)) Affcher la Grile
Supprimer @ @ Rectangle Paramétres
: @ Elipse
@ Lighe
@ Colonne

Menu Options
<Modifier>

Menu Options
<Fonction>

Menu Options <Vue>

les fonctions standard de

manipulation de fichiers :

Nouveau (1) : création d’'un nouveau fichier de police. Dans un
premier temps, il faut déterminer la taille de I'éditeur et de la trame
(saisies par points).

Ouvrir (2) : ouverture d’'une boite de dialogue pour le chargement
d’'une police enregistrée dans le systéme de fichiers (disque dur,
carte SD ou USB).

Enregistrer (3) : enregistrement du fichier actuel. Lorsque le fichier
actuel ne posséde pas encore de nom, une boite de dialogue
s’ouvre pour la saisie du nom de fichier et de I'emplacement
d’enregistrement.

Enregistrer sous (4) : Une boite de dialogue s’ouvre pour la saisie
du nom de fichier et de 'emplacement d’enregistrement

Fermer (5) : fermeture du fichier actuel. Si des modifications ont
été effectuées, I'utilisateur est invité a enregistrer le fichier.
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Modifier :

Modifier :

(suite)

Le menu <Modifier> propose plusieurs commandes relatives aux
objets graphiques :

Couper (6) : coupe une zone sélectionnée (voir : <Fonctions>-
<Sélection>) et I'enregistre dans le presse-papier, jusqu’a ce que
les commandes <Couper> ou <Copier> soient a nouveau
utilisées.

Copier (7) : copie une zone sélectionnée (voir: <Fonctions>-
<Sélection>) et I'enregistre dans le presse-papier, jusqu’a ce que
les commandes <Couper> ou <Copier> soient a nouveau
utilisées.

Coller (8) : dans la barre d’état de la zone de dessin, il vous est
demandé de positionner le curseur dans le coin supérieur gauche
de la zone de dessin, mais cela n’est pas obligatoire. D’'une
maniere générale, le curseur peut étre positionné n’importe ou sur
la zone de dessin. Dés que le curseur est positionné, le contenu
du presse-papiers est inséré. Le point sur lequel vous cliquez
correspondra au coin supérieur gauche de I'objet a coller. S’il n'y
a pas suffisamment de place sur la zone de dessin pour y coller
I'objet, celui-ci est coupé en fonction. Les points existants sont
remplacés.

Supprimer (9) : suppression d’'une zone sélectionnée (voir:
<Fonctions>-<Sélection>).
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Fonction : Le menu <Fonction> contient plusieurs outils pour la création et la
sélection d’objets graphiques :

Vue :

Sélection (10) : cet outil permet de sélectionner une partie de la
zone de dessin. La zone sélectionnée est toujours rectangulaire
et définie par deux points.

Point (11) : outil de création de points individuels. Lorsque le
curseur est positionné sur un point vide de la trame, un point noir
est défini. Lorsque le curseur est positionné sur un point noir
existant, celui-ci est supprimé.

Ligne (12) : outil de création de ligne. Une ligne est définie par un
point de départ et un point final. Les points existants sont
remplacés.

Rectangle (13) : outil de création de rectangle. Un rectangle est
défini par deux points et ne contient aucun remplissage. Les
points existants sont remplacés.

Ellipse (14) : outil de création d’ellipse. Une ellipse est définie par
deux points et ne contient aucun remplissage. Les points
existants sont remplacés.

Rangée (15) : outil de remplissage d’une rangée de points. La
rangée est sélectionnée avec le curseur. Les points existants sont
remplacés.

Colonne (16) : outil de remplissage d’'une colonne de points. La
colonne est sélectionnée avec le curseur. Les points existants
sont remplacés.

Le menu <Vue> propose des outils d’agrandissement/réduction et des
options de configuration de la trame et de la taille de I’éditeur :

Zoom + + + (17) : 10 niveaux de zoom sont disponibles. Chaque
clic entraine I'agrandissement d’un niveau.
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Vue : B Zoom - - - (18) : 10 niveaux de zoom sont disponibles. Chaque
(suite) clic entraine la réduction d’un niveau.

m Afficher la grille (19) : lorsque cette option est sélectionnée, une
grille est affichée sur la zone de dessin. En résolution standard, la
grille correspond a la trame de la zone de dessin.

B Configuration (20): ouvre une boite de dialogue pour la
configuration de la taille de la zone de dessin de I'éditeur et la
résolution de la trame. Toutes les valeurs sont saisies en points.
La taille maximum de la zone de dessin est de 32 points en
hauteur (selon la matrice du jeu de caractéres sélectionné) et
20 000 points en largeur.

Apercgu Police

L’apercu Police affiche tous les caractéres de la police ouverte. L'imprimante fonctionne
avec des jeux de caracteres ASCII 8 bits, ce qui signifie que chaque police comprend
192 caractéres imprimables. La barre de défilement permet de naviguer entre tous les
caractéres disponibles de la police ouverte. Lorsque I'on sélectionne un caractére avec
le curseur, il est entouré d’'un cadre rouge et affiché dans la zone de dessin. Les
caractéres modifiés sont également affichés dans I'apercu, dés que les modifications
sont confirmées d’un clic sur le bouton <Appliquer>.

=3
a b
-
=tr= e £
Rectangle: Cliquer sur ter Coin —— —— —— Ligne: Cliquer sur Point de Début —p— ———  a—— Ligne: Cliquer sur Point de Début s—pm— — a—

Le caractére Les modifications ne Apres la confirmation Vue agrandie du
sélectionné est entouré sont pas visibles dans des modifications d’un caractére modifié dans
d’un cadre rouge dans I'apergu Police, tant clic sur le bouton la zone d’apergu.

I'apergu Police et qu’elles n’ont pas été <Appliquer>, le
affiché dans la zone de confirmées d’un clic caractére modifié est
dessin. sur le bouton affiché dans I’'apercu.
<Appliquer>.

L’état est affiché en bas de la zone d’apercu. Il comprend la valeur décimale du code
ASCII du caractére sélectionné, ainsi que le caractére standard ASCII correspondant.
Le caractere affiché peut différer du caractére de I'apergu.

Cela peut étre di a deux raisons : soit le caractére a été modifié avec I'éditeur de
polices, soit aucun caractére n’a encore été défini pour le code ASCII sélectionné.
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\FFSDISK\Fonts 01_11x8_OU.Ift 1 \FFSI IS01_11x8_OU Ift

Fonction Vue

» | 97a
X2 Y2

S —. A—
Accepter oK Anntler

Rectangle: Cliquer sur 1er Coin ?pter —5‘-<— m Ligne: Cliquer sur Point de Début

Exemple :
la valeur décimale ASCII du caractére « a » est 97 et le caractére standard ASCI|

est « a ». Aprés toute modification, le caractére change d’apparence et est imprimé
en fonction. Les valeurs ASCII restent cependant inchangées.

Zone de dessin

Le contenu actuel du caractére ASCII sélectionné est affiché dans la zone de dessin. Le
caractére peut étre modifié a partir des outils et commandes de la barre de menus.
Pour modifier la taille de la zone de dessin ou la configuration des lignes de la grille,
vous pouvez utiliser les options du menu déroulant <Vue>. La barre d’état, en bas de la
zone de dessin, affiche des instructions relatives a loutii ou la commande
sélectionné(e). Au coin inférieur droit de I'éditeur se trouve un affichage de position x-y.

Il indique la position du dernier point cliqué sur la zone de dessin.

Fichier Modifier Fonction Yue
1 Sélection 2
Goutte
Ligne Lighe
Rectangle
Elipse Elipse
Ligne Ligne
Colonne Colonne

Fichier Modifier Fonction Vue 3 Fichier Modfier Foncton Vue

Recangle: Cluer e fer Con Racangh; Clowarsurtar Gt e

Fanciion Goute —_— Rectangl: Cuercur 26me Can g

7 Eichisr Modifier Fonction Vue

Recle: Clopr il o e Ractanghe Clauar sr ar Gain - e BSEin oy VGt S pm—
e =

Exemple : dans un premier temps, un rectangle est dessiné a l'aide de I'outil rectangle
(1-3). Puis le rectangle est sélectionné avec I'outil de sélection (4). L'outil de
sélection crée un cadre rouge (5). La commande <Supprimer> est finalement
utilisée pour supprimer la zone sélectionnée (6-7).
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Boutons de commande

L’éditeur de polices compte trois boutons de commande dans le coin inférieur droit :

B Appliquer (1) : ce bouton permet de confirmer toutes les modifications
réalisées sur le caractére sélectionné. Le caractére est alors enregistré dans
la police ouverte. Toutes les modifications sont affichées dans I'apercu Police.
L’éditeur de polices reste ouvert pour de plus amples modifications.

B Annuler (3): ce bouton permet de quitter I'éditeur sans enregistrer les
modifications réalisées depuis le dernier enregistrement du fichier actuel.
L’éditeur est fermé sans question supplémentaire.

B OK (2) : ce bouton permet de confirmer I'état actuel du fichier ouvert. Si le
fichier n’a pas encore été enregistré, une fenétre de notification s’ouvre
demandant si le fichier doit étre enregistré. Affiché. Il existe trois options :

a. Oui (4) : une boite de dialogue s’affiche pour enregistrer le fichier.

b.Non (5) : la fenétre de notification et I'éditeur de polices se ferment sans
enregistrer le fichier.

c. Annuler (6) : la boite de dialogue se ferme et vous revenez a |'éditeur de
polices.

Fichier non Sauvegarde
Sauvegarder le Fichier Maintenant?

Annuler

Accepter
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Mettre une police a disposition de I’éditeur de jobs

Les polices modifiees ou nouvelles doivent étre chargées a partir du systéme
d’exploitation, avant leur mise a disposition dans I'éditeur de jobs. Pour cela, toutes les
polices doivent a nouveau étre chargées dans le systéme d’exploitation. Pour le
nouveau chargement de toutes les polices, la commande <Recharge des polices> du
menu déroulant <Extras> est utilisée (1). Aprés le chargement des polices, la nouvelle
police ou la police modifiée est affichée dans la liste déroulante de polices de I'éditeur
de jobs (4). Lorsque la police modifiée est sélectionnée (2), les caractéres du job
d’'impression en cours sont ajustés a la nouvelle police (3).

DEFAULT JOB

Vitesse

03.02.2016
06:08:04

5

LEIBINGER JET™
it

Info
Capot Téte Fermé

Remote Madd
Encre: e P

Jobl Parametres Fonctions Service Extras  Aide
Impression Test

Compteur Produits

Logout

Configuration Interfaces
Editeurs-Modifications

Explorateur

»
Calibration Ecran Tactile
Paramétres Database
Démarrer Remote Screen
( | (( ))

S

2 IE=) =) b% Ldd
[ A Vitesse

Affichage-Modif: Default JET3up

Job Modifier Insérer Paramétres Format Yue

1SO1 12X8

IBINGE
FARULT J0Brsoi 24s

1S01_16X10

fif
() |
< X]

ISO1_BERN2«
0

[Efiso1 Enc  [300% v
2051 Gouttes/Impression

=

PRIMT_G
EHCODER

>

e

Nouvelle ou modifiée, une police ne sera disponible qu’apreés la
recharge des polices !
Les polices modifiées ou nouvelles NE SONT PAS automatiquement
rechargées !
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7.5.6  Editeur graphique

L’éditeur graphique permet de créer et de modifier facilement des logos, motifs ou
inscriptions complexes. L'utilisation d’'une souris offre un confort d’utilisation similaire a
'environnement PC. Des fonctions standard telles que le copier-coller, le zoom
avant/arriere, ainsi que des outils de création de cercles, lignes et carrés simplifient la
creation et la modification de graphiques.

lllustration 94 Editeur graphique — Démarrer I’éditeur / structure de I'interface
utilisateur

—1
e .
Job Paramétres Fonctions Service Extras Aide
F =R Impression Test f
Compt Produits >
LEIBINGER S
DEFAULT JOE I E Configuration Interfaces
Ext. PG # Ext. Encod.

Modification Police dite odificatio
e du—2
odificatio aphique Explorateur

] ]
5_5 Fichier Modifier Fonction V£|

6 —e
g . 7
e e
10
1 — Bouton <Extras> 6 — Champ de saisie <Graphique>
2 — Option <Editeur> 7 — Affichage <Coordonnées>
3 — Option <Editeur graphique> 8 — Affichage <Activité a exécuter>
4 — Menu <Editeur graphique> 9 — Bouton <Annuler>
5 — Barre de menus 10 — Bouton <OK>
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Le menu de I'éditeur graphique s’ouvre via I'option <Editeur> (2) et la sélection de
I'option <Editeur graphique> (3) du sous-menu affiché.

Les boutons de la barre de menus (5) permettent de sélectionner les sous-menus
correspondants de I'éditeur de graphiques.
Les sous-menus suivants sont disponibles :

B Fichier B  Modifier B Fonction B Vue
Le champ de saisie <Graphique> (6) permet de créer le graphique.

L’affichage <Coordonnées> (7) indique la position actuelle ou la derniére position du
curseur.

L’affichage de I'<Activité a exécuter> (8) indique la saisie (activité) suivante attendue
de l'utilisateur.

Le bouton <OK> (10) permet de fermer le menu. Si les saisies n'ont pas encore été
enregistrées, une invite de sécurité correspondante apparait.

Le bouton <Annuler> (9) permet de fermer I'éditeur graphique sans invite de sécurité
ni enregistrement.

7.5.6.1 Outils de modification

Le bouton <Modifier> permet de sélectionner les outils de modification.

Remarque :
les outils fonctionnent selon le méme principe que les fonctions Windows ™.

lllustration 95 Editeur graphique (outils de modification)

Sans Nom

Fichier Modifier Fonction

Coupere—

Copiere—
Collere—

a A W N-

Supprimer e+

1 — Menu déroulant <Modifier> 4 — Outil de modification <Coller>
2 — Outil de modification <Couper> 5 — Outil de modification <Supprimer>
3 — Outil de modification <Copier>
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7.5.6.2 Gestion des fichiers

Le bouton <Fichier> permet de sélectionner les outils de modification de I'éditeur.

lllustration 96 Editeur graphique — Gestion des fichiers

e ——
Fichier Modifier Fonction
Nouveaue 2

Ouvrir@————3

Sauvegardere———4
Sauver Sous.¢—r——5

Fermer@————6

1 — Bouton <Fichier>
2 — Fichier <Nouveau>
3 — Fichier <Ouvrir>

4 — Fichier <Enregistrer>
5 — Fichier <Enregistrer sous>
6 — Editeur graphique <Fermer>

Pos. | Outil
d’organisation

Fonction

2. Nouveau Permet de créer un nouveau graphique. Une zone de
dessin vide s’affiche.

3. Ouvrir Permet d’ouvrir un graphique existant.

4. Enregistrer Enregistre le graphique actuellement chargé sous le nom
existant

5. Enregistrer sous | Enregistre le graphique actuellement chargé ou le nouveau
graphigue sous un nouveau nom.

6. Fermer Ferme I'éditeur graphique. Si les saisies ou modifications

graphiques n’ont pas encore été enregistrées, une invite de
sécurité correspondante apparait.
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7.5.6.3 Outils de dessin

lllustration 97 Editeur graphique — Outils de dessin
1
ME 1 — Menu déroulant <Fonction>
Fichier Modifier Fonction Yue 2 — Outil de dessin <Sélection>

Sélection e— 2 3 — Outil de dessin <Point>

FE 4 — Ouitil de dessin <Ligne>
Goutte e— 3 5 — Outil de dessin <Rectangle>
Ligne e 4 6 — Outil de dessin <Ellipse>

| 7 — Outil de dessin <Rangée>

Rectanglee- > 8 — Outil de dessin <Colonne>
Elipse @——o 6
Lighe e—— 7
Colonne e— 8

Le bouton <Fonction> permet de sélectionner les outils de création d’éléments
graphiques et de sélection (marquage) de segments graphiques.

Remarque :

les outils fonctionnent selon le méme principe que les outils de dessin Windows™.
Quelle que soit la taille de grille configurée, les points sont toujours créés dans la taille
de trame de 1x1, et les éléments de ligne et de cercle sont toujours créés avec une

largeur de trame de 1.

Pos. | Outil de dessin Fonction

2. Sélection Pour la sélection d’éléments graphiques

3. Point Crée ou supprime un point individuel

4. Ligne Crée une ligne a partir de 2 points

5. Rectangle Crée un rectangle a partir de 2 angles

6. Ellipse Crée une ellipse a partir de 2 points

7. Rangée Crée une ligne horizontale sur toute la longueur de la
rangée sélectionnée.

8. Colonne Crée une ligne horizontale sur toute la longueur de la
colonne sélectionnée.
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7.5.6.4 Outils d’affichage

Le bouton <Vue> permet de sélectionner les outils d’affichage de I'éditeur.

lllustration 98 Editeur graphique (outils d’affichage)

Fichier Modifier Fonction Yuee@ 1
Zoom + + +@———— 2
Zoom - - - @———3
v Afficher la Grille@—— 4
Paramétres @&———— 5

1 — Menu déroulant <Vue> 4 — Ouitil d’affichage <Afficher la grille>

2 — Outil d’affichage <Zoom + + +> 5 — Outil d’affichage <Configuration>

3 — Outil d’affichage <Zoom - - ->

Pos. | Outil d’affichage Fonction

2 Zoom + + + Agrandit la représentation de la zone de dessin

3 Zoom - - - Réduit la représentation de la zone de dessin

4 Afficher la grille Active ou désactive I'affichage de la grille. Lorsque la
grille est activée, le bouton est orné d’'une coche.

5 Configuration Permet de configurer la taille de I'éditeur, ainsi que la

taille de la grille.

INFORMATIONS

Pour de plus amples informations sur les fonctions des différents outils
d’affichage, consulter le chapitre 7.5.6.7 Editeur graphique -
Configuration.
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7.5.6.5 Charger un graphique existant

L’option <Ouvrir> permet d’ouvrir un graphique existant pour le modifier. La fenétre
« Charger graphique » s’ouvre pour la sélection.

lllustration 99 Editeur graphique — Charger graphique
— 1
sanchiom |
Fichier Modifier Fonction Nom Fichier: | |
Q hercher dans:
NOUVeaU lBET;4 = f}isque Dur ‘@ 5
\APPLE1
\Audi_15dot
laudi24 ®
Sauvegarder BANANA
ch16dot
Sauver Sous... cb24dot
Fermer 4
Dateiname: [SMILY Lanp 6
v Suchen in:
Interner Speicher
7 —rasa ! - 8
VDE_HAR16dot
DE16dot
DE24dot
VW16dot
WarnZeichen24dot
9 —jo
10 T e R
1 — Menu déroulant <Fichier> 7 — Graphique sélectionné
2 — Option de menu <Ouvrir> 8 — Support d’enregistrement sélectionné
3 — Boite de dialogue 9 — Apercu du graphique sélectionné
<Charger graphique>
4 — Liste de <Fichiers graphiques> 10 — Bouton <Ouvrir>
5 — Liste déroulante <Chercher dans> 11 — Bouton <Annuler>

6 — Champ de saisie <Nom fichier>
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Procédure :

B Appuyer sur le bouton <Fichier> (1) et I'option <Ouvrir> (2).
La fenétre <Charger graphique> (3) s’ouvre.

Sélectionnez le graphique souhaité dans la liste de <Fichiers graphiques> (4). La
liste déroulante <Chercher dans> (5) permet de sélectionner les différents
emplacements d’enregistrement.

B |Le nom du graphique sélectionné apparait alors dans le champ de saisie <Nom
fichier> (6) et un apercu du graphique s’affiche (9).

B Appuyez sur le bouton <Ouvrir> (10) pour charger le graphique sélectionné afin de
le modifier ou appuyez sur le bouton <Annuler> (11) pour annuler I'opération.

7.5.6.6 Enregistrer / enregistrer graphique sous...

L’option <Enregistrer> permet d’enregistrer un graphique ouvert sous son nom actuel.
Les données existantes sont alors écrasées.

L’'option <Enregistrer sous> permet d’enregistrer le graphique actuellement ouvert ou
nouvellement créé sous un nouveau nom.

Attention ! Si le graphique est enregistré sous un nom de fichier existant
avec l'option <Enregistrer>, aucune autre invite de sécurité n’apparait.
Les données existantes sont écrasées !
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lllustration 100 Editeur graphique (enregistrer graphique)
—
_ 3

Fichier Modifier Fonction
Nouveau

Nom Fichier: ‘Testl ‘

Chercher dans:

Disque Dur | 5

. OeVE_Zeichen15dot %
Ouvrir Ohm24dot B

ORANGE
Sauvegarder

Sauver Sous...

Fermer

=
7
6 Nom Fichier: h—am
1E124 s
APPLE1 - ¥
A”g_iziSdOt alwle[r[t[v[uli]olr|¢]
BANANA A|3|°|F|G|H|~'|K|'-|'| -8
cbl6dot I_
coviot [SO(RON [ElS(el
9
10 g Annuler 3

1 — Menu déroulant <Fichier>
2 — Option <Enregistrer sous>

6 — Affichage <Nom fichier>
7 — Clavier

3 — Fenétre <Enregistrer graphique>
4 — Champ de sélection

<Liste des graphiques>
5 — Liste déroulante <Chercher dans>

8 — Bouton <Entrée>
9 — Bouton <Enregistrer>

10 — Bouton <Annuler>
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Procédure :

Sélectionnez 'option <Enregistrer sous> (2) du menu déroulant <Fichier> (1).
La fenétre <Enregistrer graph.> (3) s’ouvre.

Les noms des graphiques existants sont affichés dans la liste de <Fichiers
graphiques> (4). La liste déroulante <Chercher dans> (5) permet de sélectionner
les différents emplacements d’enregistrement.

Cliquez sur I'affichage <Nom fichier> (6). Un clavier (7) de saisie apparait.

Saisissez le nom souhaité.

Appuyez sur le bouton <Entrée> (8) du clavier. Le nom saisi apparait dans
I'affichage <Nom fichier> (6).

Appuyez sur le bouton <Enregistrer> (9) pour terminer I'enregistrement ou sur le
bouton <Annuler> (10) pour annuler I'opération.

INFORMATIONS

Pour plus d’'informations sur l'utilisation des claviers, consulter le chapitre
d 6.4.2 Clavier.

7.5.6.7 Editeur graphique — Configuration

Les outils d’affichage permettent de modifier la configuration de I'éditeur. Les fonctions
suivantes sont disponibles :

agrandir ou réduire I'affichage
afficher la grille
Configuration

L’option <Configuration> permet de configurer la taille de I'éditeur (largeur et hauteur
de la zone de dessin), ainsi que celle de la grille.

Procédure

B Sélectionnez 'option <Configuration> (2) dans le menu déroulant <Vue> (1).

B | a boite de dialogue <Configuration de I’éditeur> (3) apparait.

B Les boutons fléchés (4) permettent d’'augmenter ou de réduire les valeurs de taille
de I'éditeur et de la grille par incréments de un.

B Alternative

B Cliquez dans le champ d’affichage correspondant (5) de la valeur a modifier. Un

pavé numérique de saisie apparait. Saisissez ensuite la valeur souhaitée.
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° INFORMATIONS
Pour plus d’informations sur l'utilisation des pavés numériques, consulter
1 le chapitre 6.4.1 Pavé numérique.

B |e bouton <OK> (6) permet de fermer la fenétre.

Remarque : quelle que soit la taille de grille configurée, les points sont toujours créés
dans la taille de trame de 1x1, et les éléments de ligne et de cercle sont toujours créés

avec une largeur de trame de 1.

° INFORMATIONS
Pour plus d’informations sur les outils d’affichage, consulter le chapitre
1 7.5.6.4 Outils d’affichage.
lllustration 101 Editeur graphique (configurer)
\FFSDISK\Graphics\Testl.bmp
Taille de éditeur | Fefier Modfer Foncon e 1
oom + + +
Zoom - - -
v Afficher la Grille
? Configuration
| -
Taille de la grille 3 u
L.r;rya‘smimﬁ_ml g T
4 Hauteur |13 _I _______ Haumur‘l [ v | -
6
5 Paramétre Affichage-Modif. _
e [
Hatewrt [ v [4]
EmE I v
- e 6
1 — Bouton <Vue> 4 — Boutons fléchés
2 — Option <Configuration> 5 — Champ de saisie
3 — Fenétre <Configuration de I'éditeur> 6 — Bouton <OK>
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7.5.6.8 Créer et modifier des éléments graphiques
1. Création d’un élément graphique :
Ex. : un rectangle doit étre créé
Procédure :

B Sélectionnez l'outil de dessin <Rectangle> (2) dans le menu déroulant <Fonction>
(1).

B Dans la grille du champ de saisie, cliquez sur le point de début souhaité (3).

B Le point de début souhaité est placé et représenté en rouge. Les coordonnées sont
affichées dans [Iaffichage <Coordonnées> (4). L’affichage d’état de [Ioutil
sélectionné (5) affiche I'étape suivante.

B Dans la grille, cliquez ensuite sur la position souhaitée du point d’arrivée (6). Le
rectangle est créé.

lllustration 102 Editeur graphique (créer un élément graphique)

1

\FFSDISK\Graphics\Testl.bmp

O ——— ()

Fichier Modifier Fonction Yue
Sélection
Goutte
" 7] YB |
'ane Rectangle: Cliquer sur 2 éme Coin
Rectangleg I
Elipse
Ligne S ﬂ 4
Colonne —
I I 6
Xp__] Y|
Rectangle: Cliquer sur 1ler Coin —— S—
OK Annuler
1 — Bouton <Fonction> 4 — Affichage <Coordonnées>
2 — Outil de dessin <Rectangle> 5 — Affichage d’état de I'outil actuel
3 — Point de début 6 — Point d’arrivée (rectangle)
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2. Suppression d’un élément graphique ou d’un segment graphique :

Ex. : un rectangle doit étre interrompu et une ligne doit étre supprimée

Procédure :

Sélectionnez l'outil de dessin <Sélection> (2) dans le menu déroulant
<Fonction> (1).

Dans la grille de la zone de dessin, cliquez sur une trame vide a proximité de la
ligne a supprimer. Le point de début (3) du cadre est représenté en rouge. Les
coordonnées du point de début du cadre sont affichées dans [Iaffichage
<Coordonnées> (4). L’affichage d’état de l'outil sélectionné (5) affiche I'étape
suivante.

Dans la grille, cliquez ensuite sur une trame vide de l'autre coté de la ligne a
supprimer afin de définir un point d’arrivée (6) pour le cadre. Le cadre est alors
cree.

Appuyez sur le bouton <Modifier> (7), puis sur l'outil de modification
<Supprimer> (8).

La ligne est supprimeée.

B Appuyez ensuite a nouveau sur le bouton <Fonction> (9), puis I'outil de dessin

<Sélection> (10) pour modifier le rectangle.

Dans la grille (11), cliquez a I'endroit ou doit intervenir I'interruption du rectangle.
Le point de début du cadre est représenté en rouge.

Dans la grille (12), cliquez ensuite a I'endroit ou I'interruption doit prendre fin. Le
cadre est généré.

Appuyez sur le bouton <Modifier> (13), puis sur l'outil de modification
<Supprimer> (14).

La zone sélectionnée est supprimée.
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lllustration 103 Editeur graphique — Supprimer un élément graphique

Zones a supprimer

Goutte
— Ligne

LS
1

1 — Menu déroulant <Fonction> 7 — Menu déroulant <Modifier>
2 — Outil de dessin <Sélection> 8 — Outil de modification <Supprimer>
3 — Point de début cadre 9 — Point de début cadre
4 — Affichage <Coordonnées> 10 — Point d’arrivée cadre
5 — Affichage d’état de I'outil actuel 10 — Partie sélectionnée
6 — Point d’arrivée cadre 12 — Rectangle avec piéce supprimée
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7.5.7 Explorateur

L’explorateur permet de gérer les données de la LEIBINGER JET3up. Comme

'explorateur d’'un ordinateur personnel,

l'explorateur de la JET3up permet de

supprimer, mais aussi d’enregistrer et de charger librement des données sur différents
supports (clé USB, réseau, par ex.) ou le disque dur. La fenétre de sélection et les

fonctions de filtre permettent une gestion des données claire et intuitive.

7.5.7.1 Démarrer I’explorateur

B Appuyez sur le bouton <Extras> (1) et I'option <Explorateur> (2) ou sur le

bouton direct correspondant [Icdne] (3).

B |afenétre <Explorateur> (4) apparait.

lllustration 104 Démarrer I’explorateur

oeravr otz 4 |
Job Parameétres Fonctions Service Extras Aide
~ YARr 9 Impression Test
%7 (3
Compteur Produits »
Anmelden

LEIBINGER

DEFAULT J0E
Ext. PG » Ext. Encod.

Vitesse Info

JE

m Capot: Téte Fermé

Configuration Interfaces

Editeurs-Modifications »

Explorateur

ou:
e

a \%
4
Modifier
2. o =
=ol=¢ & | F [Ex]
Filtre |Tout -
Disque Dur Imprimante |oSVE:] v
[10.job 7, O 1E124.bmp 5
--1007.job -] APPLEL.bmp
-{112.job -1 Audi_15dot.bmp
[11E124.bmp O audi24.bmp
[ APPLEL.bmp [0 BANANA.bmp
-1 A-Test-Prompt.job --[] Barcode-1.job
[ Audi_15dot.bmp [J Barcode-1-inverse.job
[ audi24.bmp [ Barcode-1-non-inverse.job
[ BANANA.bmp & O Barcode-2.job ¥
¢ > ¢ >

1 — Menu déroulant <Extras>
2 — Option <Explorateur>

3 — Bouton direct (acceés rapide)
4 — Boite de dialogue <Explorateur>
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7.5.7.2 Explorateur — Structure de I'interface utilisateur

lllustration 105 Explorateur — Structure de I'interface utilisateur

Explorateur
1 ——| Modifier

2 — =|=¢| 5| E: |EX
5 oFiltre [Tout ¥
Disque Dur iggist nante |Clé USB v o— 6
ol O'JOI? Graphiques ir.bmp £
1 007.job T F1.bmp —
112.job 1 Audi_15dot.bmp E
[ 1E124.bm -0 audi24.bm|
3 p P 4
[ APPLE1.bmp o 0 BANANA.bmp o
-] A-Test-Prompt.job --[] Barcode-1.job
-1 Audi_15dot.bmp -0 Barcode-1-inverse.job
O audi24.bmp O Barcode-1-non-inverse.job
-] BANANA.bmp & - Barcode-2.job &
< | S < | =

Fenétre de sélection active

1 — Menu déroulant <Modifier> 5 — Liste déroulante <Filtre>

2 — Boutons directs <Outils> 6 — Liste déroulante <Support
d’enregistrement>

3 — Liste de fichiers <Disque dur> 7 — Bouton <OK>

4 — Liste de fichiers <Mémoire externe>

B Bouton <Modifier> (1) et boutons directs [Icones] (2) : les boutons ou
icbnes permettent de sélectionner les outils de I'explorateur.

B Liste de fichiers <Disque dur> (4) : la liste de fichiers affiche les données ou
les données filtrées du disque dur de la JET3up.

B Liste de fichiers <Mémoire externe> (5): la liste de fichiers affiche les
données ou les données filtrées du support d’enregistrement externe
sélectionné dans la liste déroulante <Support d’enregistrement>.

Remarque :
pour activer une fenétre de sélection, cliquer sur la surface d’affichage de la
fenétre. La fenétre active est identifiée par une bordure turquoise.
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B Filtre (5) : la liste déroulante permet de sélectionner les différentes zones de
données a afficher ou modifier. Si un filtre a été défini, seules les données
correspondantes sont affichées dans les deux fenétres de sélection.

Les filtres suivants sont disponibles :

B Tout B Jobs B Polices B Graphiques B Joblists

B Support d’enregistrement (6) : la liste déroulante permet de sélectionner le
support d’enregistrement externe.

B Le bouton <OK> (7) permet de fermer I'explorateur.

Informations

Il est possible d’utiliser un chemin réseau comme support d’enregistrement
externe. Pour plus d’informations sur la configuration d’un chemin réseau
pour 'imprimante JET3up, consulter le chapitre 7.3.1.7 ID réseau.

7.5.7.3 Outils de I'explorateur

Les outils de I'explorateur peuvent étre sélectionnés a partir du menu déroulant
<Modifier>. En outre, la plupart des outils peuvent étre sélectionnés directement a
I'aide des boutons directs disponibles.

lllustration 106 Explorateur — Outils
1 ou:
| —38
Modifier \_fg:'l>
Copier vers Imprimante@—— 2

Copier sur Mémoire Interne @r— 3 I I

)
{}

g

.
]9
X

Sélectionner Tout &—————4
Ne Rien Sélectionner @&————5

Cloner Disque Dur @——7

Supprimer Fichier? @&————t— 6

1 — Menu déroulant <Modifier> 5 — Outil <Déselectionner>

2 — Outil <Copier vers> 6 — Outil <Supprimer>

3 — Outil <Copier sur mémoire int.> 7 — Outil <Cloner le disque dur>

4 — Outil <Sélectionner tout> 8 — Boutons directs (accés rapide)
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Pos | Icone | Outil Fonction
2. Copier vers Permet de copier les données sélectionnées sur
= : :
un support d’enregistrement externe.
3. Copier sur Permet de copier les données sélectionnées d’'un
mémoire interne support d’enregistrement externe sur le disque
= dur de la JET3up.
4. Sélectionner tout Permet de sélectionner toutes les données de la
— fenétre de sélection active.
v
Remarque :
le marquage de différentes données se fait d’'un
clic sur la case a cocher ou le nom de fichier
correspondant.
5. Désélectionner Permet d’annuler la sélection de I'ensemble des
L - données de la fenétre de sélection active.
r .
Remarque :
la sélection des différentes données est
désactivée d’un clic sur la case a cocher ou le
nom de fichier correspondant.
6. Supprimer Permet de supprimer toutes les données
sélectionnées de la fenétre de sélection active.
7. Cloner le disque Duplique tous les fichiers de la JET3up vers un
dur support d’enregistrement externe

JET3up
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7.5.7.4 Supprimer des jobs

INFORMATIONS

Un job peut uniquement étre supprimé dans I'explorateur !

Exemple : le job « counter.job » doit étre supprimé du disque dur.

lllustration 107 Explorateur (supprimer des jobs)
Ex| ateur
ilizh FFSDISK\ Jobs\ TEST.job
=] £ | F X Supprimer Fcher?
Filtre 1obs ~ + |
Disque Dur Imprimante [Clé USB ~ ~ | IR  Sp—|| S—— S p——
0.job X 1 Barcode-1.job
007 job — Barcode-1-inverse.job
12.job Barcode-1-non-inverse.job
A-Test-Prompt.job Barcode-2.job
! BRUCHMANN. job DEFAULT JOB JET3.job
| B-Test-Prompt.job ENCODER CALIBRATION JET3.job
DEFAULT JOB JET3.job . T 2
ENCODER CALIBRATION JET3.jot 1 Promptfeld.job
! EXTERN-TEXT .job i 1 Testprint.job
——
¥ counter.job e 3
1 — Outil <Supprimer> 5 — Bouton <OQui, tous>
2 — Liste de fichier <Disque dur> 6 — Bouton <Oui>
3 — Job sélectionné 7 — Bouton <Non>
4 — Invite de sécurité <Supprimer fichier> 8 — Bouton <Annuler>
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Procédure :

B Cliquez sur la liste de fichiers <Disque dur> (2) pour I'activer. La bordure de
la fenétre apparait alors en turquoise.

B Sélectionnez le job nommé « counter.job » (3) d’'un clic sur la case a cocher
ou le nom correspondant. La sélection est affichée par le symbole v dans la
case.

Appuyez sur l'icone de I'outil <Supprimer> (1).
L’invite de sécurité <Supprimer fichier> (4) apparait.

Appuyez sur le bouton <Oui> (6) pour supprimer le job sélectionné, ou sur le
bouton <Non> (7) ou <Annuler> (8) pour annuler 'opération.

7.5.8 Recharge des polices

Cette fonction permet de recharger toutes les polices se trouvant dans le dossier Police
de la JET3up. Cette fonction doit étre exécutée pour mettre a disposition, dans I'éditeur
de polices, une police nouvellement créée ou modifiée pour les jobs d’'impression.
Lorsqu’une police d’'une source externe est copiée dans le dossier de polices de la
JET3up, toutes les polices doivent étre rechargées afin de pouvoir utiliser les polices
ajoutées.

Pour plus d’informations, consulter également la page 226 Mettre une police a
disposition de I’éditeur de jobs
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7.5.9 Calibration Ecran tactile

Cette fonction permet de recalibrer I'écran tactile TFT. Lors de la livraison de l'appareil,
I'écran est précalibré.

lHlustration 108 Calibration Ecran tactile

JET 3up I T T T T eI T N P RT3
7 Fereal £ W (703 11125 1001 % 52020
Job  Confi ion Fonctions Service Extrasgida . 1

0] 3 —'
Login

Compt Produits »
LEIRANGER | IET 3| connguatoninietaces
e ConfigurationInterfaces
Editeurs-Modifications  » 4 Q—|>
Vitesse Info its
. Capot Téte Fermé Explorateur
Enra ON = —
MMin Remote Mode d  Recharge des Polices
U r— ‘ EEERNAE  Calibration Ecran Tactile
scuele 0.0 Salvant: Ne PAS

Paramétres Database _2
2/5/2016 Démarrer Remote Screen '

08:07:44 T o

B @) o0

\. Carefully press and briefly hold stylus on the center of the target.
Repeat as the target moves around the screen.

Mew calibration settings have been measured.
Tap the screen to register saved data, ® 6
Wait for 20 seconds to cancel saved data and keep the current setting. Calibration Ecran ECHEC ! Ré-Essayez

1 — Menu déroulant <Extras> 5 — Message <Calcul de la configuration>
2 — Option 6 — Message

<Calibration Ecran tactile> <Calibration Ecran tactile réussie !>
3 — Fenétre de calibration 7 — Bouton <OK>

4 — Cible (point de calibration)
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Pour éviter les erreurs de manipulation, la calibration doit étre effectuée
avec soin !

Procédure :

B Sélectionnez I'option <Calibration Ecran tactile> (2) dans le menu déroulant
<Extras> (1).

La fenétre de calibration (3) est ouverte.

Appuyez alors soigneusement au centre de la cible [point de calibration] (4).
Répétez I'opération tant que la cible se déplace a I'écran.

B Si la configuration est calculée, un message correspondant (5) apparait dans
la partie supérieure de la fenétre de calibration. Appuyez alors n’'importe ou
sur I'écran tactile pour I'accepter.

Le message <Calibration Ecran tactile réussie !> (6) apparait.

Appuyez ensuite sur le bouton <OK> (7) pour terminer I'opération.

7.5.10 Parameétres Database

Un clic sur cette option permet d'ouvrir la boite de dialogue des paramétres de
Database. Ces paramétres sont essentiels a la <Fonction Mailing>. Pour la <Fonction
Mailing>, les données sont enregistrées sur une clé USB ou un disque de stockage en
réseau. Les paramétres de Database garantissent que ces données soient lues
correctement. Pour plus d’informations sur la fonction Mailing, consulter le chapitre
8.7.5.3 Mailing. Pour plus d’'informations sur les paramétres de Database, consulter le
chapitre 8.7.5.3.2 Mailing — Paramétres Database

7.5.11 Démarrer RemoteScreen

Cliquez sur l'option <Démarrer RemoteScreen> pour lancer le serveur VNC de
limprimante JET3up. Le serveur VNC activé est affiché dans l'affichage d’état de la
fenétre principale. Pour plus d’informations sur le serveur VNC, consulter le chapitre
7.3.1.10 RemoteScreen.
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7.6 Aide

Le menu déroulant <Aide> (1) de la barre de menus principale permet d’ouvrir la boite de
dialogue <Informations> (2). La boite de dialogue <Informations> (2) est composée de
deux pages présentées sous forme d’onglets.

lllustration 109 Ouvrir les fonctions d’aide

Job Configuration Fonctions Service Extras Aide @——on— 1 4 . 1
; = &7 [Fo) [J_eomenes— 2

1 — Menu déroulant <Aide> 3 — Bouton direct <Informations>
2 — Option <Informations>
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7.6.1 Boite de dialogue <Informations>

lllustration 110 Boite de dialogue <Informations> page 1

1 Contact Distributeur
2 —1————@Référence Encre: 79000-00104
3 ® Solvant 77001-00030 Faul Leibirjger GmbH & Co. KG
Dairmlerstrasse 14
4 —4——@Pression Réelle (mbar): 3566 / 3600 78532 Tuttingen
5 —d——@Viscosité Réelle (msec): 7293 / 7500 —r—14
6 —F—® Aspiration Réelle (%) 44
7 ® Correction Viscosimétre 0.965
8 —}————@ Position Membrane 945
9 ———@ Ratio de Mélange: O
10 —————@Brisure Réelle: 48 /0
11 @ Brisure de Référence: 34 f 404
12 )
Total Compte-Gouttes 205560100 @——T— 15
Compteur Impression Total: 6427 10— 16
81% 56% Total Heures d'Utilisation: §39@=———————t— 17
‘: % Date de Derniére Maintenance: 18.09.2015@—t— 18
Heures Depuis Derniére Maintenance: 596 @m—=—19
13 T w 20

1 — <Fréquence piézo-électrique> et <Taille de 11 — Valeurs de référence tension et

buse> actuelles point de brisure gouttes
2 — Type d’encre actuel 12 — Affichages des niveaux de
remplissage d’encre et de
solvant
3 — Type de solvant actuel 13 — <Export> des <Informations>

4 — Valeur réelle / de consigne de la <Pression 14 — <Contact Distributeur>
du systeme>

5 — Valeur réelle / de consigne de la 15 — Nombre de <Gouttes totales>
<Viscosité>

6 — Puissance actuelle de la <Pompe 16 — Nombre total d’<lmpressions>
d’aspiration> en [%] de la valeur nominale

7 — Facteur actuel de <Correction 17 — Total d’<Heures de
Viscosimétre> fonctionnement>

8 — <Position Membrane> actuelle 18 — Date de la derniére maintenance

9 — Ratio de mélange solvant / encre 0 = 19 — <Heures de fonctionnement>
mélange actuel de solvant depuis la derniére maintenance

10 — Point de brisure gouttes : tension/heure 20 — Bouton <Fermer>
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Les informations systéme suivantes sont affichées dans la boite de dialogue :

fréquence piézo-électrique et taille de buse actuelles (1)

I'encre utilisée pour le remplissage de I'imprimante (2)

le solvant utilisé pour le remplissage de I'imprimante (3)

les valeurs de consigne et les valeurs réelles du systéme hydraulique (4-12)

diverses informations sur les heures de fonctionnement, la consommation d’encre,
le nombre d’'impressions et les heures de maintenance (14-19)

<Export> (13) permet d’enregistrer les informations systéme sur un disque en réseau
ou une clé USB. Le bouton <Fermer> (20) ferme la boite de dialogue.
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lllustration 111 Boite de dialogue <Informations> — page 2
Informations
info page 2
1 ® [ angue French Adresse IP 172.16.23.155
2 —f—®version L3 V62.0.05.02 Subnetmask : 255.255.0.0 — 10
3 1@ huméro Série: L1-330026 Default Gateway : 10.0.0.5
4 ——t—@Version BC : 0101/F814 Mac Address 00-05-51-07-E9-8F
5 ® Rev 1: 1256 / MzMwWMDI2
6 O Rev 2 | MDEWMw==/MDIWMA==
7 ®VR7 : MzU= / NzIO
Goutte: Courbe Brisure
IP65 : Non Brisure Réelle: 48 f 421 L 11
Version FPGA: FPGARV107 Brisure de Référence: 34 / 404

8 —o Version Soft FEP: 0.0.2.8 e

Version Soft RIP: 0.0.1.8/1256 L] ° 12

Version Soft SDC: 0.0.1.9/1256

Version Kernel: ¥4.0.4.0

FEP free memory: 109028kB 254 7 ?1[3}35:
9 Export _Few 13
1 — <Langue du systéme> 8 — Informations matérielles

actuelle

2 — Version logicielle 9 — <Export> des données <Informations>
3 — <Numéro de série> 10 — Informations réseau
4 — <Version de commande> 11 — Affichage de la courbe de brisure gouttes
5 — Numéro de révision 1 12 — lllustration de la courbe de brisure gouttes
6 — Numéro de révision 2 13 — Bouton <Fermer>

7 — Numéro VRZ

Les informations suivantes sont affichées :
B Différentes informations sur les versions matérielles et logicielles (1-8)

B Informations réseau. La configuration IP de la boite de dialogue <Configuration de
base> (10).

B [nformations sur la courbe de brisure gouttes (11-12).

B L’illustration de la courbe de brisure (12) est uniquement disponible lorsque
Fimprimante est en <Mode impression> (buse ouverte) ! Dans le cas contraire,
une croix rouge s’affiche.

Le bouton <Export> (11) permet d’enregistrer les informations systéme sur un disque

de stockage en réseau ou une clé USB. Le bouton <Fermer> (12) ferme la boite de

dialogue.
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7.6.1.1 Enregistrer les informations systéme dans le fichier

Les informations systéme affichées peuvent étre exportées vers un support
d’enregistrement externe, tel qu’un disque de stockage en réseau ou une clé USB.

Pour enregistrer les données sur un disque de stockage en réseau, il faut
d’abord configurer un chemin réseau. Pour plus de détails, consulter le
chapitre 7.3.1.7 ID réseau.

Un port pour clé USB est placé a larriere de l'imprimante. Pour plus de
détails, consulter le chapitre 5.5 Interfaces.

Peu importe que vous utilisiez le bouton <Export> de la premiere ou de la
deuxiéme page de la boite de dialogue <Informations>.

Le contenu des deux pages est toujours systématiquement exporté.

En présence d’une illustration représentant la courbe de brisure, elle est
exportée au format fichier graphique (*.jpg).

Par ailleurs, le fichier Data Log actuel est toujours automatiquement exporté.
Pour plus de détails sur le fichier journal d’événements, consulter le chapitre
7.4.5 Data Log.

Procédure :

Configurez I'<ID réseau> de I'imprimante dans la <Configuration de base> (1).
et/ou

Branchez une clé USB au port correspondant de I'imprimante (2).

Appuyez sur le bouton <Export> (3).

Lorsqu’un <ID réseau> est configuré et une connexion réseau établie, une invite de
sécurité s’ouvre pour I'enregistrement sur le réseau (4). Lorsque I'invite est
confirmée, les données sont enregistrées sur le disque de stockage réseau. Lorsque
le message n’est pas confirmé (bouton <Non>), la présence d’'une clé USB
connectée est contrélée. En I'absence de clé USB, un message correspondant est
affiché (5). En présence d’une clé USB, les données y sont enregistrées.

B Une fois les données enregistrées sur le support d’enregistrement connecté, un
message de confirmation est affiché (6).

Ce message doit étre confirmé d’une pression du bouton <OK> (7).

B |es fichiers sont enregistrés dans un dossier intitulé JET3UP_Log. Lorsque ce
dossier n’est pas disponible, il est automatiquement créé par la fonction <Export>.
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Hlustration 112

Interfaces | Configuration Usine| Adresse 1P Network ID |Contact Details | M: < | >

Noms d'utiisateur :
et e

L

Hom d
Chenh ot Bt

|info page 2|
Fréquence Syst. kHz: 96 / 60p
Référence Encre: 79000-00104
Solvant 77001-00030
Pression Réelle (mbar): 3566 / 3600
Viscosité Réelle (msec): 7293 / 7500
Aspiration Réelle (%) 44
Correction Viscosimétre 0.965
Position Membrane 945
Ratio de Mélange: 0
Brisure Réelle: 48 / 0
Brisure de Référence: 34 /404

Y _T
@ 56%

0 ®

Contact Distributeur

Paul Lebinger GrbH & Co. KG
Dairlerstrasse 14

Total Compte-Gouttes 205560100
Compteur Impression Total: 64271
Total Heures d'Utilisation: 829
Date de Derniére Maintenance: 18.09.2015
Heures Depuis Derniére Maintenance: 596

ou

info page 1 info page 2

Exporter les informations systéme dans un fichier

Page 253

Langue French Adresse IP 172.16.23.155
Version L13: V62.0.05.02 Subnetmask : 255.255.0.0
Numéro Série: L1-330026 Default Gateway : 10.0.0.5
Version BC : 0101/F814 Mac Address 00-05-51-07-E9-8F
Rev 1: 1256 / MZMWMDI2
Rev 2 : MDEwWMw==/MDIWMA ==
VRZ : MzU= / Nzl
Goutte: Courbe Brisure
1P65 : Non Brisure Réelle: 48 / 421
Version FPGA: FPGARV107 Brisure de Référence: 34 / 404
Version Soft FEP: 0.0.2.8 sy
Version Soft RIP: 0.0.1.8/1256 #
Version Soft SDC: 0.0.1.9/1256
Version Kernel: V4.0.4.0
FEP free memory: 109028kB St

3 — —

Message!

4

Sauvegarder Données Sur le Réseau ?

Oui Non

S —

Clé USB NON Detectee

OK

8

6

Clé USB protégée en écriture ou pas préte.

b

7

Info Imprimantes Sauvegarde

A—
Annuler

3 Export Fermer
Export
< Fichier journal »

Réseau
disponible?

Y

Cle USB
disponible?.

Champ de notification
No hay memoria USB.

Non=>

Oui Qui

Sauvegarder &
appareil dé clé USB

!

Sauvegarder &
appareil dé réseau

v

Champ de Champ de
notification notification
<Fichier jounal> <Fichier jounal>
enregistré enregistré

o

1 — Configuration <ID réseau>
2 —Port/ clé USB

3 — Bouton <Export>
4 — Invite de sécurité <Disque de
stockage en réseau>

5 — Fenétre de notification <Brancher clé USB>

6 — Fenétre de notification <Clé USB protégée en
écriture ou pas préte>

7 — Fenétre de notification <Data Log> enregistrée

8 — Bouton <OK>
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8 Editeur de jobs

L’éditeur de jobs permet de créer des données d’impression et de les enregistrer sous forme
de job. Un grand nombre d’outil tirés de Windows® facilite la commande. Un job peut se
composer de nombreux objets individuels comme, par ex., des blocs de texte, des
graphiques ou des codes barres, dont le contenu et les propriétés sont modifiables.

Des fonctions telles que matrice, taille, gras, rotation, etc. peuvent étre affectées
individuellement a chaque objet. Il est possible de modifier des jobs actuels ou d’en créer de
nouveaux méme en cours de production. Tous les jobs sont représentés en mode
WYSIWYG.

Remarque :

WYSIWYG = What you see is what you get (représentation réelle de la présentation de
l'impression)

8.1 Construction

H Barre de menus (1) : les boutons de la barre de menus permettent de sélectionner
les sous-menus correspondants de [I'éditeur. Les sous-menus suivants sont

disponibles :
H job B insérer m format
H  modifier B configuration B vue

B Boutons directs (2+4): les boutons directs (accés rapides) permettent de
sélectionner directement les outils de création et de modification de I'éditeur.

B Outil sélectionné de <Création d’objet>: l'outil actuellement sélectionné pour la
création d’objet est entouré d’'un cadre bleu. Exemple : objet texte.

B Champ de saisie <Texte> (5) : dans ce champ est affiché le contenu de l'objet
texte sélectionné. Un clic dans ce champ ouvre un clavier permettant d’en modifier
le contenu. Le clavier s’ouvre également d’un clic sur le bouton de I'outil de création
<Texte>.

H Bouton direct <Paramétres d’objet> (6) : cliquez sur le bouton pour ouvrir la boite
de dialogue des propriétés des objets. Pour plus de détails, consulter le chapitre 8.4
Parameétres d’objet.

B Sélection de police (7) : cette liste déroulante permet de choisir la police d'un
nouvel élément a créer ou de modifier la police d’'un élément sélectionné.

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 255

lllustration 113 Sélection de police
[501_16x10_ I

1501 16x10
ISO1_16X10
ISO1 14x10 ¢
ISO1_14x10
ISO1_12x8 Ol
ISO1_12X8
ISO1_11x8 Ol
ISO1_BERN24
ISO1_BERN24
ISO1_9x7 OU
ISO1 9X7

v

B Sélection clavier (8): la liste déroulante présente tous les claviers logiciels
disponibles. Selon la langue sélectionnée, le clavier change. La liste déroulante
est uniquement disponible lorsqu’un objet d’impression est sélectionné.

lllustration 114 Sélection de clavier

lﬁ ISO1_En¢ v

150C_Chinese

B Zoom (9): la liste déroulante propose différents facteurs de zoom pour la zone
d’apercu WYSIWYG (12).

lHlustration 115 Sélection du zoom

300%

B <Gouttes/impression> (10) : l'affichage <Gouttes/Impression> (10) indique le
nombre de gouttes nécessaires par impression pour le job en cours. Le calcul se
base sur le nombre de points d'impression du job.

B <Affichage de la vitesse> (11) : la vitesse affichée dans I'<Affichage de la
vitesse> est la vitesse maximum possible pour I'impression en cours. Des vitesses
d’'impression supérieures entraineraient des résultats d’'impression inférieurs.
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B Zone de modification et d’aper¢u WYSIWYG (12) : c’est dans cette zone que sont
créeeés les jobs dimpression. Les objets dimpression peuvent étre librement
déplacés dans la zone ou 'on trouve également un apergu avant impression précis
(« What you see is what you get »). L’'apergcu communique ainsi une assez bonne
impression du résultat imprimé attendu.

B Objets d’'impression (13) : les objets d'impression sélectionnés sont entourés d’un
cadre rouge.

® Barre de défilement (14) : les objets temporairement masqués de la zone de
modification peuvent étre atteints a 'aide de la barre de défilement horizontale.

B Sélection <Objet précédent/suivant> (15): Ces boutons sont uniquement
disponibles lorsqu’aucun objet d’impression n’est sélectionné. Lorsqu'un objet
d’'impression est sélectionné, I'objet placé a sa droite peut étre sélectionné d’un clic
sur la <Fléche droite>. L'objet situé a gauche de I'objet sélectionné peut quant a lui
étre sélectionné d’un clic sur la <Fléche gauche>. Il est impossible de sélectionner
plusieurs objets simultanément.

lllustration 116 Editeur de jobs — structure

Affichage-Modif: Unnamed 6
:
G vy _  — .

2 s¢c |[1s01_12x8 0 v |E1501 Enc |300% - #— 9
3 37.6 M/Min | 480 Gouttes/Impressioffr— 10
® 11

A o e
Leibinger o 12

Y
49 TIEEH' 13
X

+— E] 14

>
754" Test @ |X||1 LY|1 || << | >> 15

16

(4]
EE-— 17

v
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1 — Barre de menus 10 — Affichage Gouttes/Impression
2 — Boutons directs <Outils de modification> 11 — Affichage de la vitesse
d’impression maximum
3 — <Ouitil> sélectionné de création d’objet. 12 — Zone de modification
Exemple : objet texte WYSIWYG
4 — Boutons directs <Outils de création> 13 — Objet texte sélectionné
5 — Zone de saisie <Texte> 14 — Barre de défilement
6 — Bouton direct <Parametres d’objet> 15 — Sélection de I'objet
précédent/suivant
7 — Liste déroulante <Sélection de police> 16 — Affichage <Coordonnées>
8 — Liste déroulante <Langue du clavier> 17 — Boutons de positionnement
9 — Liste déroulante <Zoom> 18 — Bouton <Fermer>
B | ’affichage <Coordonnées> (16) indique la position de départ (angle inférieur
gauche) de l'élément d’impression sélectionné. Les coordonnées affichées se
rapportent aux cadres d’objet, non pas a 'objet lui-méme.
B Boutons de direction (17) : les quatre boutons de direction permettent de déplacer
un élément d’impression sélectionné au pixel preés.
B Le bouton <Fermer> (18) ferme le menu de 'éditeur. Si les saisies n’ont pas encore

été enregistrées, une invite de sécurité correspondante apparait.
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8.2 Outils de I’éditeur de jobs

8.2.1 Outils de modification

Le bouton <Modifier> permet de sélectionner les outils de modification. En outre, les
différents outils peuvent étre sélectionnés directement a l'aide des icbnes (boutons

directs) disponibles

Remarque :

les outils fonctionnent selon le méme principe que les fonctions Windows ™.

Hlustration 117

Affichage Modiff Unnamed L

Job Modifier Insérer !

E Couper e—
A

Copier @—
Coller @——
E__I_Illlll Supprimere—

T

2
3
— 4
— 5

1 — Bouton <Modifier>
2 — Outil de modification <Couper>
3 — Outil de modification <Copier>

ou:

Editeur de jobs (outils de modification)

¢ db

Y

)

(L

o<

b\

4 — Outil de modification <Coller>

5 — Outil de modification <Supprimer>

6 — Boutons directs (icones)
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8.2.2 Editeur de jobs — Gestion des fichiers
Le bouton <Job> permet de sélectionner les outils d’organisation de I'éditeur de jobs.

lllustration 118 Editeur de jobs (outils d’organisation)

Affichage-Modif: Unnamed

Job Modifier Insérer Configuration
on 2
Sauvegarder.—é—
Sauver Job Sous e——— 3

Charger Job a Imprimer o—— 4

|| ——

Fermer Affichage-Modif @&+—— 5

1 — Bouton <Job>

2 — Outil d’org. <Enregistrer un job>

3 — Outil d'org. <Enregistrer un job sous>
4 — Quitil d’org. <Charger job a imprimer>
5 — Outil d’'org. <Fermer I'éditeur>

Pos. | Outil d’organisation Fonction

2. Enregistrer un job Enregistre le job actuellement chargé sous le nom
existant.

3. Enregistrer un job sous Enregistre le job actuellement chargé ou le nouveau
job sous un nouveau nom.

4, Charger job a imprimer Charge le job sélectionné dans la mémoire
d’'impression active. Ce job est alors le job suivant
imprimé.

5. Fermer I'éditeur Ferme I'éditeur de jobs. Si les saisies ou
modifications n’ont pas encore été enregistrées, une
invite de sécurité correspondante apparait.

8.2.3 Outils de création

Le bouton <Insérer> permet de sélectionner les outils de création d’éléments
d'impression (textes, codes barres, graphiques, compteurs, etc.). En outre, les
différents outils peuvent étre sélectionnés directement a l'aide des icones (boutons
directs) disponibles.
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lllustration 119 Editeur de jobs — outils de création

Affichage-Modif: Unnaryred 1 1 — Bouton <Insérer>
Job Modifier Insérer Configuration 2 — Outil de création <Texte>
X B Texte &—m——2 3 — Outil de création <Code barres>

4 — Quitil de création <Graphique>

5 — Outil de création <Date/heure>
Graphique e——— 4 6 — Outil de création <Compteur>

7 — Outil de création <Code équipe>
8 — Ouitil de création <ExternText>

9 — Boutons directs (icnes)

A itesse | Code Barres 3

Date Heure &——— 5

TJ:E Compteur@——— 6
Code Equipce—— 7

7154

Test Texte Extern. q— 8

9
Pos. | Icone Outil de Fonction
création
2. A Texte Permet de créer un élément de texte.
3. “W“ Code barres | Permet d’intégrer un code barres et de définir les
- parametres correspondants.

4. ‘\t) Graphique Permet d’intégrer un graphique existant et de définir

¥ les parametres correspondants.

5. E ) Date heure Permet d’intégrer une indication de date et d’heure,
mais aussi de définir les paramétres correspondants
et les remplacements souhaités.

6. Compteur Permet d’intégrer un compteur, mais aussi de définir

- les parameétres correspondants et les remplacements
souhaités.

7. T Code équipe | Permet d’intégrer un élément de texte pouvant étre
imprimé a des périodes prédéfinies (heures équipes),
mais aussi de définir les paramétres correspondants.

8. Jla®| | ExternText Permet d’intégrer un texte externe et de définir les

. paramétres correspondants.
L’utilisation de cette fonction offre un moyen simple
d’intégrer des données variables dans le texte
d’impression sans travaux de développement et de
programmation supplémentaires.
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8.2.4 Outil de formatage

Le bouton <Format> permet de sélectionner I'outil de formatage <Objet> (2). En outre,
l'outil peut également étre directement sélectionné a partir de I'icbne correspondante

(3).

Cet outil permet d’affecter a I'élément d’'impression sélectionné divers paramétres
d'objet (par ex., police, contraste, orientation, etc.). Le menu affiché dépend de
I'élément d'impression sélectionné (par ex. texte, graphique, code barres, etc.).

lllustration 120 Editeur de jobs — outil de formatage

1
Affichage-Modif: Unnamed ﬁ
Job Modifier Insérer Configuration Format Vue #BG 3
EN RN RS oo (cotg EEp)
3
1 — Bouton <Format> 3 — Bouton direct (icone)

2 — Outil de formatage <Objet>

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur la configuration des différents paramétres
® d’objet et leurs effets, consulter le chapitre 8.4 Paramétres d’objet.
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8.2.5 Outils de configuration — Apercgu

Le menu déroulant <Configuration> propose les options suivantes :

B style d’'impression B paramétres B paramétres codeur
impression

B paramétres changement date

Les paramétres de chaque option sont affectés a un onglet spécifique.

lllustration 121 Editeur de jobs — Boite de dialogue de configuration
1 ——T—sob—Merfier—tmerer@Configuration | Format Vue | Job Modifier Insérer Configuration Format Vue
’Tmm Styled'Impression X | B | ) Styled'Impression
I A Vitesse Parameétres Impression I A Vitesse | Paramétres Impressiop ; 2
Parametres Codeur Parametres Codeur
Paramétres Changement Date m Paramétres Changement Date

4

Parametre ob 3
Style d'Impression| Parametres Impression | Paramétres Codeur | Paramétres Changemer  @1—— 4
5 _W Contréles
Top d'Impression
I oo e ° 6

[] Cellule (PG+Codeur)

[] Durée Top d'Impression

Durée Top d'Impression

j‘ |O‘OOO 9 I v | o B0 .l__ 7
L
! Tolérance Top d'Impression 8
100 v A  mm
9 _ﬁﬂ il D Pendant
|[0.000 | v | ]mm Temps de Vol Goutte
Source Top d'Impression |O [ =z I 2 ] bR
(e Stop Impression Arréte |'Impression en Cours
(5) Externe
[] PrintGo Gate
®© J_ Niveau Haut Actif
Q L Niveau Bas Acti _ 10

Annuler 11

1 — Menu déroulant <Configuration> 7 — Boutons fléchés

2 — Option <Parameétres impression> 8 — Champ d’affichage
3 — Boite de dialogue <Configuration de job> 9 — Pavé numérique

4 — Barre d’onglets 10 — Bouton <OK>

5 — Titre d’'onglet <Paramétres impression> 11 — Bouton <Annuler>

6 — Cases a cocher
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Ouvrir la boite de dialogue et procéder a la configuration
(Exemple : configuration de I'onglet « Paramétres Impression »)
Procédure :
B Ouvrez le menu déroulant <Configuration> (1) et sélectionnez les
<Parameétres Impression> (2).

La boite de dialogue <Configuration de job> (3) s’ouvre.

La boite de dialogue <Configuration de job> comprend une barre d’'onglets
de 4 onglets (4). La configuration est donc divisée en 4 groupes :

1. <Style d’impression>

2. <Paramétres Impression>

3. <Paramétres Codeur>

4. <Parameétres Changement Date>

Pour sélectionner un onglet, cliquez sur son titre (5).

B | es options peuvent étre sélectionnées au moyen des cases a cocher (6).

B |es paramétres sont saisis dans les champs d’affichage (8). Des saisies ou
modifications peuvent étre effectuées a l'aide des boutons fléchés (7) ou d’'un
pavé numérique (9).

INFORMATIONS

o Cette méthode de saisie est décrite plus en détail au chapitre 6.4.1 Pavé

1 numeérique.

B Le bouton <Annuler> (11) permet de rejeter toutes les modifications et de
fermer la boite de dialogue.

B e bouton <OK> (10) permet de confirmer et enregistrer la configuration et
toutes les modifications et de fermer la boite de dialogue.

INFORMATIONS
Pour plus d’'informations sur le contenu de tous les onglets de la boite de
® dialogue <Configuration de job>, consulter le chapitre 8.5

1 Configuration de job.
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8.2.6 Outils d’affichage

Le bouton <Vue> permet de sélectionner les outils d’affichage de I'éditeur de jobs.

lHlustration 122

Editeur de jobs (outils d’affichage)

Affichage-Modif: Unnamed

Job Modifier Insérer Configuration Format Vue @

(¢ ] 05 | x ] e o] Zoomeewe

N =—

i

Vitesse

slEp

—

Test

1 — Bouton <Vue>
2 — Outil d’affichage
<Zoom + + +>

27 M/Min Zoom - - -g 3

v Afficher la Grille @———— 4

LEihiﬂgEI" v Proportionalité Active @————5

Paramétre Affichage-Modif. @+— 6

4 — Ouitil d’affichage <Afficher la grille>
5 — Outil d’affichage
<Proportionnalité Active>

3 — Outil d’affichage <Zoom - - -> 6 — Outil d’affichage <Configuration>

Pos. | Outil d’affichage Fonction

2. Zoom + + + Agrandit la représentation dans I'apergu.

3. Zoom - - - Réduit la représentation dans I'apercu.

4. Afficher la grille Active ou désactive I'affichage de la grille. L’activation
de la grille est représentée par une coche au niveau de
I'option de menu.

5. Fonction Active ou désactive la fonction de proportionnalité. La

Proportionnalité fonction de proportionnalité permet le positionnement

d’un élément sur la grille. L’activation de la fonction de
proportionnalité est représentée par une coche au
niveau de I'option de menu.

6. Configuration Ouvre la boite de dialogue de configuration de I'éditeur
(taille et grille).

INFORMATIONS

Pour de plus amples informations sur les fonctions des différents outils
d’affichage, consulter également le chapitre 8.6 Procéder a la
configuration de I’éditeur de jobs .
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8.3 Editeur de jobs — Gestion des fichiers

Les sous-menus suivants sont disponibles pour la gestion des jobs :

B Enregistrer un job B Enregistrer un job sous W Fermer 'éditeur

B Charger job a imprimer
8.3.1  Enregistrer job / Enregistrer job sous...

L’option <Enregistrer> permet d’enregistrer un job ouvert pour modification sous son
nom actuel.

L’'option <Enregistrer sous> permet d’enregistrer, sous un nouveau nom, le job ouvert
pour modification ou nouvellement créé.

Si un job est enregistré sous un nom de fichier existant, aucune autre
invite de sécurité n’apparait. Les données existantes sont écrasées.

Procédure :

Appuyer sur le bouton <Job> (1) et I'option <Enregistrer un job sous> (2).
La fenétre <Enregistrer un job> (3) apparait.

Les noms des jobs disponibles sont affichés dans le champ de sélection de fichier
(4). La liste déroulante <Chercher dans> (5) permet de sélectionner les différents
emplacements d’enregistrement.

Cliquez sur 'affichage <Nom fichier> (6). Un clavier (7) de saisie apparait.
Saisissez le nom souhaité.

Appuyez sur le bouton <Entrée> (8) du clavier. Le nom saisi apparait dans
I'affichage <Nom fichier> (6).

INFORMATIONS

Pour plus d’'informations sur l'utilisation des claviers, consulter le chapitre
6.4.2 Clavier.

B Appuyez sur le bouton <Enregistrer> (9) pour terminer I'enregistrement ou sur le
bouton <Annuler> (10) pour annuler 'opération.
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lHlustration 123

bge-Modif: Unnamed

Job Modifier Insérer Configuration |
Sauvegarder

Sauver Job Sous

Charger Job a Imprimer

Fermer Affichage-Modif

1 — Menu déroulant <Job>

2 — Option <Enregistrer un job sous>

3 — Boite de dialogue <Enregistrer un job>
4 — Champ de sélection <Fichier>

5 — Liste déroulante <Chercher dans>

Editeur de jobs - Enregistrer un job sous

—3

Nom Fichier: ‘Testprint-l

Chercher dans:
Disque Dur

0
007 T
12 | 3
IA-Test-Prompt

BRUCHMANN

B-Test-Prompt

DEFAULT JOB JET3

>

~&o— 5

ENCODER CALIBRATION JETS @

‘SEUvEgarde

=

Annuler

Sauver Job

Nom Fichier: ‘Testprint-l ‘ I

= alw]e [x v [v[u]1 o] [
lalsiofrlelnfs]x]e]

—
Annuler

6 — Champ de saisie/affichage

<Nom fichier>
7 — Clavier
8 — Bouton <Entrée>
9 — Bouton <Annuler>
10 — Bouton <Enregistrer>
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8.3.2 Charger job a imprimer

Le bouton <Charger job a imprimer> permet de charger directement pour impression

le job actuellement ouvert dans I'éditeur.

lllustration 124 Editeur de jobs — Charger job a imprimer
1
_ 3
L el wearer Doiwiei Accepter Va Changer le Job Imprimé Actuellement!

Sauvegarder Voulez-Vous Vraiment Changer?

Sauver Job Sous

Charger Job a Imprimer —

Annuler 5
Fermer Affichage-Modif 2
7
8
Recharger le Job d'Crigine
9
10

1 — Bouton <Job> 6 — Bouton <Fermer>
2 — Option <Charger job a imprimer> 7 — Option <Fermer I'éditeur>
3 — Message 8 — Message <Charger job original>

<Changement de job d'impression>
4 — Bouton <OK> 9 — Bouton <OK>
5 — Bouton <Annuler> 10 — Bouton <Annuler>

Procédure :

B Appuyer sur le bouton <Job> (1) et I'option <Charger job a imprimer> (2).

Une invite de sécurité (3) demandant si le changement de job d'impression doit

vraiment étre appliqué apparait.

B Confirmez le changement en appuyant sur le bouton <OK> (4) ou annulez

I'opération via le bouton <Annuler> (5).

JET3up
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B le job se trouvant dans I'éditeur de jobs est alors chargé pour impression.
Attention ! Lorsqu’une validation de démarrage d’'impression est émise pour le job
original, la JET3up entame immédiatement la procédure d'impression.

1. Imprimer le job chargé (sans validation d’impression préalable) :

B Appuyez sur le bouton <Fermer> (6) de I'éditeur de jobs.
ou
B Appuyer sur le bouton <Job> (1) et I'option <Fermer I’éditeur> (7).

Une invite de sécurité (8) demandant si le job dimpression original doit
vraiment étre rechargé apparait.

B Appuyez sur le bouton <Annuler> (9) pour conserver le job nouvellement
chargé.

B | ’éditeur de jobs est fermé et le menu principal s’affiche a nouveau. La validation
de démarrage d’impression peut alors étre exécutée.

2. Recharger le job original :

B Appuyez sur le bouton <Fermer> (6) de I'éditeur de jobs.
ou
B Appuyer sur le bouton <Job> (1) et 'option <Fermer I’éditeur> (7).

Une invite de sécurité (8) demandant si le job d'impression original doit
vraiment étre rechargé apparait.

B Appuyez sur le bouton <OK> (10) pour rappeler le job original.

L’éditeur de jobs est fermé et le job original est disponible. Attention ! Lorsque la
validation de démarrage d’impression est activée, la JET3up entame
immeédiatement une nouvelle procédure d'impression.
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8.3.3  Fermer I’éditeur de jobs

lllustration 125 Fermer I’éditeur de jobs
1
afihage Modif: 12 -
Job Modifier Insérer Configuration

Sauvegarder

Job Non Sauvegardé! Voulez-Vous le Sauver maintenant?
Sauver Job Sous

Charger Job a Imprimer — 4
Fermer Affichage-Modif it =3
6 5
1 — Bouton <Job> 4 — Bouton <Annuler>
2 — Option <Fermer I'éditeur> 5 — Bouton <Non>
3 — Invite de sécurité 6 — Bouton <QOui>

Fermez I'éditeur de jobs via 'option <Fermer I’'éditeur>.

Si des modifications ont été apportées au job ouvert, une invite de sécurité
correspondante (3) apparait.

Dans ce cas, les possibilités suivantes s’offrent a vous :

B Appuyez sur le bouton <Annuler> (4) pour annuler 'opération et revenir a I'éditeur.
B Appuyez sur le bouton <Non> (5) pour quitter I'éditeur sans enregistrer le job.

B Appuyez sur le bouton <Oui> (6) pour enregistrer le job a la fermeture de I'éditeur.
Attention ! L’enregistrement s’effectue sous le nom de fichier actuel. Les données
existantes sont écrasées !
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8.4 Parameétres d’objet

Les paramétres de l'objet sélectionné sont affichés dans la boite de dialogue
<Paramétres Objet> et peuvent étre configurés en fonction de la situation. La
configuration et les paramétres disponibles sont divisés en onglets dont la structure
dépend de I'objet sélectionné.

Pour plus de détails sur la création d’objets, consulter le chapitre 8.2.3 Outils de
création. Lorsqu’un objet est créé avec un des outils de création d’'objet, la boite de
dialogue < Paramétres d’objet> s’ouvre automatiquement.

La plupart des paramétres est illustrée par des symboles représentant le résultat de la
configuration actuelle. Par ailleurs, il existe des zones d’apergu vous indiquant les effets
de chaque parameétre sur I'objet d'impression sélectionné.

lllustration 126 Boite de dialogue Paramétres d’objet
2
Contraste Gras ICG espace caract.
3 o | v [ o e FeEs [L] v |« fETeT—4
5
6 [] Negatif m Orientation
[] Alterné FE T T
8 Proportionnel i |1 #4

o ———LEBINGER IETS

Ext. PG # Ext Encod.

11 ——@ ] Utiliser Donnée Yariable [ Impression quand Compteur @ 12
Compteur-ID @ 13
14 R el 15
1 — Onglet <Configuration globale> 9 — <Orientation> et <Effet miroir>
2 — Barre d’onglets <Paramétres 10 — Apercu de I'objet compteur sélectionné
d’objet>
3 — Champ tournant <Contraste> 11 — Case a cocher <Champ d’invite>
4 — Champ tournant 12 — Case a cocher <Compteur>
<ICG Esp. Inter Caract>
5 — Champ tournant <Gras> 13 — Configuration <ID compteur>
6 — Case a cocher 14 — Bouton <OK>
<Valeur ICG Esp. Inter Caract>
7 — Case a cocher <Alterné> 15 — Bouton <Annuler>

8 — Case a cocher <Proportionnel>
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Les paramétres suivants peuvent étre configurés :

Pos. | Parameétres d’objet Remarque
3 Contraste de l'impression Non disponible pour les codes barres et les
graphiques
4 ICG — Inter Character Gap Non disponible pour les codes barres et les
(Esp. Inter-Caract.) graphiques
5 Impression en gras Non disponible pour les codes barres et les
graphiques
6 Impression inversée Voir description séparée
7 Impression alternée Voir description séparée
8 Impression proportionnelle Non disponible pour les codes barres et les
graphiques
Orientation et effet miroir Voir description séparée
11 Utiliser en tant que <Champ Non disponible pour les graphiques
d’invite>
12 Impression lorsque le compteur | L’objet est affecté au compteur
=0
13 Affectation de I'lD du compteur | ID du compteur affectée a 'objet

8.4.1 Valeur de contraste

Ce paramétre détermine le contraste d’impression de l'objet. La valeur peut étre
comprise entre 0 et 7.

Pour augmenter le contraste de l'impression, plusieurs gouttes sont placées les unes
sur les autres (au méme endroit).

Exemple : 0 = pas d’augmentation de contraste (impression simple)
1 = 2 gouttes sont placées I'une sur l'autre
2 = 3 gouttes sont placées I'une sur l'autre

7 = 8 gouttes sont placées 'une sur 'autre

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.
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lllustration 127 Parameétres d’objet — Contraste

Impression:
Standard Avec <Contraste>

Contraste Contraste

0 [ v [+ scesss o E: ;’“- H B C [ v [ fEreaEe
g ; H .
[ 11 ]

En raison de contraintes techniques, la fonction <Contraste> peut
uniquement étre appliquée sur des strokes complets (lignes de gouttes
verticales). Cela signifie qu’en plus de l'objet concerné, tous les autres
strokes situés au-dessus ou en dessous présentent le contraste.

Exemple :

pour une impression de deux lere ligne : I

lignes, seule la ligne du bas a Lelb,mger ! Ink-
recu I'attribut Contraste. Les Jet i ':

éléments de la premiere ligne se o : .
trouvant au-dessus de I'attribut 2elne : Imprl
configuré seront aussi mante
automatiquement imprimés avec

I'attribut Contraste.

Remarque : plus le contraste est élevé, plus la vitesse d’impression max.
est réduite !

8.4.2 Valeur de gras — impression en gras

Pour pouvoir imprimer un texte en <Gras>, il faut déterminer une valeur de gras. La
valeur peut étre comprise entre 0 et 7.

Pour [lattribut <Gras>, plusieurs gouttes sont placées sous forme de strokes
supplémentaires paralléles.

Exemple : 0 = pas d’impression en gras (impression normale)
1 = 2 gouttes sont placées céte a cote
2 = 3 gouttes sont placées cote a cote

7 = 8 gouttes sont placées cote a cote

La valeur configurée est indiquée dans le champ de saisie correspondant.
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lllustration 128 Parameétres d’objet — Impression en gras

Standard Avec attribut <Gras>
Gras R goag Hilm g
o [~ [~ Jmess FEL Fd s B

8.4.3 ValeurICG

Ce paramétre détermine I'espace entre les différents caractéres. Plus I'espace entre les
caractéres est important, plus de strokes vides sont ajoutés entre les différents
caractéres. La valeur peut étre comprise entre 0 et 7.

Exemple : 0 = aucun espace entre les caractéres
1 = 1 stroke vide est généré entre les caractéres

7 =7 strokes vides sont générés entre les caracteres

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.

Explication : Un stroke est un mouvement
see Bsp.: Matrix 7x5 d’'impression vertical du jet
. d’encre.
L’impression se compose d’'un
7 eee certain nombre de strokes
1 Stroke continus.
lllustration 129 Espace intercaractére (ICG)
Impression :
ICG=0 ICG=1 ICG=7
ICG Esp. InFer Car“ac‘li . ICG Esp. Inter Cat:?clt“ .
Ll ICG —! l«+—|CG

ICG Esp. Inter Caract

s v [« HES
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8.4.4 Orientation et effet miroir

Les paramétres d’<Orientation> et d'<Effet miroir> sont combinés en un seul objet.
Les objets peuvent étre pivotés de 90°/180° ou 270° et le résultat peut étre inversé
verticalement. C’est ainsi que sont générées 8 combinaisons.

lllustration 130 Paramétres d’objet — Orientation et effet miroir
1 2 3 4
Non pivoté Non pivoté Pivoté de 180° Pivoté de 180°
Sans effet miroir Effet miroir vertical  Effet miroir vertical Sans effet miroir
Orientation
@®1jzs Q2mmt O3§Zm O4nIi
£t fonte $'1's st
ay 1 EE L
05 &3 06 i 0O7 f 08 i
free LA agend HEH
5 6 7 8
Pivoté de 90° Pivoté de 270° Pivoté de 90° Pivoté de 270°
Effet miroir vertical Sans effet miroir Sans effet miroir Effet miroir vertical
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8.4.5 Options d’impression

Ces fonctions permettent d’activer diverses options de représentation. Ces options
peuvent également étre combinées entre elles. Les options sélectionnées s’appliquent
uniqguement a l'objet sélectionné. Le résultat est affiché dans la zone d’apergu de la
boite de dialogue <Configuration globale>.

Les options d'impression suivantes sont disponibles :

B négatif B alterné

B proportionnel
Lorsqu’une option est activée, une coche  est affichée dans la case.

lllustration 131 Options de représentation
Impression : Standard Négatif

aEC 12z EEEE

|| Mode Négatit RIS

[ Alterné

FiE:

[ Mode Négatif [ETEEM

1 Alterné

Impression : alterné

1ére impression  2e impression 3e impression etc.

ABC 123 ¢&<1380 ABC 123 £2T JaY

[ Proportionnel e |

Impression : Standard Proportionnel

TIMode Négatif FETE0M
| Alterne

S I ”E_ | ] [ ] | ] | ]
e a I a I alal

B Impression en mode négatif :
L’élément d’'impression est imprimé en mode négatif.

Exemple :
utilisation d’'une encre noire pour impression sur un support blanc.

Sans l'option <Négatif>, les différents caractéres du texte sont imprimés en noir.
Avec I'option <Négatif>, la zone autour des caractéres est noircie et les caractéres
restent blancs.

B Impression alternée : une impression sur deux est imprimée avec effet miroir
horizontal et vertical.

B Impression proportionnelle : en mode standard, chaque caractére affiche une
largeur fixe. Avec l'option <Proportionnel>, I'espace entre les caractéres est
optimisé.
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8.4.6 Affectation de compteur

Cette fonction permet d’affecter un objet a un compteur.

D’une maniere générale, un compteur peut étre affecté aux objets les plus divers :

textes

code barres
graphiques
dates et heures
compteurs
heures équipes
ExternText

Lorsqu’un compteur est activé et affecté, 'impression de I'objet peut étre définie a un
certain niveau de compteur. Cette fonction permet de créer un job dimpression
comprenant des éléments se répétant. Plus de détails sont indiqués dans I'exemple.
Pour plus d’informations sur les fonctions du compteur, consulter le chapitre 8.7.3.1
Parameétres de compteur.
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lllustration 132 Configuration de I’affectation du compteur

Case a cocher -
PreSSIon, Iorsque com pteur: Param.Générx | Compteur | Remplacements

Contraste Gras ICG espace caract.

valeur de fin D[ v [ a|ficeanEe o[ v]a|fas 1] ]a|fES
Lorsque la case est cochée, un compteur || .« E=m Orientaton
est affecté a I'objet. — .

[] Proportionnel i ¢=i+

Fléche ID compteur

LEIBINGER P
Ces .champs tournants permgtt’(ent de o DEERULT 0% JETB
Conflgurer Ie Compteur SOUhaIte ” m;er Donnée Variable [ Impression quand Compteur
convient de s’assurer qu’'un compteur

correspondant est défini dans le job
d’'impression et que I'ID correspondant
est bien selectionne. L'ID du compteur  configuration de  Iaffectation  du
est affiché sur l'objet sélectionne dans compteur

I’éditeur.

e | —
0K Annuler

Si aucun compteur n’est défini pour le | b vodiier Isérer Configuration Format Ve
job d’impression en cours ou si un ID | e |Bors o e om0
. . . - . Vitesse 2.6 M{Min 66 GouttesfImpression
erroné est indiqué, I’affectation du - s
compteur est ignorée.
L o0
. P 0 ra ==
Objet de compteur sélectionné U2 ’
] |x[s08_J¥ 1]
B -
O#pp ]

Compteur non imprimable dans I’apercu
de I'éditeur de jobs
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Exemple

Dans cet exemple, les indications de longueur sont imprimées sur un cable
(pour plus de détails, voir la <Fonction Meter-Go>). Par ailleurs, le terme
Leibinger doit étre imprimé toutes les trois impressions. Plus de détails sur
Photo .

|

d3ONIEITT

LEIBINGER

LEIBINGER

Photo 1 — Exemple d’impression de cable : le logo Leibinger est imprimé
tous les trois métres.

L’'impression des indications de Print-Go

longueur est commandée par les ] H ] ” ] ]
signaux PrintGo. L'impression du logo
Leibinger est commandée par le

L'lmpreslsion des iL'ndlcations de langpeur

niveau de compteur affecté a 'objet ] l ] ] ] ] ] ]
texte Leibinger. o ﬁ?‘?@.&%‘ﬁﬁ%ﬁﬁ& '?f?i‘&fg.?.‘?:é']r"
Photo représente le diagramme de | | |

déroulement. 20227237 2312

Actual consommation compteur dé objeto compteur

Différentes configurations sont affecté a Ilogo Leibinger
nécessaires pour cet ordre
d'impression. Photo 2 -

Diagramme de déroulement pour
élément répété a intervalle
régulier

Configuration des paramétres PrintGo

Les parametres PrintGo s’appliquent &

Style d'T L an | Codeur| 2
tous les objets imprimés. “‘%’i"ﬁimmm
. ) amiE Piiia T g
Les signaux PrintGo (d’'un systéme de R T dlepremien.
mesure externe) et les signaux C——— L
StrokeGo (d’un codeur externe) sont e :'NM -
utilisés pour la commande de Sarce Top impresion AN -
. . O Inteme [7] Stop Impression Arréte impression en Cours
l'impression. e o Gate
ol st
Les paramétres correspondants sont A
marqués a la Photo 3. Photo 3 —

Configuration PrintGo pour tous
les objets a imprimer.

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 279

Les deux « groupes d’objets » de I’éditeur de jobs JET3UP

« Groupe d’indications de Afichage Mol Urnemed .

Job Modifier Insérer Configuration Format Yue
|Ongueurs » % _J__JLJ M| [Efiso1_Eng ~ | [300% |+

W Vitesse: 3.5 M/Min 52 Gouttes/Tmpression
Objet de compteur pour indications de—%l—. 7
longueur. [0ty |

@] A

[ v
Objet texte d’'unité [m]. — 1
Aucune configuration définie
nécessaire. L e

Photo 4 —

Editeur de jobs JET3UP : objets

pour I'impression des indications
de

longueur

Configuration du compteur

Configuration du compteur —

Impression d’indications de longueur Chites du Compteur Valar de Depart
T v ] f ea )
1. Les indications de longueur sont i | |
. . , . Pas v | a
imprimées sous forme de trois S — e ) |
. , N ~ Repetition 999 =
chiffres et de zéros a gauche. b [+].] :
o Incrémentation Compteur () Arréter a la Fin|
Le pas utilisé est de 1 (dans cet huec Fin Impres. < O Recommencer en Boucle
. N CUSSIREIRRLT Remise & Zéro Compteur
exemple : 1 métre). i N T —
2. Le comptet{r commence a Lmétre it
et s’arréte a 999 metres.

3. Le niveau de compteur actuel est
imprimé aprés chaque signal
PrintGo.

Photo 5 —

Affichage compteur pour
'impression d’indications de

longueurs
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Groupe « Logo Leibinger »

— Objet texte pour le logo Leibinger. i o r—— T
HERRE = « Configuration
—Objet de compteur pour la commande de  [LA ™= L g';:;'f) :nie Fobjet
'impression du logo Leibinger. iy
ﬁl : [=1binYer]
Ce compteur est affecté a I'objet texte L;hm S ] << -
« Leibinger ». (2]
L'objet est affiché en vert, car il n'estpas |75 L Lo
imprimé.
Lorsque 'objet de compteur est —

Slecti : ID est affiché . L y
selectionne, son ID est affichée dans un gy 4 6 _ Editeur de jobs JET3UP:
champ sous les coordonnées x-y. . ”: .

objets pour I'impression

du logo « Leibinger »

> Configuration du compteur W

Commande d’'impression Logo Leibinger Chifes da Comptoar ey e
h [~ [«

1. Le compteur fonctionne aprés un 1e&— [ Aficher s 0"  Gauche
chiffre etun pas de 1. Les « 0 » & U T

. Répétition
gauche sont sans importance. 0

Incrémentation Compteur
Avec Top Impress, | ~
Direction Compteur Rasmise & Zéro Compteur

@ En Avant/Horaire [Manuel

O En Arriére/Anti-Horaire
lsilead

[+ NImprime Pas Compteur-ID
[ Global Counter

I

—
OK Annuler
[ —

2. Le compteur commence a1et <— | Photo 7 — Configuration du
sa valeur de fin est 3. Lorsque la compteur pour I'objet texte
valeur d.e fln (’est atteinte, le compteur Leibinger
est remis a zéro et le comptage

reprend. <
3. La valeur actuelle du compteur n’est

pas imprimée.
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L’'objet texte Leibinger peut étre
affecté a un compteur dans la
configuration globale. Il faut alors
s’assurer de sélectionner I'ID

ot
it
i

TN e L] i e
[“IProportionnel FifiFiefiiiFT  O5 it C6 07 = 08 M1
L s i

correspondant.
Le logo doit étre imprimé entre

2 indications de longueur. C’est
pourquoi la distance entre les
indications de longueur et le logo doit
étre de 500 mm. La position d’'un
objet peut étre déterminée dans la
configuration globale de 'objet. La
valeur X correspond au nombre de
strokes. La valeur en mm d’un stroke
est indiquée au menu Style
d’'impression. Dans cet exemple, la
largeur de stroke est réglée sur
0,271 mm. 500 mm correspondent a
~1 852 strokes.

Leibingery
[ Utiliser Donnée Variable Impression quand Compteur = Valeur de Fin
2 | v | . ‘Cnmpneur-ID
—_—
OK Annuler
“
B9 e
m ‘L:ibinger X Y -
o [ &
EIE3
] v
Photo 8 —

Configuration globale pour I'objet
texte « Leibinger »

i

52 Govmirresin

B
0

EL7E§EHL

J
EUEEEER-
&

| —

[

Photo 9 — Pour passer d’un

« Groupe d’objets » a I'autre, il est
possible d’utiliser la barre de
défilement de I'éditeur

JET3up
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8.4.7 Champ d’invite

Cette fonction permet d’accéder rapidement aux objets modifiables.
Les objets suivants peuvent étre définis en tant que <Champ d’invite> :

Type d’objet Possibilité de modification

Objet texte Contenu de texte

Objet code barres Contenu code barres

Objet compteur Valeur d’initialisation de compteur

Objet de date/d’heure Jours ou mois jusqu’a la date

(uniquement si indication en nombre de d’expiration

jours)*

* Une valeur > 0 doit étre saisie pour le nombre de jours. Dans le cas contraire, la
fonction d’invite n’est pas disponible pour un objet de date ou d’heure.

La possibilité de modification dépend du type d’objet. Si un objet est défini comme
<Champ d’invite>, son contenu peut étre modifié sans devoir appeler I'éditeur. La
modification peut étre apportée directement dans I'écran WYSIWYG.

lllustration 133 Champ d’invite — Configuration
Editeur de jobs JET3UP Aflchage Modi Testorint 2
Job Modifier Insérer Configuration Format Vue
Objet |‘ Kb | [Eiso1_Enc ~ [ [300% ~
A ]'"=_[1 sélectionner I'objet texte o
Pour pouvoir utiliser un objet en tant que Wi 2. Ouvrir le menu « Paramétres d'objet » ||
<Champ d’invite>, il faut le sélectionner | 49 =¥+ =Sr=ess casiiar Terisf=cain
y £ g . . =
dans I'éditeur de jobs et ouvrir le menu 28] ,
des paramétres d’objet. | < I < | >
[® A
P
v
Objet texte dans I’éditeur de jobs de la
JET3UP
Parameétres d’objet globaux P
Cases a cocher a utiliser en tant que Contraste oras ICG Esp. Inter Coract
<Champ d'invite> o [~ [« Jrtenss o | v [ a]fefs [ [~ [ |GES
Si la case est cochée, un champ de saisie | /" =" EEH o e s
.. e ; e fes 4 (i
de texte s’ouvre. Y saisir un nom pour le | ** i
ye . . [] Proportionnel i-iif-id=i § § i e i1 Os i O7 it
<Champ  d’invite>. Pour faciliter i it
I,Utlllsatlon S’II y a plus d,un <Champ Text Barcode Zaehler Verfallsdatum
d’invite>, des noms sont attribués aux Testt serercl WD 05-02/20160
tH H [v] Utiliser Donnée Variable [JImpression quand Compteur = Valeur de Fin
<Champs d InVIte> Nom de la Donnée Variable ’1—quﬂCumptzur-ID
ITextObjekt I
ok e

Définition d’un objet en tant que
<Champ d’invite>

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 283

Le nombre de <Champs d’invite> d’un

Job Modifier Insérer Configuration Format Vue

job d’impression est uniquement limité par Be | (B0 £ 90 300% 16
le nombre maximum autorisé d’objets d’'un | A |"== i B 267 Goutesflmpression
job d’impression. i

YTEh:se:t Barcode Zashler Mertall=adatum
. [Text sendern HEHHEE I oo -Roe . an |
il T

< >

Dans I'éditeur de la JET3UP, les

<Champs d’invite> sont représentés en \ |x B B << | >>
orange et leur contenu actuel est affiché. 7 ' ' 4
4| »
s v

<Champs d’invite> dans I'éditeur

Le bouton « Afficher les champs d’invite » M

Job Configuration Fonctions Service Extras Aide
! 1 T i T mew L 0 ) [ P
permgt QOuvrlr la boite de dialogue de ﬁg@ K148 (L] [@}
modification des contenus. R
A
Text Barcode Zashler Yerfallsdatum
(T=xt aendern IR 05042016 | oo R0 Il
- - Vitesse IJfo [N ‘ompt Produil
Les <Champs d’invite> de la - Lo TetaFerme ‘f)%J comptFrodui=
12 24 Encre ON 81%
fenétre WYSIWYG du menu ® bpan Remote Mode disponible. o _me ™
. . == 3 Encre: Ne PAS Remplir m 78
pr|nC|pa|_ Acwele 0.0 Solvant: Ne PAS Remplir 55% R

d’invite avec leur contenu actuel
et un bouton nommé « Afficher
champs d’invite » est affiché.

2/5/2016
12:31:23 \
On peut y consulter les champs ‘(5 (i\ @

Le bouton « Afficher champs d'invite » BT = B IR A

permet d’ouvrir une boite de dialogue — ﬁZ:fe::ndem |

affichant tous les <Champs d’invite> Barcode 5668 \

actuels et leurs contenus respectifs. sk Ol I: { ’ % }
|

Il est également possible de modifier les
contenus actuels de chaque champ
d’invite. Toutes les modifications doivent
étre confirmées avec le bouton OK.

Les modifications apparaissent
immédiatement dans la fenétre
WYSIWYG.

e e—
oK Annuler

Boite de dialogue des <Champs
d’invite>
La méme boite de dialogue apparait en

cas d’ouverture d’un job d’impression
contenant des <Champs d’invite>.
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Apercu des paramétres et des modifications

La configuration originale est réalisée dans les menus correspondants des
paramétres d’objet.

Objet texte Objet code barres
Vitesse 35.4 M/Min 2679 Gouttes/Impression R— Emde s
Contenu "] Mode Néqgatif
2 SECode Jaeflelr yerrall=aatim
VTtB de Zaehler Yerfall=dat P ——
Lx l Type
] . > [Code 39 T ———
NText aendern IX ‘1 |Y
Le contenu d’un objet texte est d’abord Le contenu d’un objet code barres est
saisi dans I'éditeur de la JET3UP. d’abord défini au menu Paramétres
d’objet.
Objet compteur Objet date (expiration)
Param. Générx Compteur |Remplacements Param. Générx | DateHeure | I muu‘Optinns é }
Chiffres du Compteur Valeur de Départ Contenu Mombre de Jours (DLU)
3 Y | A ‘1 l ¥ l A l 'ddj'mmfyyyy ‘ [Mais (fin du_mais o
Afficher les "0" & Gauche Valeur Initiale = = _—3 A
Pas 5 Al C 0 - -
Rép Valeur de Fin ‘ Heure H Minute || Seconde |
[ Jour  |[  Mois |[ Année2016 |
Le contenu d’'un objet compteur est Les données d’un objet date sont
initialement déterminé dans le menu des initialement saisies dans le menu des
paramétres d’objet. La variable pour le paramétres d’objet. La valeur qui peut étre
<Champ d’invite> est la valeur modifiée via le <Champ d’invite> est le
d’initialisation. <Nombre de Jours (DLU)>.

Nouvelle configuration réalisée via le <Champ d’invite>

Donnée Variable - Job: Testprint_2.job
Job Configuration Fonctions Service Extras Aide @ @
Contenu

| = P/'" PRET rﬁ| g‘!‘/ ‘ ! | ‘ U ‘ Text Objekt [Text aendern ]
N S R AT
Text Barcode Zaehler Yerfallsdatum Code C[T!T
Text asndern NN 0502201600  [INNWANNIINN 05052016 i‘—j
Donnée Variable — Job: Testprint_2.job
Job Configuration Fonctions Service Extras Aide
C rrere— == | 5| & 50 ka8 | L] O]
Boreode 0123 ] AT
TextObjekt [5 W= —
Code 3—|T[T| Text Barcode Zaehler Yerfallsdatum 05042018
l:' Te‘xt aendern NRIIEm 05-07-2046 00 (IR NE 00 )II
Fenétre WYSIWYG et propriétés de Fenétre WYSIWYG et propriétés de
<Champ d’invite> avec la <Champ d’invite> avec la nouvelle
configuration originale. configuration.

Toutes les modifications peuvent étre apportées dans la boite de dialogue sans
devoir ouvrir I’éditeur de la JET3UP !
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8.5 Configuration de job

La boite de dialogue <Configuration de job> est divisée en quatre onglets. Les 4 groupes
sont :

Style d’impression

Cet onglet regroupe tous les paramétres de configuration de la taille et de 'apparence de
impression.

Paramétres impression

Cet onglet regroupe tous les paramétres de positionnement de I'impression et d’évaluation
des cellules

Parametres codeur

Cet onglet regroupe tous les paramétres d'orientation et de vitesse d'impression.
L’orientation et la vitesse peuvent alors étre ajustées a l'aide d’un codeur, d’'une prescription
de vitesse interne ou via I'évaluation de cellules externes.

Paramétres changement date
Cet onglet regroupe tous les paramétres de définition de décalage de date.

lllustration 134 Boite de dialogue Configuration de job — Onglets disponibles

Paramétres Job
Styled'Impression | Paramétres Impression | Paramétres Codeur | Paramétres Changemen

INFORMATIONS

Pour un apercu de la boite de dialogue et de plus amples informations,
consulter le chapitre 8.2.5 Outils de configuration — Apercu.

JET3up Release R1.05



Page 286 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

8.5.1 Style d’impression

Le menu <Style d’impression> permet la mise en page du texte.
Les paramétres suivants peuvent étre configurés :

B hauteur de police

B largeur de police (Stroke Distance)

lllustration 135

B orientation

B mode impression

Onglet Style d’Impression

Paramétres Job
Styled'Impression |Paramétres Impression | Paramétres Codeur | Paramétres Changemen &

Hauteur d'Impression (%)

T4

Mede d'Impression

2 ® [2dot high quality 5

Orientation L
[]180° - 3

[ Effet Miroir

LEIBINGER JFT g murie soen

DEFAULT J0B

1 — Hauteurs de police
2 — Mode d’impression

Largeur Texte (Stroke Distance)

0320 [+ [ 4 Jom L o— 4

;A:Kir see

oK Annuler

3 — Orientation
4 — Largeur de police

8.5.1.1 Hauteur de police

Ce parameétre détermine la hauteur de la police, celle-ci étant elle-méme définie par
I'espace vertical entre les gouttes. La valeur peut étre comprise entre 1 et 100 %.

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.

Plus la valeur saisie est élevée, plus I'espace entre les différentes gouttes est important.

lllustration 136 Style d’impression (hauteur de police)

Hauteur d'Impression (%)
T
il
an EI
aaa
’

Moc\j . .
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8.5.1.2 Largeur de police (Stroke Distance)

Ce paramétre détermine la largeur de la police, celle-ci étant elle-méme définie par
'espace horizontal entre les gouttes des strokes. La saisie s’effectue dans l'unité de
mesure sélectionnée dans les paramétres de base.

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.

Plus la valeur saisie est élevée, plus I'espace entre les différents strokes est important.

lllustration 137 Style d’impression (largeur de police)

Largeur Texte (Stroke Distance)

G Flagg-

e A L=
oon
“o@n

I Annuler

8.5.1.3 Orientation

Il existe trois options de modification de I'orientation du ruban d’impression :

Le ruban d’impression peut étre pivoté de 180° — Case a cocher (1)

Le ruban d’impression peut étre inversé selon un effet miroir vertical — Case a cocher 2
(2)

Le ruban d'impression peut étre pivoté et inversé selon un effet miroir — Cases a
cocher (1) + (2)

Sous les cases a cocher se trouve une fenétre d’apercu vous permettant de controler le

résultat.

Les paramétres concernés ici s’appliquent non seulement a un objet

d’impression donné, mais aussi a I'ensemble du ruban
d’impression !
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lllustration 138 Style d’impression — Orientation du ruban d’impression
. “ = =
2 ——® [Efiet Miroir I Effet Miroir = Effet Miroi 9] Effet Miroir
33— LEEINGER JET S ae mit s &1 3 waenarn o s g T 3L AdourdIal remsmoes EL Y S
— (180° N
180° @ ABC 123 i £St 284 pABC 12;80331 98y
‘3‘) —h

1
€27 08y | UBC 153

1 — Case a cocher <QOrientation> 3 — Apercu
2 — Case a cocher <Effet Miroir>

8.5.1.4 Mode d’impression

Le mode d’'impression est sélectionné dans la liste déroulante <Mode d’impression>.
11 modes d’impression sont disponibles.

Les modes d’'impression sont divisés en 3 critéres : le nombre max. de points verticaux
(dots) par ligne possible, la qualité d’'impression et la vitesse d'impression. On peut
sélectionner, au choix, une qualité d’impression élevée ou une grande vitesse
d’'impression. Il existe cing valeurs différentes pour le nombre de points (dots) et trois
modes de qualité ou vitesse. Toutes les combinaisons de ces critéres ne sont pas

disponibles.

B Modes de points 32, 24,16, 12, 5 et 2 lignes 7x5
disponibles :

B Mode qualité Ce mode assure le meilleur positionnement possible de
supérieure (High chaque goutte d’encre, c’est-a-dire la meilleure qualité

Quality) : d’impression possible. Si, dans ce mode, la vitesse
requise ne peut pas étre atteinte, il convient d’opter
pour le mode rapide (Fast).

H Mode rapide Ce mode offre un bon compromis en termes de qualité

(Fast) : et de vitesse. Si, dans ce mode, la vitesse requise ne
peut pas étre atteinte, il convient d’opter pour le mode
grande vitesse (High Speed).

B Mode vitesse Le <Mode Speed> se situe entre le <Mode Fast> et le
moyenne (Speed) <Mode High Speed>.

B Mode grande Ce mode garantit la plus grande vitesse d’'impression
vitesse (High possible. La qualité d’impression n’est plus optimale

Speed) : mais reste acceptable.

Release R1.05

JET3up



Groupe 12

Annexe — Schémas de cablage des interfaces

Page 289

lHlustration 139

D

=
c

32dot fast
32dot high speed
24dot high quality
24dot fast

24dot high speed
24dot high speed bar
16dot fast

16dot speed

12dot high speed
Sdot high speed

<

12dot high speed v

Style d’impression — Modes d’impression

Pos. | Mode d’impression Remarque
1. 2-line 7 dot high speed
2. 5 dot high speed
3. 12 dot high speed
4. 16 dot fast
5 16 dot speed
6 24 dot high speed barcode
7 24 high speed
8 24 dot fast
9 24 dot high quality
10 32 dot high speed
11 32 dot fast
12 32 dot high quality

ATTENTION

Le Mode d’impression sélectionné doit toujours étre supérieur ou égal a
la matrice de police sélectionnée. La sélection de modes d’impression
inadaptés peut entrainer I'exécution d'impressions incomplétes.

L’affectation erronée du mode d’'impression et de la matrice de police peut
étre détectée dans I'apergu de la zone de modification de I'éditeur de jobs.

Exemple de matrice de police 12x8 (12 points en hauteur et 8 points en largeur) :

Apercu dans la zone de modification de I'éditeur de jobs

JET3up

Release R1.05



Page 290 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

Zone non imprimable

Y . . i . .
Sélection 16 points Sélection 7 points
L W L X

Mode d’impression Mode d’impression non
adapté adapté

8.5.2 Parameétres impression

Au menu <Parameétres impression>, vous pouvez déterminer le type d’édition du
texte, sélectionner la source PrintGo et activer ou désactiver les fonctions de controle.

Les paramétres suivants peuvent étre configurés :

B retard d’'impression B temps de vol goutte

B intervalle d’impression B sélection de la source Top
d’'impress.

B répéter impression W sélection de la fonction PrintGo
Gate

B ignorer PrintGo pendant B sélection des fonctions de
contréle

Important

L’imprimante JET3up fonctionne avec un registre a décalage interne pour les
signaux PrintGo. Un total de 8 signaux PrintGo peut étre enregistré en
mémoire tampon. Il est ainsi possible d'imprimer des produits dont la distance
intercalaire est inférieure a la longueur.

Remarque : en raison de la capacité de la mémoire tampon, le registre a
décalage fonctionne uniquement correctement lorsqu’un max. de 8 produits
se trouve entre la cellule Top d’'impress. et la téte d'impression.
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lllustration 140 Onglet Paramétres impression

Paramétres Job

Style d'Impression | Parametres Impression |Paramétres Codeur | Paramétres Changemer >

Retard d'Impression
1 poo [ v ]a]mm
Intervalle d'Impression
2—9 oo [v[a]m
Répéter Impression
3—e I [ v [ 4]
[] Sans Fin
Ignorer Top d'Impression Pendant
4 —e [0.000 [ v [ & |mm

Source Top d'Impression
O Interne

5 (3) Externe
o £

o &

1 — Retard d’'impression
2 — Intervalle d’'impression
3 — Répéter impression

4 — Ignorer PrintGo pendant
5 — Source Top d’impress.
6 — Commande du contrdle de pression

Contrdles
Top d'Impression J
StrokeGo
[] Cellule (PG+Codeur)
[] Durée Top d'Impression

Durée Top d'Impression ®

0.000 ¥ A mm

Tolérance Top d'Impression

100 v A | mm

Temps de Vol Goutte
‘O [ A\ [ F Y Iuse( |

Stop Impression Arréte I'Impression en Cours @

10
11

Niveau Bas Actif

[ PrintGo Gate
Niveau Haut Actif

——  S—
oK Annuler

7 — Longueur PrintGo
8 — Tolérance PrintGo

9 — Compensation du temps de vol

goutte

10 — Configuration Stop impression
11 — Configuration PrintGo Gate

JET3up
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8.5.2.1 Retard d’impression

Ce paramétre permet de retarder I'impression selon la valeur saisie. La saisie s’effectue
dans l'unité de mesure sélectionnée dans la configuration de base, par ex. en mm. Le
retard d'impression est la distance entre le signal PrintGo et le début de I'impression. La
valeur actuelle configurée est indiquée dans le champ de saisie.

lllustration 141 Parameétres d’impression — Retard d’impression

Retard d'Impression
|0.000 [ b I FY ]mm |:> ' Retard d'impression

»  Début de I'impression

Signal PrintGo

8.5.2.2 Intervalle d'impression

Ce parameétre détermine la distance entre les impressions. La saisie s’effectue dans
I'unité de mesure sélectionnée dans la <Configuration de base>, par ex. en mm.

Le point de référence de la mesure d’intervalle est le début de I'impression.

La valeur actuelle configurée est indiquée dans le champ de saisie. Ce paramétre est
important en lien avec les paramétres <Répéter impression>.

lllustration 142 Paramétres d’impression — Intervalle d’impression

Intervalle d’impression

l< .
000 [ b ] 4 ]mm —> |Texte Texte
(Impression) (Impression)

Intervalle d'Impression

Lorsqu’un intervalle d'impression inférieur a la longueur de I'impression
est sélectionné, les impressions sont regroupées et se chevauchent. En
cas de démarrage d’'une nouvelle impression alors qu'une impression est
déja en cours, un message d’erreur PrintGo est émis.
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Exemple d’erreur :

Intervalle d'impression trop — SAMPLISAMPLISAMPLETEXT

court

Intervalle d'impression —* SAMPLETEXT SAMPLETEXT  SAMPLETEXT
correct

1. Impression 1. Répétition PG-S = signal PrintGo

SAMPLETEXT ' BB ISEA] PG-D = distance PrintGo

—I—L |
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8.5.2.3 Répéter impression

La configuration définit le nombre de répétitions d’impression a effectuer aprés un
signal PrintGo. La valeur peut étre comprise entre 0 et 1 000.

Exemple : 0 = pas de répétition (impression simple)
1 = une répétition (impression double)

La valeur actuelle configurée est indiquée dans le champ de saisie.

L’option <Sans fin> (2) est un type spécial de répétition.

Lorsque cette case a cocher est activée, une fois le signal PrintGo émis, les
impressions sont répétées jusqu’a la détection d’un signal <Stop impression>.

lllustration 143 Paramétres d’impression — Répéter impression
Répéter Impression Répéter Impression
1— [~ [Z]| | E [ v [«
2 —*] sans Fin Sans Fir® 3
1 — Champ de saisie <Répéter impression> 3 — Case <Sans fin> activée

2 — Case <Sans fin> désactivée
8.5.2.4 Ignorer PrintGo pendant

Ce parameétre permet de filtrer les signaux PrintGo indésirables (par ex. : PrintGo avec
rebondissements ou doubles déclenchements). La valeur définit une durée « x»
pendant laquelle tout autre signal sera ignoré apreés le signal PrintGo.

La saisie s’effectue dans l'unité de mesure sélectionnée dans la <Configuration de
base>, par ex. en mm.

La valeur actuelle configurée est indiquée dans le champ de saisie.
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lllustration 144 Paramétres d’impression — Ignorer PrintGo pendant

Doubles déclenchements :

Ignorer Top d'Impression Pendant

—>

5.000 | v

Signaux PG

Filtrage actif

L

\/

1 I

PrintGo avec rebondissements :
Marque E [3_ Marque
d'impression d’impression
R g ¢
x X
! ! .
| Filtrage actif | © O O O
b o T ERE
: Objet & e
Signaux PG imprimer —*
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8.5.2.5 Source PrintGo — Commande Démarrer impression

Pour indiquer a la JET3up quand une impression doit étre réalisée, un signal <Top

d’impression> est requis. Celui-ci peut étre généré aussi bien en interne, selon les

paramétres d’'impression configurés, qu'en externe par un générateur de signaux (par
ex. cellule photoélectrique, détecteur de produit, etc.). Ce générateur de signaux est
appelé Source PrintGo.

B Externe : si cette fonction est activée, un générateur de signaux externe doit étre
raccordé a l'interface X5 de la LEIBINGER JET3up. Le lancement de 'impression
peut se faire avec le front montant ou le front descendant. Tant que le paramétre
<Répéter impression> est réglé sur 0 et que I'option <Sans fin> n’est pas activée,
1 impression a lieu a chaque signal <Top d’impression>.

Front montant: T

Démarrage

Front descendant: |_l—

Démarrage

Remarque : le détecteur de produit 24 V peut faire I'objet d’'une commutation NPN
ou PNP. Pour plus de détails, consulter le chapitre
5.5.2 Interface X5 — PrintGo.

B Interne : lorsque cette fonction est activée, 'impression démarre dés que le bouton
vert <Démarrer impression> est activé. Lorsque I'option <Source Top d’impress.
interne> est sélectionnée, la configuration des fronts de signaux est grisée.
Remarque : aucune requéte n’est envoyée a une cellule raccordée.

lllustration 145 Parameétres d’impression Source PrintGo

Source Top d'Impress., Source Top d'Impress.
| e

() Interne :
© Externe () Externe

(») Signal Montant
() Signal Descendar

Signal Montant

Signal Descendar
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8.5.2.6 Fonctions de controle

4 fonctions de contréle sont disponibles. Les fonctions de contrdle sont indispensables
a des vitesses de marquage élevées.

lllustration 146 Parameétres d’impression — Fonctions de contréle

Contréles
Top d'Impression
StrokeGo
[ Cellule (PG+Codeur)
[ 1 Durée Top d'Impression

8.5.2.6.1 Fonction de contrdle PrintGo

Si cette fonction est activée, le contréle porte

sur la possibilité ou non de traiter chaque i St
signal PrintGo. Si un signal ne peut pas étre éﬁ{gﬁ?{ﬂmﬁum

traité, un message d’erreur correspondant il < R
apparait. @)

Exemple : un signal PrintGo est déclenché et
imprimé. Le signal PrintGo suivant est
déclenché, mais le marquage n’est pas
encore terminé. Un message d’erreur
apparait donc a I'écran.

Quitter

8.5.2.6.2 Fonction de contrdole StrokeGo

Les signaux d’'un codeur sont appelés ey
rreur! sbc 5030
<StrokeGo>. Ces signaux sont utilisés pour Erreu StrokeGo. Un stroke est apparu alors quun stroke ait en cours deséuton
. Certains strokes de limpression ont été perdus.
la mesure et la commande de la vitesse et sy it e D,
. . . . , Méthode d'élimination de l'erreur :
d’impression. Une impression est composée Dl s prediry
d’un certain nombre de mouvements M ) 3)

verticaux continus du jet d’encre, les =
<Strokes>. Si cette fonction est activée, __

I'émission de strokes est controlée, c’est-a- @ S i
dire que si le signal StrokeGo est émis plus 4 ’
vite que I'imprimante ne peut imprimer les

différents strokes, un message d’erreur
correspondant apparait également.

—
Quitter

Exemple : lorsque la vitesse de
production et, avec elle, la fréquence
des signaux <StrokeGo> est trop
élevée, une erreur peut se produire et
un message d’erreur peut s’afficher.
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8.5.2.6.3 Controle cellule

Cette fonction compléte la commande d’impression de la cellule PrintGo d’'une seconde
cellule. La premiére cellule émet le signal PrintGo, la seconde cellule sert de
vérification. Les deux signaux ne doivent pas survenir simultanément, mais doivent
toujours se chevaucher. La configuration de la deuxiéme cellule est réalisée dans la
boite de dialogue <Configuration de job> a I'onglet <Paramétres impression>.

lllustration 147 Contréle cellule — Configuration

Paramétres Job

Style d'Impression | Paramétres Impression |Paramétres Codeur | Paramétres Changemer  * CaiiEs
Retard d'Impression Controles Top d'Impression
0,000 “ i Top d'Impression SR oRcEo
/] StrokeG
. IT Ie 2 = Cellule (PG+Codeur)
Intervalle d'Impression Cellule (PG+Codeur) s e AT e
[ Durée Top d'Impression [1Durée Top d'Impression
0.000 EEES
o N Durée Top d'Impression Durée Top d'Impression
Répéter Impression
b Tr[s] — o [ ~ . B
: Tolérance Top d'Impression . ., .
[Jsans Fin Tolérance Top d'Impression
Ignorer Top d'Impression Pendant 100 v A [
0.000 | v [ a Jom Temps de Vol Goutte
Source Top d'Impression _“ Litéa Temps de Vol Goutte
@ it [Jtop impression Arréte Impression en Cours o x [ a fme
@ Externe
PrintGo Gate : e ' i
_r L Ty Stop Impression Arréte I'lmpression en Cours
O i i -
_L () Niveau Bas Actif : PrintGo Gate I
— e— Niveau Haut Actif
oK Annuler . 5
Niveau Bas Actif

La seconde cellule est raccordée a I'entrée PrintGo Gate de I'imprimante JET3UP. La
fonction PrintGo Gate n’est pas disponible lorsqu’une seconde cellule est utilisée pour
le contréle du signal PrintGo.

Lorsque le contréle de cellule est activé, deux autres fonctions sont surveillées.

B Contréle des signaux StrokeGo. Il s’agit des signaux du codeur raccordé.

By

B Contréle de l'état Préte a imprimer de limprimante. Lorsque des signaux
PrintGo, StrokeGo (signaux du codeur) ou des signaux de la seconde cellule
sont recus, I'état Préte a imprimer de I'imprimante est contrélé.

Lorsque le contrble de cellule est activé (cellule (PG+Codeur)), un message d’erreur est
émis dans les cas suivants. L’illustration 148 représente les diagrammes temporels

correspondants.

1. Soit les signaux de la cellule PrintGo, de l'autre cellule, voire ces deux signaux
ne sont pas regus, soit leur timing est erroné.

Erreur! rip1401
Controle Double Cellule Erreur: aucun signal Print-Go Gate

Erreur 1
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2. Aucun signal de codeur n'a été détecté, alors que I'imprimante est préte a
imprimer et que des signaux PrintGo ainsi que des signaux de I'autre cellule ont
été recus.

Erreur! soc s032

Contréle Double Cellule Erreur : aucune impulsion du
codeur

Erreur 2

Quitter

3. L'imprimante n’est pas préte a imprimer (bouton Stop impression actif) alors que
des signaux PrintGo de l'autre cellule et du codeur ont été recus.

Erreur! soc so33

Contréle Double Cellule Erreur : Iimpression n'est pas
lancée

Erreur 3
lllustration 148 Contréle cellule
oK ISignaIdesensor I Signal de I Imprimeur I
| (PG+Enc) | Encoder ] non active I
| inexistence | inexistence | Print Stop 1
| | | |
| [Erreur || Erreur ||| Erreur ||
Message d° | | | |
erreur | 1 | 2 | 3 |
! ! ! !
| | | |
StrokeGo) | | | 1
(Signal d* Encodeur) I I I {
v StrokeGo __[|l|l||]|||||]l|lﬂ]||||[|]||||]|||||]||l||]|||| lﬂlﬂ]]l‘“ﬂ]]"l]l-
i | | |
| | | |
PrintGo | | | |
E— [ T S
| | | |
Sensor I I I I
(PG+Enc.) ! I l }
v Sensor(PG+Enc.) I] I 1 I] I I] 1
| | | |
| | | I
| | | |
Print Start I I I {
o [ il [l 1] |
I I I |
| | | |
Print Stop 1 I l }
| | | |
o [ il !l [ 1
| | | |
| I | l
Impression I i I i
| | | |
| ! | |
! | | [
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8.5.2.6.4 Controle cellule — Longueur PrintGo

La fonction <Longueur PrintGo> contrble la longueur du produit a imprimer. Lorsque la
longueur mesurée se situe hors de la tolérance, un message d’erreur est affiché. Pour
cela, la longueur du produit et la tolérance doivent étre configurées.

La tolérance réglée est toujours une tolérance +/-!

lllustration 149 Longueur PrintGo — Configuration

1 - <L0ngueur Pl’intG0> aCtivation — [/] Durée Top d'Impression
2 - Champ de SaiSie <L0ngueur PrintGO> 1 Durée Top d'Impression
3 — Champ de saisie <Tolérance longueur 2 —@[s0.0m [ v [a |mm
PrintG0> Tolérance Top d'Impression
3 _.‘5‘000 [ = ] = l -

lllustration 150 Longueur PrintGo — Exemple

|I| Longueur PrintGo
|Z| Tolérance PrintGo

_———— Produit dans la mauvaise position

Erreur! re 1241
Praductiength s out of tolerance.

Avec la fonction <Longueur PrintGo>, la cellule PrintGo ne commande pas seulement
le démarrage d’'une impression, elle est également utilisée pour mesurer la longueur du
produit. Si le produit se trouve dans une mauvaise position pour l'impression, la
longueur mesurée se situe hors de la tolérance et un message d’erreur s’affiche.
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8.5.2.7 Compensation du Temps de vol goutte

Ce paramétre permet d’ajuster le moment de la charge des gouttes. La valeur est
exprimée en psec. La valeur actuelle est indiquée dans le champ de saisie.

Ce paramétre permet de déterminer combien de temps en avance les gouttes d’encre
peuvent étre chargées.

Une charge anticipée des gouttes offre certains avantages en termes de
positionnement des gouttes d’encre en cas de vitesses d’'impression variables.

Les problémes de positionnement liés a des vitesses d’'impression fortement variables
peuvent ainsi étre compensés, dans une certaine mesure.

Pour utiliser cette fonction, le <Retard d’impression> doit étre réglé sur une valeur > 0.
Le <Retard d’impression> est nécessaire en tant que tampon temporel du <Temps de
vol goutte> configuré.

La compensation du <Temps de vol goutte> est uniquement nécessaire en cas de
fortes variations des vitesses d’'impression en cours d’impression.

lllustration 151 Configuration de la compensation du Temps de vol goutte

Compensation du
Temps de vol goutte

i<
U a
n
pd ~
™ r ok
Temps de Vol Goutte Signal PrintGo Démarrer impression

© | * [ & Jusee |PrintGo d’'impression

La charge des gouttes d’encre commence plus t6t (ligne
pointillée bleue).

La compensation du Temps de vol goutte peut étre utilisée
pour ajuster la position d’'impression en cas de fortes variations
des vitesses d’impression.
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8.5.2.8 Réaction Stop impression

Un <Arrét impression> peut étre traité de deux maniéres :

1. L’impression en cours est terminée lorsqu’un <Arrét impression> est
enregistre.

2. L'impression en cours est immédiatement interrompue lorsqu’un <Arrét
impression> est enregistré. Des parties de I'impression en cours
peuvent alors ne pas étre imprimées.

] Stop Impression Arréte I'Impression en Cours

Stop Impression Arréte I'Impression en Cours

<Arrét impression> immédiat désactivé <Arrét impression> immédiat activé

8.5.2.9 PrintGo-Gate — Commande Démarrer impression

Cette fonction permet de commander le démarrage de I'impression. Si cette fonction est
activée, 'impression n’a lieu que tant que la cellule interrogée reste activée.

Les entrées du codeur de signal de la Gate se situent sur linterface X5 de la
LEIBINGER JET3up.

lllustration 152 PrintGo Gate — Commande Démarrer impression

[ | PrintGo Gate PrlntGoGate
Niveau Haut Actif (@) Niveau Haut Actif
Niveau Bas Actif (O Niveau Bas Actif

Variantes d’activation :

B Niveau haut actif : Gate N

Signaux PrintGo

Les signaux ne
B Niveau bas actif: Gate sont pas traités
T —

Signaux PrintGo
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Exemple :

cet exemple concerne l'impression de tubes. L’impression est une
impression Sans fin (par ex. type, date de fabrication, matériau, etc.) et
les tubes ne sont pas tous de la méme longueur. Par ailleurs, les
distances entre les tubes ne sont pas toujours identiques. La structure
fondamentale des cellules et de la téte d'impression est indiquée en

Photo 11 -
Téte d’impression et
montage de cellule

£
¥/ Toe &t 3
S’ Téte d'impression
£ "
&
§
g
Q

Photo 11 -
Téte d’impression et

montage de cellule

Ternps < il Gine
B Lv s =

s i, i i Geae,

Photo 12 — Configuration

La longuer de tube (L1
entre les deux (D1, D2,
impression.

L1

1
< e

BCABCABQA| |ABCABCABCABCAB| |

,L2,13,..) et la distance
..) non pas d'influence a I

L2

Direction la mouvement

DI,

L3

>

SRR
PrintGo
iD Niveau haut Niveau haut
PrintGoGate
Niveau haut Niveau haut

Print Out

La Impression arréter a
flanc négatif du signal
PrintGoGate/PrintGo

BCABCABCABCAB

tube.

La Impression démarrage &
nouveau 4 signal la prochain

BCOABCABCABCAB(A

Photo 10 — Diagramme de déroulement

JET3up
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Comme indiqué en Photo 11 —

Téte d’impression et

montage de cellule, la téte d’'impression et la cellule doivent étre montées
parallélement l'une a lautre. En cas de montage en ligne, larrét
d’impression se déclencherait trop t6t ou trop tard a la fin d’'un tube.
L’'impression doit commencer au début de chaque tube et s’arréter a la fin
des tubes, indépendamment de la distance entre les tubes. Pour ce faire, on
utilise une cellule pour la détection des extrémités d’un tube. La sortie de la
cellule est raccordée a I'entrée PrintGo et a I'entrée PrintGo Gate de
l'imprimante JET (voir Photo 10 — Diagramme de déroulement). Selon
cette structure, le signal PrintGo et le signal PrintGo Gate démarrent
'impression, puis I'arréte en fin de tuyau, via le front descendant du signal
de la cellule.

Le signal de la cellule est aussi bien utilisé pour I'entrée PrintGo que pour
I'entrée PrintGo Gate. Dans le cas de I'entrée PrintGo Gate, un niveau haut
est nécessaire, non pas uniquement un front montant comme cela est le cas
pour I'entrée PrintGo. Il est de ce fait important que la cellule émette un
niveau, non pas uniquement un front.
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8.5.2.10 Fonction MeterGo

La fonction MeterGo est une fonction spéciale pour limpression d’indications de
longueur sur des cables, tubes, etc. Cette fonction compte plusieurs paramétres. Sa
configuration garantit I'enregistrement de la longueur méme en l'absence d’une
impression en cours. Le compteur fonctionne indépendamment de I'impression tant que
des signaux provenant du codeur sont regus.

Pour utiliser cette fonction, le codeur externe doit émettre des signaux de détection de
la position et de la vitesse. En outre, un signal PrintGo externe doit étre disponible a la
distance précise de l'indication de longueur souhaitée (par ex. aprés chaque métre).

Il n’est pas recommandé d’utiliser la fonction MeterGo avec le signal PrintGo interne.
Pour pouvoir utiliser le signal PrintGo interne, la vitesse du céable doit étre définie. Les
variations les plus minimes lors de la définition de la vitesse s’ajouteraient a chaque
impression et pourraient entrainer des variations aggravantes entre le nombre de
meétres imprimé et le nombre de métres réel.

lllustration 153 Configuration des paramétres (fonction MeterGo)
Param. Générx | Compteur |Remplacements | Style dImpression Paramétres Impression | Paramétres Codeur | Paramétres Changemer >
Chiffres du Compteur Valeur de Départ nnT o ur;:nil: d'impression
[+ [r]a] [t [eviliaal ' 2 Strokeo
" ] Afficher les *0" a Gauche Valeur Initiale EAES Intervalle d'Impression uEeee'r ;fm -
s O oo v [a]mm -
. - Valeur de Fin Répéter Impression el et sl
o - foo [+ 4] —— i v [ 4 fon
= e m o - Semerin Tolérance Top d'Impression
: rir'l:f:::l""::mz: bt 8ﬁmﬁc:ir=nﬁnucle Ignarer Top d'Impression Pendant. l:l =
Direction Compteur e 3 7 oo [~ ][4 [om Temps de Vol Goutte
Dlenhichili=ch W Tource Top d'Impression b |~ . [
ST o ] Stop Impression Arréte I'Impression en Cours)
[ N'Tmprime Pas Compteur-ID 2) Externe LA RO '
CCompeurGlobal ~ [1 | v || © B
O _i_ Niv as Actif
Parameétres d’objet Compteur Paramétres impression
Le parameétre déterminant pour la Pour I'impression d’indications de
fonction MeterGo de la configuration de longueurs sur des cables, tubes, etc., les
I'objet compteur est le paramétre parameétres d’impression susmentionnés
<Incrémentation Compteur>. doivent étre configurés.
Cette configuration s’applique en cas
Cette valeur doit étre réglée sur d’utilisation d’un signal PrintGo externe.

Avec Top d’impress.
Voir 'exemple pour plus de détails.
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Exemple :

hypothéses et configuration par défaut pour 'exemple :

L’'imprimante JET3UP est utilisée pour 'impression continue d’'un cable
sortant d’'une extrudeuse de cable. L'extrudeuse de cable ne doit pas
s’arréter, méme lorsque l'impression est interrompue. En cas d’interruption
de l'impression, 'impression doit pouvoir étre poursuivie avec les bonnes
indications de longueurs.

Pour cette application, les signaux d’un codeur sont utilisés pour la
détermination de la vitesse, ainsi que le positionnement de I'impression.
L’'impression est réalisée a des intervalles d’'un métre et indique la longueur
actuelle en metres.

En outre, un signal PrintGo est émis par linstallation aprés chaque meétre
de cable via un systtme de mesure de longueur. Les paramétres
d'impression de ce « compteur métrique » sont affichés dans Photo 13 —
Paramétres d’impression pour fonction MeterGo.

Style d
Retard d'Impression

Paramétres Changemer

v |« B8 [ Top dmpression
[ StrokeGo
Intervalle d'Impression L Cellule (PG+Codeur)
poo [ v [ 4 J== L5 e T
Répéter Impression L
T
[ Sans Fin

Ignorer Top d'Impression Pendant
fow [ v [ ]

Source Top d'Impression
O Interne
(5) Externe

Temps de Vol Goutte

b [ [ae=

o1

— —
oK Annuler

Photo 13 — Paramétres d’impression pour fonction MeterGo

Photo 14 représente I'éditeur de jobs JET3UP avec I'objet compteur et la
configuration appliquée a cet exemple. L'objet texte de la lettre « m » est
un objet standard sans configuration spéciale pour cet exemple.

Job Modifier Insérer Poramétres Format Yue
A
|

Objet texte

8.4 MiMin 86 Goutizs Impression

Objet compteur

Param. Générx | Compteur | Remplacements |

Configuration objet

t Chiffres du Compteur Valeur de Départ
compteur o Tv 1+ I T+ 4]
U Aficher ks 0" a Gauche  ValeurIntale
i L]
N LA N ey
3 —— [woo [~ ][]
Incrémentation Compteur O Arréter & la Fin
[Avec Top Impress. ~ | © Recommencer en Boucle
Dezction oo Remise & Zéro Compteur
© En Avant/Horaire Cr——
© En Arriére/Anti-Horaire
I NImprime Pas Compteur-D
| Compteur Global &
oK’ Armur

Photo 14 — Editeur et paramétres compteur pour fonction MeterGo
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Photo 15 représente le diagramme fonctionnel de I'exemple.

Au bout de 32 métres, I'impression s’arréte pour le nettoyage de la téte
d’'impression par ex. La JET3UP continue cependant de recevoir les signaux
PrintGo. Grace au paramétre <Incrémentation Compteur> réglé sur
« Avec Top d’'impress. », ces signaux peuvent étre utilisés pour maintenir
le niveau de compteur a sa valeur actuelle.

De cette maniére, le compteur affiche toujours la valeur actuelle en métres,
indépendamment du fait que l'impression ait lieu ou non. L’impression peut
ainsi étre poursuivie au nombre de meétres voulu, aprés la réalisation des
opérations nécessaires sur la téte d’impression.

Print-Go
[ [ [ | I
1)
Compteur
[— [ [ | [
"
Impression la compteur du métre
|0030m| |0031n‘{ |0032rr{ " 005?;4 Fosam
"
0030m 0031m 0032m 0057m %
¢ -

Interruption la impression

0 @®

Continuation la impression

\

# Décrassage dé téte de impression
«Configuration dé téte de impression
#Tache quel commander un print stop

Photo 15 — Diagramme de déroulement exemple Meter Go

JET3up
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8.5.3 Parameétres codeur

La LEIBINGER JET3up formant les caractéres a imprimer a partir de différents points,
elle a besoin d’'un générateur de signaux (codeur par ex.) qui indique quand les
différentes rangées de points (strokes) doivent étre imprimées.

de gouttes dans le sens vertical

Explication : vos Bep.: Miatrix 76 un stroke désigne toute une rangée
oo (hauteur de point).
7

1 Stroke

Les signaux StrokeGo peuvent étre générés par un codeur externe ou sur la base d’une
mesure temporelle, a l'aide de 2 cellules. Alternativement, les signaux StrokeGo
peuvent également étre générés en interne. Lorsque la <Source interne StrokeGo>
est sélectionnée, la vitesse d’'impression doit également étre définie.

La configuration des trois possibilités est saisie a I'onglet <Paramétres Codeur>. Les

parametres suivants sont disponibles :
| sélection de la source de signal résolution
codeur / direction codeur vitesse interne

sortie X3 active a partir de

[ |
u utiliser le sens du codeur pour I'effet miroir
] distance cellules

verrouillage recul marche/arrét

lllustration 154 Onglet Codeur

T ——— 1 — Case a cocher Source Codeur

1 Source Codeur Reésolution <interne>
=100 Inteme ¥ | A | impuls./mm o N
2 Imgst Emmean o 2 — Case a cocher Source Codeur
Vi Interne
3 ——@0 Mesure Cellule METITJ - 8 <externe>
. Sortie X3 Active a Partir de: 3 — Case é COCher
Direction Codeur 1
ns Horaire B o 9
4 S _ <Mesure Cellule>
Q Sens AntHoraire Distance Cellule (X5.5 Vers X5.4)
© Deux 100 v [ a|om .—.10

| Utilisez le sens du codeur pour “Miroir®

| Vérouillage Recul

4 — Case a cocher <Codeur / Direction codeur>
5 — Case a cocher <Utilisez le sens du codeur pour "Miroir">
6 — Case a cocher <Verrouillage recul>
7 — Champ de saisie <Résolution>
8 — Champ de saisie <Vitesse interne>
9 — Configuration <Entrée X3 active a partir de>
10 — Configuration <Distance cellule>
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Informations

Pour plus de détails sur le raccordement d’'un codeur, consulter le chapitre
12.3 « Savoir-faire » codeur et indications pour le « raccordement a
chaud ».

8.5.3.1 Source Codeur - Source StrokeGo

Il existe trois options pour la détermination de la source <StrokeGo>.

H Interne:
si cette fonction est activée, le signal est généré par l'imprimante.
La <Vitesse interne> (3) doit également étre saisie.

La source « Codeur interne » est uniquement recommandée en cas de
fonctionnement a vitesse d’impression constante.

Pour plus d’informations a ce sujet, consulter le chapitre 8.5.3.4 Vitesse
interne.

B Externe :
si cette fonction est activée, le signal doit étre généré par un codeur externe
(capteur incrémentiel par ex.). Le codeur doit étre raccordé a linterface X1 de la
LEIBINGER JET3up.
Les valeurs <Résolution> (5) et <Direction codeur> (4) doivent aussi étre
respectivement saisies et définies.

lllustration 155 Source StrokeGo / Source Codeur

Source Codeur Reésolution

T ———eomeme 2500 [ v ] + Jueieson

2 — () Externe

Vitesse Inte
3 —g () Mesure Cellule fiesse tnteme

so v [ wme—— 4

1 — Case a cocher <Source Codeur interne>
2 — Case a cocher <Source Codeur externe>
3 — Champ de saisie <Vitesse interne>

4 — Case a cocher <Mesure cellule>
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8.5.3.2 Direction Codeur

En tant que source de signaux StrokeGo, un codeur ne fournit pas uniquement des
informations sur la vitesse et le positionnement, mais aussi sur la direction. La
configuration du paramétre <Codeur / Direction> détermine de quelle maniére les
signaux du codeur doivent étre évalués.

B Direction Horaire : si cette case est cochée, I'impression requiert que le
codeur tourne vers la droite.

B Direction Anti-horaire : si cette case est cochée, I'impression requiert que le
codeur tourne vers la gauche.

B Direction Deux : si cette case est cochée, I'impression aura lieu, que le
codeur tourne vers la gauche ou vers la droite.

Il existe deux options pour définir la maniére dont des changements de direction doivent
étre traités :

W Utilisez le sens du codeur pour "Miroir" : lorsque cette option est activée,
limpression est réalisée avec un effet miroir en cas de changement de direction.
Pour des raisons techniques, une impression en marche arriére est réalisée avec
effet miroir. Cette configuration permet d’appliquer un second effet miroir sur un job
d’'impression déja actuellement configuré en effet miroir. Lorsque cette option est
activée, l'option <Verrouillage recul> n’est plus disponible et est grisée. Par
ailleurs, cette option peut étre désactivée lorsque la direction <En Avant/Horaire>
ou <En Arriére/Anti-Horaire> a été sélectionnée.

B Verrouillage recul : lorsque cette option est activée, la position d’'un changement
de direction est enregistrée. L’impression est interrompue jusqu’a ce que cette
position soit atteinte. L'imprimante détermine la longueur de la course de recul et
poursuit 'impression a la position enregistrée aprés tout nouveau changement de
direction. Il est également possible de sélectionner cette option lorsque I'option
<Deux> est sélectionnée pour la Direction codeur. Cependant, cette configuration
n’aurait aucun sens.

lllustration 156 Direction / changement de direction

Direction Codeur 1 — Champ d’option'
1 ———& ) Sens Horaire <En AvanUnga|re>
2 . : 2 — Champ d’option

—— 0 Sens Anti-Foraire <En Arriére/Anti-Horaire>

3 —&3) Deux 3 — Champ d’option <Deux>

4 — Case a cocher
<Direction / effet miroir>

5 — Case a cocher
<Verrouillage recul>

4 —& ] Utilisez le sens du codeur pour "Miroir"

5 —ae | Vérouillage Recul
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Exemple 1

Configuration :

Répéter impression : Sans fin

Direction : En Avant/Horaire

L’'impression démarre aprés un signal PrintGo, dés qu’un signal StrokeGo est regu en
provenance du codeur, lorsque les signaux indiquent un déplacement vers l'avant (1).
Lorsque la direction change pendant I'impression, la réaction dépend du paramétre
<Verrouillage recul> :

Lorsque 'option <Verrouillage recul> n’est pas activée :

Lorsque la direction est <En Arriére/Anti-Horaire>, aucune impression n’a lieu (3).
Lorsque la direction change a nouveau (4), 'impression démarre immédiatement. Il peut
alors arriver qu’une impression déja existante soit surimprimée lorsque ['option
<Verrouillage recul> n’est pas activée (5).

Lorsque 'option <Verrouillage recul> est activée :

Lorsque la direction est <En Arriére/Anti-Horaire>, aucune impression n’a lieu (3).
Lorsque la direction change a nouveau (4), 'impression redémarre uniquement lorsque
la position a laquelle I'impression a été interrompue est atteinte. Lorsque [l'option
<Verrouillage recul> est activée, une impression sans couture est donc possible (6),
méme en cas de mouvement arriére sur la ligne de production.

Téte Option
Jd’impression <Verrouillage recul>
(vuededessus) | désactivée :

Surimpression en cas
de mouvement arriére

Direction
d’impression EI ‘

0 Ry

Direction d'impression EI

Option

<Verrouillage recul>
Téte activée :
d’'impression Pas de surimpression
|| (vue de dessus) aprés un mouvement

arriére. Reprise sans
couture de l'impression.

Direction III\
d’'impression

e
i
8
=it
H

==

)

i
3 jEI Direction d’impression
Direction d'impression E :
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Exemple 2

Configuration :

Répéter impression : Sans fin

Direction : En Avant/Horaire

Utilisez le sens du codeur pour "Miroir" : activée

En fonctionnement normal, une impression avec effet miroir est réalisée lorsque le sens
d’'impression est commuté de <En Avant/Horaire> a <En Arriére/Anti-Horaire> (1).
L’option <Utilisez le sens du codeur pour "Miroir"> permet de passer une deuxiéme
fois 'impression en effet miroir pour assurer une représentation correcte des éléments a
imprimer (2).

Téte Utilisez le sens du codeur pour
d’impression "Miroir" :
(vue de dessus)

Pas activée
|V

./HE:E:}_E:E: ABCLIES ABCLED
_

Direction d'impression

Téte d’'impression
(vue de dessus)

-—

Téte d’'impression Utilisez le sens du codeur pour

(vue de dessus) ) . .. . "Miroir" :
Direction d’impression

activée

. 4

|
JRECLER OFRCLED ARCLES

E"H

T
i .
i
HER
",:_l
H
te
i
e
o
.
R
il b

i i 3
I MCE W B o

il

Téte
2 d’'impression
(vue de dessus)
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Les variations de vitesse du produit ne peuvent pas étre détectées, ce qui
entraine une déformation de I'impression !

B Sila vitesse du produit est supérieure a la valeur configurée,
l'impression est allongée !

B Sila vitesse du produit est supérieure a la valeur configurée,
l'impression est comprimée !

8.5.3.3 Résolution codeur

Ce paramétre permet de définir la résolution du codeur, c’est-a-dire le nombre
d’'impulsions générées par le codeur par unité de mesure configurée. La valeur est
exprimée en impulsions/mm.

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.

Exemple : utilisation d’'un codeur qui génére 10 000 impulsions/rotation avec une roue
de friction présentant une circonférence de 200 mm.

Calcul :
Résolution = impulsions/rotation : circonférence
=10 000 : 200 = 50 (impulsions/mm)

Une erreur de configuration du paramétre <Résolution> peut occasionner
des résultats d’'impression de qualité insuffisante.

8.5.3.4 Vitesse interne

En cas d'utilisation de la source de codeur interne (pour plus de détails, consulter aussi
le chapitre 8.5.3.1 Source Codeur - Source StrokeGo), la vitesse de production, c’est-
a-dire la vitesse a laquelle le produit est acheminé vers la téte d'impression, doit étre
déterminée de fagon exacte. Cette valeur peut étre saisie directement dans le champ
de saisie / d’affichage <Vitesse interne>. La valeur est exprimée en m/min.
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Une vitesse de production variable ne peut pas étre détectée par la
source codeur <Interne>. Seule la <Vitesse interne> est utilisée pour le
calcul des signaux <StrokeGo>.

C’est pourquoi une vitesse de production variable peut occasionner des
résultats d’'impression de qualité insuffisante :

B |orsque la valeur de production est supérieure a la valeur configurée,
les impressions sont étirées.

B |orsque la valeur de production est inférieure a la valeur configurée,
les impressions sont comprimeées.

8.5.3.5 Sortie X3 active a partir de — GAA

En fonction du seuil préconfiguré de la vitesse, cette sortie spéciale s’allume ou s’éteint.
La configuration de la sortie souhaitée a lieu dans le menu de la fenétre principale sous
Configuration » Configuration I/O » Sorties. La fonction de Sortie X3 active a partir
de peut étre affectée a n’importe quelle sortie disponible.

Fonction : la sortie configurée passe a un niveau haut lorsque la vitesse réglée est
atteinte ou dépassée. La sortie configurée revient a un niveau bas lorsque
la vitesse retombe a un niveau de 10 % inférieur a la vitesse configurée.

lllustration 157 Sortie X3 active a partir de — Configuration et diagramme temporel

Sortie X3 active a partir de ( X3.X)

g.1/O
Entrées| Sorties

X3.x Définir vitesse
Connecteur / Pin  Evénement / Signal 4 circuit ON

X3.1 |Erreur v Madimal

X32  [Attention v axima

Xx3.3 |Impression en Cours & OFF ON

X3.4 Non Act.if v Minimal oy
Non Actif

X3.9 z
Attention

X3.10 |Erreur 10% Hystérése & (—>Vi —
Impression en Cours . -

RS Impression en Cours circuit OFF

X3.12 Valeur Fin Compteur Atteinte
[Top d'Impression

Signal Codeur {gauche/droit)
Counter Overflow
Sortie X3 Active a Partir de:

Affectation de la Sortie X3 active Diagramme de déroulement de base
a partir de a une sortie
disponible

Voir aussi ’exemple a la page suivante
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Exemple : cette fonction peut étre utilisée en tant que fonction de sécurité lors du

traitement de surfaces Corona/Plasma. Lors du traitement de surface
Corona/Plasma, la surface d’'un matériau est modifiée en préparation pour
limpression au moyen d’une imprimante jet d’encre. Le traitement de
surface et I'impression ont lieu on-the-fly ; la piéce est déplacée et la téte
d’'impression et I'électrode de I'appareil Corona/Plasma sont fixes. En cas
de fort ralentissement ou d’arrét de la ligne de production, un risque
d'endommagement de la surface de la piéce par le traitement
Corona/Plasma existe lorsque [I'électrode ne s’arréte pas. L’'arrét de
'appareil Corona/Plasma peut étre réalisé via la Sortie X3 active a partir
de. Dans cet exemple, une vitesse de 30 m/min est configurée. La vitesse
est déterminée par le codeur qui est également utilisé pour le
positionnement des impressions de la JET3UP. Dés que la ligne de
production atteint ou dépasse la vitesse préconfigurée, la sortie
sélectionnée passe a un niveau haut. Ce niveau haut est conservé jusqu’a
ce que la vitesse baisse a une valeur inférieure a 27 m/min (30 m/min -
10 %). Si la vitesse chute en dessous du seuil inférieur, la sortie passe a un
niveau bas. Le niveau de la sortie peut étre utilisé pour la commande
MARCHE/ARRET de I'électrode de I'appareil Corona/Plasma.

Sortie X3 active a partir de ( X3.4)

3.4
Max.
OFF ON
Min. ' py T T ST e
10 20 27 30 40 50

Vitesse [m/s]

Photo 16 — Exemple de Sortie X3 active a partir de pour la commande
d’un appareil Corona/Plasma
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8.5.3.6 Détermination de la vitesse par deux cellules

Alternativement a un codeur externe ou une vitesse interne constante, il existe une
troisieme possibilité :

la vitesse de production actuelle peut étre mesurée sur la base des sighaux de deux
cellules raccordées a l'interface X5. La cellule 1 doit étre raccordée a I'entrée X5.5
(entrée PrintGo Gate) et la cellule 2 a I'entrée X5.4 (entrée PrintGo). Conformément a
cette affectation, des cellules PNP sont nécessaires pour les deux entrées.

Fonction Voir lllustration 158
Installation des cellules :

Les deux cellules doivent étre installées dans la ligne de production de sorte qu’elles
puissent étre activées lorsque des produits passent devant. Pour cela, les cellules
doivent étre montées a la méme hauteur (1) et a une certaine distance I'une de l'autre
(2). Plus la vitesse de production est élevée, plus la distance sélectionnée entre les
cellules doit étre grande. La distance maximale est de 250 mm (3). La distance entre
les deux cellules doit étre inférieure a la distance entre deux produits (4). D’'une maniére
générale, il ne doit jamais y avoir plus d’'un produit entre les deux cellules ! (5)

La distance actuelle doit étre mesurée et saisie dans le champ de saisie correspondant
(6).

Dés qu’un produit passe devant la premiére cellule (Cellule 1), la mesure de vitesse
démarre (7).

La mesure cesse dés que le produit passe devant la seconde cellule (8) (Cellule 2).
Cette deuxiéme cellule (8) sert également de cellule <Top d’impression> et démarre
I'impression.

Il est impératif que la cellule 1 (cellule de début de la mesure de vitesse) soit
toujours montée en amont de la cellule 2 (cellule d’arrét de la mesure de vitesse
et cellule PrintGo).

La vitesse de production est calculée a partir du temps mesuré et de la distance saisie.
Il peut arriver qu'aucune valeur de mesure ne soit disponible directement aprés le
démarrage. Dans ce cas, la vitesse interne configurée est utilisée en tant que valeur
prescrite (9).

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 317

lHlustration 158 Distance entre les cellules — Mode de fonctionnement

p

EA: max. 250 mm

Sensor 1  Sensor 2

Vitesse Interne

3.0 | v | » |mmin@-

Sortie X3 Active a Partir de:
[700.0 | » | & |mmn

Distance Cellule (X5.5 Vers X5.4)

Ae—S[500 | v [4|m®

1 — Les deux cellules sont a la méme hauteur
2 — Distance entre les cellules <A>
3 — <Distance cellules> max.

4 — La distance A (entre les 2 cellules) doit étre
inférieure a la distance B
(entre les produits)

5 — Erreur d’installation —
plus d’'un produit entre les 2 cellules

Erreur
d’installation !
5]
9
6

6 — Champ de saisie
<Distance cellules>
7 — Cellule 1 — Début de la mesure —
Raccordée a X5.5
8 — Cellule 2 — Arrét de la mesure —
Raccordée a X5.4
9 — Champ de saisie
<Vitesse interne>
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8.5.4 Paramétres changement date

Cette fonction permet de reculer ou d’avancer le changement de date.

Remarque :

le décalage s’effectue heure par heure et minute par minute. Le décalage maximal
possible est de 23 heures et 59 minutes.

lllustration 159 Configuration de job — Configuration changement de date

Décalage Date

Décalage Date

+v|00:00 SE [+ 1 ?:00 =TI
r 1

9 10 11 12

Décalage Date

[+ v [[Jo3:15 EE
13

1 — Onglet <Paramétres Changement date> 8 — <Décalage> négatif
2 — Liste déroulante <+/-> 9 — Décalage <Bloc heures>
3 — Boutons fléchés 10 — Décalage <Bloc minutes>
4 — Champ de saisie <Décalage Date> 11 — Décalage <Réduire>
5 — Bouton <OK> 12 — Décalage <Augmenter>
6 — Bouton <Annuler> 13 — <Décalage> configuré

7 — <Décalage> positif
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Procédure :

Sélectionner 'onglet <Paramétres Changement Date> (1).

Sélectionner le type de décalage dans la liste déroulante <+/-> (2). <+> représente
un décalage positif (7). Le Changement de date est décalé a un moment ultérieur.
<-> représente un décalage négatif (8). Le Changement de date est décalé a un
moment antérieur.

Le décalage est saisi via le bloc heures (9) et le bloc minutes (10) dans le champ de
saisie <Décalage Date> (4).

Le <Décalage> est configuré avec les deux boutons fléchés (3). Le bouton fléché
gauche réduit le <Décalage>, tandis que le bouton fléché droite 'augmente.

La configuration est confirmée a I'aide du bouton <OK> (5).

Le bouton <Annuler> (6) permet de fermer la boite de dialogue sans enregistrer les
modifications.

8.6 Procéder a la configuration de I’éditeur de jobs

Les outils d’affichage permettent de modifier la configuration de I'éditeur de jobs. Les
fonctions suivantes sont disponibles :

agrandir ou réduire I'affichage
afficher la grille
proportionnalité active

configuration de I'éditeur

1. Configuration de I’éditeur

L’option <Configuration de I’éditeur> permet de configurer la taille de I'éditeur (largeur
de la zone de représentation), ainsi que celle de la grille.

JET3up

Release R1.05



Page 320 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

Procédure :
B Sélectionnez l'option <Configuration de I’éditeur> (2) du menu déroulant
<Vue> (1).
La fenétre <Configuration de I’éditeur> (3) apparait.

Les boutons fléchés (4) permettent d’'augmenter ou de réduire les valeurs de
largeur de I'éditeur et de la grille par incréments de un.

Alternative

B Cliquez dans le champ de saisie / d’affichage correspondant (5) de la valeur a
modifier. Un pavé numérique de saisie apparait. Saisissez ensuite la valeur
souhaitée.

B Le bouton <OK> (6) permet de fermer la fenétre.

INFORMATIONS

o B Remarque : la hauteur de I'éditeur est prescrite et ne peut
1 pas étre modifiée.
B Vous trouverez des informations complémentaires sur

l'utilisation des pavés numériques au chapitre 6.4.1 Pavé
numérique.

2. Fonction Proportionnalité

Cette fonction permet le positionnement facile et précis d’'un élément sur la grille. Les

objets sont toujours orientés sur la grille lorsque la fonction Proportionnalité est
activée.
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lllustration 160 Editeur de jobs — Configuration de I’éditeur
1

Affichage-Modif: DEFAULT JOB JET3

Job Modifier Insérer Paramétres Format Yue

| 3@ | @ || @ || % || @ |fsq Zoom+++
Vitesse 17.7 M/Min Zoom - - -

« Afficher la Grille

m L E I E I N G E R v Proportionalité Active

-T DEFALILT OB | Paramétre Affichage-Modif @— 2

[

Paramétre Affichage-Modif. - 3

Taille Affichage-Modif Grille
4 Largeur 310 v o]  tergeurfs [+ 4]
Hauteur‘32 [ v l A I Hauteur|1 ’ ¥ I A ]
0

OK
Paramétre Affichage-Modif.
5
Taille Affichage-Modif Grille
Largeur|1 ’ v | A ]

Hauteur|EE\- Hauteur|1 l x l 4 ]

I

Taille de la grille 1x1 Taille de la grille 4x4

1 — Menu déroulant <Vue> 4 — Boutons fléchés

2 — Option <Configuration de I'éditeur> 5 — Champ de saisie / d’affichage <Taille
de I'éditeur>

3 — Boite de dialogue 6 — Bouton <OK>

<Configuration de I'éditeur>
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8.7 Eléments d’impression

8.7.1 Codes barres

Permet la création de codes barres et la définition des paramétres correspondants.

8.7.1.1 Codes barres : principes

IMPORTANT

Attention !
La JET3UP LEIBINGER n’exécute généralement pas de calculs des chiffres de
contréle. Ceux-ci doivent étre préalablement réalisés en externe !

L’'imprimante JET3up contrdle I'exactitude des chiffres de contrdle. Le contréle a lieu
pour les codes barres suivants :

EAN 8

EAN 13

UPC8

UPC12

GS1

La procédure de contrble vérifie que le dernier chiffre du code barres correspondant

est bien un chiffre de controle valide. Si le nombre saisi est un chiffre de contréle
valide, un symbole vert s’affiche a droite du champ de saisie :

Si le nombre saisi n'est pas un chiffre de contrdle valide, un symbole rouge s’affiche a
droite du champ de saisie :

Cet affichage a valeur d’information uniquement. Les codes barres sont
imprimés méme lorsque les chiffres de controle sont invalides !

La procédure de contréle ne vérifie pas I'exactitude du nombre de valeurs saisies.
Pour le type de code sélectionné, en cas de saisie d'un nombre démesuré ou
insuffisant de valeurs, ou encore de valeurs non admises (p. ex. seulement 4 chiffres
pour un code barres EAN 13), aucun message d’erreur n’est émis. Cependant, le
code barres est représenté barré dans I'apercu de I'éditeur de jobs et de la fenétre
principale. :

] [1234 ] x 1 |y
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Code 39
[ ]
[ ]

Code alphanumérique

Caractéres de A-Z, chiffres de 0-9, signe moins, point, espace, signe dollar,
barre oblique, signe plus, symbole pourcentage

Interleaved 2 of 5 (Code 25) :

UPC A12

Code numeérique. Chiffres de 0-9

Le nombre de caractéres doit étre pair. La JET3UP ajoutera automatiquement
des « 0 » a gauche en cas de caractéres manquants. Par ex. 123 -> 0123.

Code numeérique. Chiffres de 0-9

Code a 8 chiffres, dernier caractére = chiffre de controle

Code numeérique. Chiffres de 0-9

Code a 13 chiffres, dernier caractére = chiffre de controle
: (équivalent américain du code EAN13)

Code numeérique. Chiffres de 0-9

Code a 12 chiffres. Le premier caractére sert d’indicateur du systéme
numeérique, le dernier de chiffre de contrdle.
(équivalent américain du code EANS8)

Code numérique. Chiffres de 0-9

Code a 8chiffres. Le premier caractére sert d’indicateur du systéme
numeérique, le dernier de chiffre de controle.

Code 128B :

Sous-type du code 128 ; exploite la liste de codes B
Caracteres ASCII de 32 a 127 (0-9, A-Z, a-z)

Comporte des caractéeres spéciaux FNC 1-4

Code 128C :

Sous-type du code 128 ; exploite la liste de codes C
A des fins numériques uniquement
00-99 (code systématiquement 2 caractéres avec un code) et FNC1

En raison du codage a 2 caractéeres, seul un nombre pair de caractéres est
possible.

JET3up

Release R1.05



Page 324 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

GS1128:

B Sous-type du code 128. La liste de codes A, B ou C est sélectionnée par le
premier caractére.

B |dentifie les données a 'aide d’identificateurs de données

B Caractéres ASCIl de 32 a 127 (0-9, A-Z, a-z)

B Précédemment connu sous le nom d’'UCC/EAN-128
PostNET :

B Postal Numeric Encoding Technique

B Code barres du service postal des Etats-Unis (USPS) pour les envois de
publipostage

B Le code ZIP (code postal) est représenté par des barres de hauteurs
différentes (mi-hauteur, pleine hauteur).

Le code POSTNET est remplacé par le code Intelligent Mail (voir USPS 4CB)
USPS 4CB :
B Code barres client 4 états, abrégé en 4CB, 4-CB ou USPS4CB

B A été introduit pour pouvoir mettre a disposition plus d’informations et de
fonctionnalités que son prédécesseur PostNET ne pouvait offrir.

Code barres modulé en hauteur pour le codage de données d’envois postaux
comprenant jusqu'a 31 caractéres décimaux dans 65 barres verticales. Code de
4 symboles.

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 325

ECC200 square :

B Code barres matriciel bidimensionnel (2-D) fabriqué a partir de carrés noirs et
blancs.

Il permet de coder des textes ou des données numériques.

Le volume de données usuel est compris entre quelques octets et
1 556 octets.

B Le jeu de caractéres ASCIl complet permet de coder jusqu’a 3 116 caractéres.
B Tailles du code carré : de 10x10 a 144x144 « cellules »
ECC200 rectangle :

B |es spécifications de TECC200 square s’appliquent ici, mis a part le fait que le
code est

B rectangle, de tailles allant de 8x18 a 16x48 (valeurs paires uniquement)
GS1-ECC200 square :

B Code ECC200 conforme a la norme GS-1.

B Les identificateurs de données FNC1 sont utilisés.
GS1-ECC200 rectangle :

B Les spécifications du GS 1-ECC200 square s’appliquent ici, mis a part le fait
qgue le code est

B rectangle et de tailles allant de 8x18 a 16x48 (valeurs paires uniquement).
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PPN-ECC200 square :

B lLe code PPN est un code lisible mécaniquement pour Tlidentification
d’emballages portant un Pharmacy Product Number.

B e code Data Matrix ECC200 est utilisé pour le codage.
PPN-ECC200 rectangle :

B Les spécifications du PPN-ECC200 square s’appliquent ici, mis a part le fait
qgue le code est

B rectangle et de tailles allant de 8x18 a 16x48 (valeurs paires uniquement).
Code QR :

B Code QR (Quick Response Code) : nom de marque d’un code barres 2-D
Le volume de données enregistrable sur un symbole code QR dépend du type de
données (mode, jeu de caractéres), de la version (1,...40, indique la taille totale) et du
niveau de correction d’erreurs.

IMPORTANT

B | ’éditeur de jobs JET3UP permet d’afficher le contenu de chaque code
barres sous forme de texte clair.

B Du fait des limites techniques actuelles, un maximum de 32 points
d'impression verticaux est possible. La taille maximum du code Data
Matrix est limitée a cela. L'utilisation d’'un code Data Matrix rectangle peut
représenter une solution a cela.

8.7.1.2 Codes barres : création et propriétés des objets

Voir Point 1 de lllustration 161

Dans I'éditeur de jobs, il est possible de créer un code barres d’objet a partir du menu
déroulant <Insérer> (1) ou du bouton direct <Codes barres> (2).

Dans les deux cas, la boite de dialogue Paramétres d’objet s’ouvre (3).
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8.7.1.3 Codes barres : configuration globale

Voir Point 2 de Illlustration 161

L'onglet <Configuration globale> (4) propose les possibilités de configuration
suivantes :

configuration du contraste et de l'orientation (6) du code barres imprimé, détermination
de la position de I'objet (9) et options d’'impression diverses (7).

INFORMATIONS
Voir le chapitre 8.7.1.4.3 Configuration de code barres : Fonction
d <Mode Négatif> pour plus de détails sur I'option <Mode Négatif> (8) en
1 lien avec les codes barres.

Pour plus de détails sur la configuration d’objet globale, consulter le
chapitre 8.4 Paramétres d’objet.

8.7.1.4 Codes barres : configuration de code barres

Voir Point 3 de lllustration 161

L’'onglet Code barres (9) offre de nombreuses options :

Le champ d’affichage <Contenu> (11) indique le contenu du code barres actuellement
sélectionné ou permet la saisie de données pour la création d’'un nouveau code barres.
Il est également possible de modifier les données d’un code barres existant.

Pour toute modification ou la saisie de nouvelles données, le curseur doit étre placé
dans le champ d’affichage. Un clavier (12) de saisie de données s’ouvre alors. La liste
déroulante <Type> présente les types de codes barres disponibles. (13). La saisie de
données peut étre limitée par le type de code barres sélectionné.

La liste déroulante <Position Texte> (14) propose diverses options de représentation
du contenu des codes barres sous forme de texte clair. Les options proposées
dépendent du type de code barres sélectionné.

La liste déroulante <Police> (15) indique les polices disponibles pour l'affichage du
texte clair. La configuration peut étre confirmée d’une pression du bouton <OK> (18) ou
rejetée d’'une pression du bouton <Annuler> (19).
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INFORMATIONS

Pour plus de détails sur I'option <Mode Négatif> (10) en lien avec les
codes barres, consulter le chapitre 8.7.1.4.3 Configuration de code
1 barres : Fonction <Mode Négatif>.

Pour plus de détails sur l'option <Format de codes barres> (16),
consulter le chapitre 8.7.1.4.1 Configuration de code barres : format
de code barres.

Pour plus de détails sur les options <Insérer> (17), consulter le chapitre
8.7.1.4.2 Configuration de code barres : insérer des objets.

Voir Point 4 de lllustration 161

Le résultat de la configuration du texte clair est affiché dans I'éditeur de jobs (20).
L’exemple représente un apercu de I'éditeur de jobs comprenant deux codes barres.
Les deux sont des codes barres Code 39 de méme contenu. L’option Texte clair du
code supérieur (21) est sélectionnée, c’est pourquoi le contenu du code barres est
affiché sous le code (22). L'option Texte clair du code barres inférieur n’est pas
sélectionnée (23).

lllustration 161 Eléments d’impression (codes barres — création / propriétés des
objets)
1 2 : 3
1 — we=__  Code Barres » :m e B Zﬂ;ﬁ-caumﬂ?:r’;s;n 0 |~ |+ [FECREC I—4
2 — { - |- | Mode Négat Grientation 5
'U\ Date Hewre zﬁ]‘: 6 T Albermé poogypps  OULES O2ERE OTEE O#ZT
= e | : gheRiin os B os B oor @ cs
%”’ Rassry '“—‘jiu Yup e sen —7
_’5-'5'] [ %’ ] [ Utilser Donnde Varioble me .wngr:orr‘!f?nlr‘ .: 8
- I_W Ok, TR
3 4 Affichage-Modif: DEFAULT JOB JET3 20
Job Modifier Insérer Parameétres Format Vue

3 |Lx || Be |morms =

17.7 M/Min

V.
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Options d’'impression

1 — Option de menu <Code Barres>

2 — Bouton direct <Code Barres>

3 — Boite de dialogue <Paramétres
d’objet>

4 — Onglet <Configuration globale>

5 — Options d’<Orientation> des objets
code barres

6 — Option <Mode Négatif> globale
7 — Apercu

8 — Options d'impression

9 — Onglet <Code Barres>

10 — Code Barres option <Mode Négatif>
11 — Champ d’affichage / saisie de

<Contenu> de code barres
12 — Clavier de saisie de <Contenu>

13 — Liste déroulante Code Barres
<Type>

14 — Liste déroulante <Position Texte>

15 — Liste déroulante <Police>

16 — Bouton <Format code barres>

17 — Options d’insertion d’objets /
fonctions dans le contenu du code
barres.

18 — Bouton <OK>

19 — Bouton <Annuler>

20 — Apergu de I'éditeur de jobs

21 — Code Barres (Code 39) avec texte
clair

22 — Texte clair du contenu du code
barres. Positionné sous le code
barres

23 — Code Barres (Code 39) sans texte
clair
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IMPORTANT

Le compteur intégre et la fonction de remplacement peuvent entrainer la
présence d’'un nombre invalide de caractéres ou de constellations de
données invalides. De tels codes barres sont alors affichés barrés dans
'apercu.

Code EAN13 correct a 13 chiffres
L

Code EAN13 a 5 chiffres. Détecté comme
= défectueux et barré.

8.7.1.4.1 Configuration de code barres : format de code barres

Voir l'illustration 162

La boite de dialogue (3) comprenant les options de formatage du code barres
sélectionné s’ouvre via l'onglet <Configuration de codes barres> (1) et le bouton
<Format code barres> (2).

Les codes barres 1-D peuvent posséder une symbologie a 2 largeurs ou plus
(symbologie : régles structurant les barres et espaces).

Un code barre a symbologie a 2 largeurs n’utilise que deux largeurs de barres et
d’espaces. Pour les codes barres utilisant une symbologie a plusieurs largeurs, les
barres et espaces correspondent a des multiples d’'une largeur de base, appelée
Module. La plupart des codes a plusieurs largeurs se basent sur quatre tailles, dont la
largeur correspond a 1, 2, 3 ou 4 modules.

Dans la boite de dialogue <Format code barres>, les barres (4) et espaces (5) sont
appelés Eléments (Elém.). Les éléments sont définis par le nombre de strokes par
barre ou espace. Un stroke correspond a un mouvement d’'impression vertical.

Strokes / Barre StereleSPaCE La largeur d’'une ligne ou d’'un espace
— Elém. 1 est définie par le nombre de strokes.
— Elém. 2 — Dans le cas d’'un code barres a

[ 2Ee -- symbologie & 2 largeurs, seuls

—Eém4ls [ v [ a] I'élément 1 et I'élément 2 sont utilisés

pour le code barres. La configuration
i Iﬁll

des éléments 3 et 4 est ignorée pour
V ce type de code barres.
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Il existe 3 <Styles> de base et un <Style> défini par l'utilisateur (9). Dans les
prescriptions, les lignes et espaces sont de plus en plus larges a mesure que le numéro
d’<Elément> croit. Ainsi, par ex., dans le cas du <Style> de base <Fin>, les barres et
espaces de '<Elém. 1> sont constitués d’un stroke, alors que les lignes et barres de
I'<Elém. 4> comprennent 4 strokes. L'<Elém. 4> affiche donc une largeur quadruple de
celle de I'<Elém. 1>. Chaque style met & disposition diverses largeurs.

Style

Style

Style

@ Fin

O Moyen

O Large

O Choix Utilisateur

O Fin

@ Moyen!

O Large

O Choix Utilisateur

O Fin

O Moyen

®lLarge

O Choix Utilisateur

Strokes / Barre. Strokes / Espace
gnii  [e[a] [ [v]e]
n2p  [v]a] R [v[:]
Ekm.3[3 [+]4] [ [r[+]
Ekm. 4[4 [r[s] [+ [r[=]
Espace Inter Charact. Hauteur de Barre

L EAES 0 Lizaleas]

Strokes [ Barre Strokes / Espace
Eém. 12 [~ 2] B ERD
Eém. 2[4 v[a] n v.|oa
@nsg_ [-[+] k||
nig  [v[e] kB |v|s
Espace Inter Charact. Hauteur de Barre

2 [=]s] [s [+]a

Strokes | Barre Strokes | Espace
Bkm. 1[3 [+]= b [r]a
Bm. 25 [r]a] g [EX D
Bem3f v [~ R

Bémafz |+ [

[12

Jezalis

Espace Inter Charact.

Hauteur de Barre

E [vr]a]

[s

Le <Style> <Normal> présente une
largeur doublée par rapport au
<Style> <Fin> et le <Style> <Large>
présente une largeur triplée par
rapport au <Style> <Fin>.

Le <Style> <Choix utilisateur> se
rapporte a une configuration
spécifique au client, ne nécessitant
pas la modification des trois
configurations par défaut. Lorsqu’un
style préconfiguré est modifié, le
<Style> <Choix Utilisateur> est
automatiquement sélectionné.

L’'option <Espace Inter Caract. "ICG"> (7) s’applique uniquement pour les Codes
barres discrets, tels que le Code 39. Dans le cas de codes barres discrets,

'augmentation de '<Espace Inter Caract. "ICG"> entraine des écartements plus
grands entre les différents caractéres.
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Dans le cas d’'un code barres discret, les

caractéres commencent et se terminent par
M une barre. Cette structure entraine des
I - espaces entre les caractéres qui ne font pas
partie du symbole. D’'une maniére générale,
cet espace doit correspondre
approximativement a la largeur d’'une ligne
fine. Les codes comprenant un tel espace
entre les caractéres sont appelés discrets,

car chaque caractére est représenté
th 01234 individuellement et indépendamment des
! autres au sein du code.
Lorsque I'<Espace Inter Caract. "ICG">
estréglé sur 0, il n’y a pas d’espace entre
les caractéres. Lorsque I'<Espace Inter
Caract. "ICG"> estréglé sur 10, les
caracteres codés sont visiblement séparés
les uns des autres. La valeur de '<Espace
Inter Caract. "ICG"> correspond au

nombre de points séparant chaque
caractére.

Espace Inter Charact. ‘0 l v l

Espace Inter Charact. ‘10 l v l

Les codes ne comprenant pas d’espace entre les caractéres sont appelés Codes
linéaires. Les codes linéaires sont des codes pour lesquels les caractéres sont groupés
de maniére linéaire les uns derriére les autres.

La configuration de I'<Espace Inter Caract. "ICG"> n’a aucune influence sur ces
codes.
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La hauteur d’impression du type de code barres sélectionné est déterminée par la
configuration de la <Hauteur de barre> (6). La hauteur est mesurée en points.
L’'imprimante JET3UP peut imprimer jusqu’a 32 points dans le sens vertical. Ainsi, la
<Hauteur de barre> peut étre comprise entre 0 et 32.

Type de code barres Code 39
e W REARHRAIH ” | ”|||”|||||||||||| a configuration variable de
e 123 123

<Hauteur de barre>.
Hauteur de Barre Hauteur de Barre Hauteur de Barre

g [~ ] ] l16 |~ [a] 24 [* [[a]  La hauteur du texte clair
dépend du jeu de caractéres
sélectionné. Dans cet
exemple, une police de 7x5 a
été utilisée.

Appuyez sur le bouton <Configuration de base> (8) pour ouvrir la boite de dialogue
<Format code barres par défaut> (10). Cette boite de dialogue permet d’ajuster la
configuration de base des 3 <Styles> par défaut. Elle compte un onglet par <Style>
(11-13). Les modifications sont confirmées d’un clic sur le bouton <OK>, tandis que le
bouton <Annuler> permet de fermer la boite de dialogue sans procéder a des
modifications.

Pour les codes barres 2-D, tels que le code ECC200, la boite de dialogue <Format
code barres> (14) propose diverses options. Il existe 3 <Styles> disponibles (15). Aux
onglets <Styles>, le nombre de points imprimés utilisé pour la réalisation du carré du
code 2-D peut étre défini.

<1x1> <Style> : un carré du code 2-D est imprimé par 1 point (16)

<2x2> <Style> : un carré du code 2-D est imprimé par 4 points (17)

<3x3> <Style> : un carré du code 2-D est imprimé par 9 points (18)
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lHlustration 162

Codes barres : format code Barres

2 Strokes | Espace

L Ll

10

Strokes / Barme.
Elém. 11 [»]a

(-] [-]
sn2p v |- -]

11 Co o 2 e D S A S
maf [v]e] & []+)
e . A T

12

Elém.1[2
Elém. 2[4
Elém. 3 (s
Ekim. 4[5

13

1 — Onglet <Code Barres>

2 — Bouton <Format code barres>

3 — Boite de dialogue <Format code
barres> pour codes 1-D

4 — Configuration largeur de barre

5 — Configuration largeur d’espace

6 — Configuration <Largeur de barre>
7 — Config.

<Espace Inter Caract. "ICG">
8 — Bouton <Configuration de base>
9 — Options <Style> Codes 1-D

Style Ouicone @ 15

16

B 1x1point ©

=

._ 2x2 points ¢ 17

18
3x¢; e
01234 ﬁmzm %mzm

10 — Boite de dialogue

<Format code barres par défaut>
11 — Configuration <Style> fin
12 — Configuration <Style> normal

13 — Configuration <Style> large

14 — Boite de dialogue <Format code
barres> pour codes 2-D

15 — Options <Style> Codes 2-D

16 — <Style> 1x1 point

17 — <Style> 2x2 points
18 — <Style> 3x3 points
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8.7.1.4.2 Configuration de code barres : insérer des objets

Voir ’illustration 163

Il est possible d’insérer le contenu de certains objets et caractéres de contrdle a un code
barres. Ces objets et caractéres de controle peuvent étre insérés d’'une pression sur le
bouton correspondant de la zone <Insérer> (3) de I'onglet <Code barres> (1), dés lors
que le curseur se trouve dans le champ d’affichage <Contenu>(2). Trois objets sont
disponibles pour insertion :

B objet date/heure (4)
B objet compteur (5)

B objet ExternText (6)
Chaque type d’objet peut uniquement étre inséré une fois !
Outre ces objets, pour certains types de codes barres, un bouton permet l'insertion de
certains caractéres de contréle :

m FNC1(7)

B séparateur de champ (GS) (8)
La fonction <FNC1> est un code spécial utilisé avec les codes barres GS1 (par ex. code
GS1-128). La fonction <Séparateur de champ (GS)> est un code spécial pouvant étre
utilisé avec les codes PPN (par ex. PPN-ECC200 square). Ces codes de fonction ou
caractéres de contrdle peuvent étre insérés plusieurs fois. Les limitations liées au code
utilisé doivent étre prises en compte. |l est possible de combiner plusieurs types d’objets
et de fonctions au contenu alphanumérique dans le champ d’affichage <Contenu>.

IMPORTANT

Du fait des compteurs et remplacements intégrés, des nombres de
caracteres interdits et des constellations de contenu invalides peuvent
survenir. De tels codes barres sont alors affichés barrés dans I'éditeur de
jobs et I'apergu.

Code EAN13 correct a 13 chiffres
Iy
Code EAN13 a 5 chiffres. Détecté comme
LE défectueux et barré.
Objet date/heure (4)

Appuyez sur le bouton <Date/Heure> (4) pour insérer un symbole {t} (11) a la position
de curseur actuelle dans le champ d’affichage <Contenu> (2). Deux onglets
supplémentaires sont également affichés dans la barre d’onglets de la boite de dialogue
<Paramétres d’objet> :
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Onglet Date\Heure (10)

Le contenu du joker {t} est configuré a 'onglet <Date/Heure>.

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur la configuration d’objets Date/Heure, consulter le
chapitre 8.7.2 Objet Date/Heure.

Onglet Remplacements (9)

L’onglet <Remplacements> offre des options de remplacement de certains éléments
de I'objet Date/Heure.

INFORMATIONS

Pour plus de détails, consulter le chapitre 8.8 Remplacements.

Objet compteur (5)

Appuyez sur le bouton <Compteur> (5) pour insérer un symbole {c} (13) a la position
de curseur actuelle dans le champ d’affichage <Contenu> (2). Deux onglets
supplémentaires sont également affichés dans la barre d’onglets de la boite de dialogue
<Paramétres d’objet> :

Onglet Compteur (12)

Le contenu du joker {c} est configuré a I'onglet <Compteur>.

Onglet Remplacements (9)

L’onglet <Remplacements> offre des options de remplacements de certains éléments
de I'objet Date/Heure.

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur la configuration d’objets Date/Heure, consulter le
chapitre 8.7.3 Compteur.

Pour plus de détails sur I'exécution de remplacements, consulter le
chapitre 8.8 Remplacements.

IMPORTANT

Seul un onglet <Remplacements> est affiché, méme lorsque I'objet
<Date/Heure> ET un objet <Compteur> sont utilisés dans le champ
d’affichage <Contenu> (2). La configuration de I'onglet
<Remplacements> influence aussi bien I'objet <Date/Heure> que I'objet
<Compteur>.
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Objet ExternText (6)

Appuyez sur le bouton <ExternText> (6) pour insérer un symbole {e} (15) a la position
de curseur actuelle dans le champ daffichage <Contenu> (2). Un onglet
supplémentaire est également affiché dans la barre d’onglets de la boite de dialogue
<Parameétres d’objet> :

Onglet ExternText (14)

Le contenu du joker {e} est configuré a I'onglet <ExternText>.

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur la configuration d’objets ExternText, consulter le
o chapitre 8.7.5 ExternText.

Fonction FNC1 (7)

Appuyez sur le bouton <FNC1> (7) pour insérer un symbole {f} (16) a la position de
curseur actuelle dans le champ d’affichage <Contenu> (2). La fonction <FNC1> est un
code spécial utilisé dans les codes barres GS1. Le caractére de contrble <FNC1> sert a
l'identification de données a l'aide d’un identificateur de données. Le caractére de
contrble <FNC1> est suivi d’'un identificateur de données, qui fournit au lecteur de
codes barres des informations sur le format des données suivantes. Le caractéere de
contréle <FNC1> correspond au caractére ASCII 207 (déc.).

Exemple :
Code : [FNC1] 21 12345 [FNC1] 11 090101 17 100101
21: numeéro de série. Les chiffres suivants sont utilisés en tant que
numeéro de série.
10 : numeéro de lot. Les chiffres suivants sont utilisés en tant que numéro
de lot.

Séparateur de champ (GS) (8)

Appuyez sur le bouton <Séparateur de champ (GS)> (8) pour insérer un symbole {g}
(17) a la position de curseur actuelle dans le champ d’affichage <Contenu> (2). La
fonction <Séparateur de champ (GS)> est un code spécial utilisé avec le code barres
PPN. Les spécifications PPN (pharmaceutical product number) exigent un séparateur
entre les éléments de données. Le séparateur de champ correspond au caractére
ASCII 29 (déc.).

JET3up Release R1.05



Page 338 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

lllustration 163 Eléments d’impression (codes barres — insérer des objets)

| 1

oO~NoOOOT A WIN =

Param. Genére Code Barres  Extem Text] @ 14
Canten, [ Mode Négait
1234e}| |
|
Tyee T 0000 15
fesi 128 B o sercsde |

Position Texte
cun

m 5 6 memm
16 ——8 S 17
YR oo oo | P £cca0 squers = || SRR
— e = : (SewEET—
7 E=ase——8

1 — Onglet <Code barres> 10 — Onglet <Date/heure>
2 — Champ d’affichage <Contenu> 11 — Symbole {t} pour I'objet <Date/Heure>
3 — Zone <Insérer> 12 — Onglet <Compteur>
4 — Bouton <Date/Heure> 13 — Symbole {c} pour I'objet <Compteur>
5 — Bouton <Compteur> 14 — Onglet <ExternText>
6 — Bouton <ExternText> 15 — Symbole {e} pour I'objet <ExternText>
7 — Bouton <FNC1> 16 — Symbole {f} pour le caractére <FNC1>
8 — Bouton 17 — Symbole {g} pour caractéres <Séparateur

<Séparateur de champ (GS)> de champ (GS)>
9 — Onglet <Remplacements>
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8.7.1.4.3 Configuration de code barres : Fonction <Mode Négatif>

Il est également possible d'imprimer tous les types de codes barres en mode négatif.
Pour faire passer un code barres en mode négatif, il faut sélectionner la case a cocher
correspondante du menu Code barres.

lllustration 164 Eléments d’impression (codes barres — mode négatif)
Différences entre les codes barres en mode négatif ou non
Parom. Génée Code Barres. Param. Générx Code Barres
: N
b — :
e
e R Cocher la case pour Igs codes e T
e e N - barres en mode négatif e e
e % S %
e s
Menu Configuration de code barres : case  Menu Configuration de code barres — case
a cocher « Mode Négatif » non a cocher « Mode Négatif » sélectionnée.

sélectionnée.
Résultats pour un code matriciel 2-D et un code barres 1-D

Lo ] o] allx ]| fe | wiEme pows L 23] x| [8 | mE e
_J Vitesse: 31.2 M{Min 893 Gouttes/Impression _J Vitesse 31.2 M/Min 701 Gouttes Impression
(=] o
4053
E]\wm:m xs Jvfi | [<<]>> ;-ﬂr__,-‘_ﬂ, x| [=<]>>]
=) 5 () S
= [«]»] = <« >
(7] v =) ‘_\L_
L o s
Code barres en mode positif dans Code barres en mode négatif
I'éditeur dans I'éditeur

Barcodel non Irverse
Job Paramétres Fonctons Service Extras Ade

-ll LRI

nfa
Capot Téte Fermé
Eru

re CH
Ramota Moo Disponible

Vitesse:
5
M
—— Erre:hds PAS Reme
scuske 00 Solvant: e PAS Rempli

10.02.2016 10.02.2016
11:30:33 \ ¥ L 11:26:05

w W\T C ()
Code barres en mode positif dans Code barres en mode négatif
la fenétre WYSIWYG dans la fenétre WYSIWYG

En outre, une fonction <Mode Négatif> est disponible a 'onglet <Configuration
globale> de la boite de dialogue <Paramétres d’objet>.
Il existe 2 fonctions <Mode Négatif> contenant 4 options possibles.
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<Mode Négatif> global Code barres <Mode Négatif>

Non Non Option 1
Oui Non Option 2
Non Oui Option 3
Oui Oui Option 4

La fonction globale <Mode Négatif> s’applique tant au code barres qu’au texte clair. La
fonction code barres <Mode Négatif> s’applique uniquement au code barres.

Les images d’apercu suivantes illustrent les résultats des différentes configurations.

Option 1 2712270

Paramétre Code Contenu Mode Négatif | Code barres en
barres global Mode Négatif

Configuration | 39 12345 Non Non

Option 2 g
12345
Paramétre Code Contenu Mode Négatif | Code barres en
barres global Mode Négatif
Configuration | 39 12345 Oui Non
option 3 F] ] hzﬁ I H
Parameétre Code Contenu Mode Négatif | Code barres en
barres global Mode Négatif
Configuration | 39 12345 Non Oui

Option 4 ”"III"IIM“”"”“I

Parameétre Code Contenu Mode Négatif | Code barres en
barres global Mode Négatif

Configuration | 39 12345 Oui Oui
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Option Description

1 Le code-barres et le texte clair sont imprimés de la couleur de I'encre
utilisée.
2 Le code-barres et le texte clair sont imprimés en mode négatif. lls sont

de la couleur du support d’'impression utilisé. Le contour du code-barres
et du texte clair est imprimé de la couleur de I'encre utilisée.

3 Le code barres est imprimé en mode négatif. Il est de la couleur du
support d’'impression utilisé. Le contour du code-barres et du texte clair
est imprimé de la couleur de I'encre utilisée.

4 Le code barres est imprimé de la couleur de I'encre utilisée (double
mode négatif). Le texte clair est imprimé en mode négatif. Il est de la
couleur du support d’'impression utilisé. Le contour du texte clair est de
la couleur de I'encre utilisée.

8.7.2 Objet Date/Heure

Permet d’intégrer des indications de date et d’heure, et de définir le nombre de jours, le
style d’impression et les options de représentation.

Il est en outre possible de générer, pour les valeurs de date et d’heure saisies, des
remplacements correspondants (chiffres, caractéres ou désignations) afin d’obtenir une
représentation ou un codage des indications propre a I'entreprise.

INFORMATIONS

Pour de plus amples détails sur

o
1 B |a configuration d’objets globale (configuration de police, style),

consulter le chapitre 8.5 Configuration de job.

B le théme des « Remplacements », consulter le chapitre 8.8
Remplacements.

Remarque :
le nombre de jours désigne le temps qui s’écoule avant que le produit ne soit plus

utilisable.
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lllustration 165 Objet Date/Heure — Configuration

= DateHeure RemplacementsiOptions avancées

Contenu I Nombre de Jours (DLU) @ 1 0
1 —— |dd/mm/yyyy J—'—Tois (fin du mois) j
2 —fol LI/ - <o 11
3 __‘[ Heure l [ Minute ] [ Seconde l
4 ——|'.| Jour ‘ [ Mois J Année 2016
5 _—.I Semaine Calendaire | I Année 16 l
6 I Jour de Semaine ! I Jour Julien ? 1 2
7 o I F2897 " Espace * 1 3
8 __|. Afficher les "0" a Gauche | uu 14
9 [0].¢ Annuler 1 5

1 — Champ d’affichage <Contenu>

2 — Boutons <Caractéres spéciaux>

3 — Boutons de configuration de I'heure
4 — Boutons de configuration de la date
5 — Bouton <Semaine calendaire>

6 — Bouton <Jour de semaine>

7 — Bouton Code <F2897>
8 — Case a cocher
<Afficher les « 0 » a gauche>

9 — Bouton <Annuler>
10 — Configuration Nombre de jours (DLU)
11 — Bouton <Retour arriére>
12 — Bouton <Date julienne>
13 — Bouton <Espace>
14 — Boutons fléchés

<Champ d’affichage>

15 — Bouton <OK>
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Description de la configuration de la date et de
I’heure

Le champ d’affichage (1) indique le contenu. Le contenu est créé a 'aide des boutons 2-
7 et 12-13. Il y a également une case a cocher pour la configuration des « 0 » a gauche
(8), ainsi que des boutons de suppression (11) et de commande des marques
d’insertion (14) dans le champ d’affichage (1).

Toute la configuration peut étre confirmée d’une pression du bouton <OK> ou rejetée
d’une pression du bouton <Annuler>.

Comment configurer une date ou une heure ?

D’'une maniére générale, il existe deux possibilités de configuration d’'une date ou d’'une
heure :

B La date/I'heure est configurée sur la base de la date/I'’heure actuelles.

B |a date/'heure est configurée en tenant compte d’'un décalage correspondant
a une date d’expiration.

La premiére option permet d’afficher et d'imprimer la date/'’heure actuelle. La deuxiéme
option permet d’afficher et d'imprimer la date/I’heure actuelle + le décalage configuré.

La navigation au sein du champ d’affichage (1) est réalisée au moyen des boutons
flechés (14). Ces boutons permettent de déplacer la marque d’insertion a n’'importe
quelle position du champ d’affichage. Il est ainsi également possible d’insérer
ultérieurement des champs dans un agencement de champs préexistant.

Le bouton <Espace> (13) permet d’insérer des espaces entre les champs ou les
caractéres spéciaux. Le bouton <Retour arriére> (11) permet de supprimer le champ
ou le caractére spécial situé a gauche de la marque d’insertion.

Heure

Une heure peut étre réglée a l'aide des boutons de configuration de I'heure (3). Les
différents champs (heures, minutes, secondes) peuvent étre séparés par un caractére
spécial. Cela n’est toutefois pas obligatoire. Il n’existe pas de limitation en termes de
nombre et d’'agencement des champs ou caractéres spéciaux utilisés.

Exemples de formats d’heure possibles :
B HH:MM/SS

m HH_SS
m SS/SS/HH/HH
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Il faut toutefois bien veiller a un point : Il n’est pas possible de placer deux

champs de méme type l'un aprés l'autre. Dans ce cas, un caractére
spécial doit étre inséré entre les deux champs.

Date

Une date calendaire est insérée a 'aide du bouton Date (4). La configuration d’'une date
se fait de la méme maniére que la configuration de I'heure. Dans la mesure ou il n'y a
pas de limitation concernant le nombre et I'ordre des champs et caractéres spéciaux
utilisés, les champs date et heure peuvent également étre mélangés.

Comme par ex. indiqué ci-apreés :
B dd/mm/YY/HH:MM:SS
B dd/mm/HH:MM:SS/yyyy

ATTENTION

Il existe une exception concernant le nombre et 'ordre des champs
utilisés :

un champ « Année » (« Année 2014 » ou « Année 14 ») ne peut étre
utilisé qu’'une seule fois dans un jeu de champs de date et/ou d’heure.
Lorsqu’un champ « Année » est utilisé une seconde fois, il n’est ni affiché
ni imprimé. Les champs et caractéres spéciaux situés aprés le second
champ « Année » ne sont pas non plus affichés ni imprimés.

Par ex. :

DD:MM:YYYY/hh:mm/¥YYY-hh:mm:ss

La partie barrée n’est ni affichée ni imprimée.

Release R1.05 JET3up



Groupe 12

Annexe — Schémas de cablage des interfaces

Page 345

Formats spéciaux

Outre les boutons de la date calendaire et de I'heure, plusieurs boutons de format de
date spéciaux sont également disponibles. Ces formats spéciaux peuvent également
étre mélangés avec les champs de date et d’heure.

Kalenderwoche Kalenderdatum dd<mm =994

Le 19 février 2014 fait partie de la 8e
semaine calendaire de I’année 2014.

Mochentad  Kalenderdatum dd-smmeaaaa
O TlE ]

Le 19 février 2014 est un mercredi.

,F2897 Code Kalenderdatum dd-mm~ 54

E:- H sl

F2897 est le code, indiquant la date
julienne actuelle et les deux derniers
chiffres de I’lannée actuelle sous forme
alphanumérique.

yJulianisches Datum Kalenderdatum dd-mm. s
1 ZE 02204

Le mardi 25 février 2014 est le 56° jour
de I’année 2014.

Semaine calendaire (5)

Est représentée par un «c» dans le champ
d’'affichage. Le champ <Semaine calendaire>
affiche le numéro de semaine calendaire pour la
date.

Jour de semaine (6)

Est représenté par un «w» dans le champ
d’'affichage. Le champ <Jour de semaine> indique
le jour de semaine de la date. Les abréviations
suivantes sont utilisées :

Lundi LUN Vendredi VEN
Mardi MAR Samedi SAM
Mercredi MER Dimanche DIM
Jeudi JEU

F2897 (7)

Est représenté par un «f» dans le champ
d’affichage.

La fonction <F2897> est un codage de date spécial
pour les fabricants de tubes des Etats-Unis. Il s’agit
en effet d’'une directive américaine spéciale. Elle
réglemente [I'utilisation de codes de date a
5 chiffres conservant la date julienne et les deux
derniers chiffres de I'année, sous forme de code
alphanumérique a 3 caractéres.

Date julienne (12)

Est représenté par un
d’affichage.

La <Date julienne> indique le jour de 'année de la
date actuelle.

«j» dans le champ

Comment configurer une période d’expiration en nombre de jours ?

La date d’expiration est générée par le décalage de la date/'heure actuelle. Ce
décalage peut étre de quelques jours ou de quelques mois.
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Période d’expiration — calculée sur la base d’un nombre de jours

Lorsque la période d’expiration est saisie en jours, le résultat indique la date
actuelle/heure actuelle + le décalage. La fonction tient compte du nombre réel de jours
du mois en cours, ainsi que des années bissextiles.

Période d’expiration — calculée sur la base de mois

Lorsque les mois sont utilisés pour le calcul de la date d’expiration, les principes
suivants s’appliquent :

Si la date n’apparait pas dans le mois d’expiration de la période d’expiration, la date
d’expiration est décalée au mois suivant, du nombre de jours manquants, pour atteindre
31 jours pour le mois servant de base au calcul. Pour plus de détails, voir les exemples
suivants.

Exemple 1 :
Le jour de production est le : 31 aolt 2012

La période d’expiration doit étre de : 6 mois
Le résultat calculé serait le 31 février 2013. Cette date n’existe pas, I'imprimante
imprime donc le 3 mars 2013. Dans ce cas, il manque 3 jours au mois de février.

Exemple 2 :
Le jour de production est le : 31 mars 2012

La période d’expiration doit étre de : 15 mois
Le résultat calculé serait le 31 juin 2013. Cette date n’existe pas, 'imprimante imprime
donc le lundi 1 juillet 2013. Dans ce cas, il manque 1 jour au mois de juin.

EXP examples * Exception at specific production days

et & | 12months | 15 months | 18 months Productionday | 12 months 15 months | 18 months
production mon
January — 01.2013 | 042013 | __07.2013 S BT Loleol o
February® — 022013 | _.052013 | _.08.2013 29 February | 01032013
March * — 032013 | __06.2013 | __.09.2013 31 March 01.07.2013
April _ 042013 | __07.2013 | _ .10.2013 31. Mai 01.12.2013
Mai * — 052013 | _ .08.2013 | __.11.2013 29 August 01.03.2014
June — 062013 | _ 002013 | _ 12.2013 30 August 02032014
July __07.2013 __10.2013 | _ .01.2014 31. August 01122013 03.03.2014
August” — 082013 | 112013 | __.02.2014 31 Oclober S
Seplember — 092013 | __.12.2013 | __.03.2014
October * 102013 | __012014 | 042014 29. November 01.03.2014
November * — 112013 | __022014 | __05.2014 30. November 02032014
December * — 122013 | _ .03.2014 | __.06.2014 31. December 01.07.2014
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8.7.2.1 Insérer des objets Date et Heure

Exemple :
pour un objet texte préexistant « A », la date actuelle doit étre imprimée. Pour un

objet texte préexistant « V », la date d’expiration calculée a partir de la période
d’expiration configurée doit étre imprimée. La date doit étre formatée comme suit :
dd/mm/yyyy (jour/mois/année).

Les « 0 » a gauche doivent étre affichés et imprimés (par ex. 01/01/2014).
La période d’expiration doit étre de 15 jours.

La procédure (partie 1) se rapporte a lillustration 166
Point 1

B La boite de dialogue s’ouvre via I'option de menu <Insérer> (1) et I'option de
menu déroulant <Date/Heure> (2) ou le bouton direct (3).

Point 2

B |a boite de dialogue <Paramétres d’objet (Date/Heure)> affiche le premier
onglet de la <Configuration globale>. C'est la qu'est exécutée la
configuration de la police et des options de représentation.

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur la configuration globale, consulter le chapitre
8.4 Parameétres d’objet.

Remarque :
dans le cas d’un objet nouvellement créé, les champs de saisie <Position X/Y>

(6) affichent automatiquement la position d’objet suivante possible aprés celle
d’un objet préexistant. Dans ce job, le premier objet se trouve en position X=2
et Y=1. Pour ajuster la position d’'un objet marqué, les valeurs de la position
X/Y peuvent étre modifiées dans les champs de saisie <Position X/Y> (6). Les
saisies se font soit pas a pas via les boutons fléchés, soit via le clavier virtuel,
qui s’ouvre lors de la sélection d’'un champ de saisie. Attention : les objets
peuvent étre superposés, leur position doit donc étre contrdlée dans la fenétre
de I'éditeur.
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lllustration 166

Affichage-Modif: Barcodel non inverse
Job Modifier] Inserer |Paramétres Forma

| X ‘ o | [Texte
[ A Vitesse |  Code Barres

™ Graphique
= 2
Ym Compteur
B
T
v Texte Extern.

Sélection d’un objet Date/Heure

4

AZ0-02-20140— 17
N P
wx
Déplacement de I'objet Date
inséré vers sa position finale.
Cadre rouge : Position d’insertion
Cadre vert : Position finale

feere 3
oee-Foipe

Saisie de Date/Heure — Configuration des paramétres (partie 1)

Param. Générx Dameurelkgmpl_amnrslopﬁons a"noéﬁl
Contraste Gras 1CG Esp. Inter Caract _
fpf~]«RECoREC fo [~ [« |Fmes 1 [ ]« JBEC

ot i ke
5 . S ] ) i1 e
I Proportionnel Fiifiefi i i O5 i 06 ¥ O7 g 08 M

E i | 13

[ Mode Négatif [ Orientation

be e pee VLR O2EEL OITEE O4EIE

(=]

®;

3

. [ Impression quand Compteur
1 v [ a |CompteuriD

Q| TR
Exemple — Paramétres d’objet globaux

Param. Générx DateHeure Rgmpluwmntslﬂpﬁons lvanoéu}
Contenu | lombre de Jours (DLU)
dd/mmiyyyy

[Mois (fin du mois)

8 I
12 B B nnnneos

- ¥ Minute || Seconde |
11 ——E Jour [ o Mois N Année 2015 ||

| Semnaine Calgndaire H\ née 16
12 Jour de Semaine || Jour Julien |
1 3 E2597 || Esghee J
- R

15

1 — Option de menu <Insérer> 10
2 — Option de menu déroulan<Date/Heure> 11
3 — Bouton pour I'objet <Date/Heure> 12
4 — Configuration de police 13
5 — Propriétés et orientation de I'objet 14
6 — Apercu 15
7 — Configuration d’affectation du compteur 16
8 — Champ d’affichage <Contenu> 17
9 — Configuration 18

<Nombre de Jours (DLU)>

16— e

Exemple — Configuration de date

— Bouton </>
— Bouton <Jour>
— Bouton <Mois>
— Bouton <Année 2014>
— Case a cocher
<Afficher les « 0 » a gauche>
— Bouton <Annuler>
— Bouton <OK>
— Position finale de I'objet Date
— Position d’insertion de I'objet Date
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Point 3

Point 4

L’en-téte d’onglet correspondant permet d’accéder a 'onglet <Date/Heure>.
Les boutons (10-13) permettent de générer le format de saisie :

« Jour » P «/ » P « Mois » P «/ » P « Année 2014 »

Le champ d’affichage <Contenu> (8) donne un apercu du formatage.

Les saisies peuvent étre confirmées d’'une pression du bouton <OK> (15) ou
rejetées d’une pression du bouton <Annuler> (16). L’'onglet se ferme dans les
deux cas.

Lorsque I'objet Date est confirmé, il est inséré dans la fenétre de I'<Editeur de
jobs> et entouré d’'un cadre rouge.

Un objet est sélectionné d’un clic de souris. Un objet sélectionné est entouré
d’'un cadre rouge.

B [’objet Date (18) peut étre déplacé a sa position finale au moyen des fléches
d’orientation de I'éditeur de jobs ou par glisser-déposer (17).

La procédure (partie 2) se rapporte a lillustration 167

Point 1
B La boite de dialogue s’ouvre via I'option de menu <Insérer> (1) et I'option de
menu déroulant <Date/Heure> (2) ou le bouton direct (3).
Point 2
B La boite de dialogue <Paramétres d’objet (Date/Heure)> affiche le premier
onglet de la <Configuration globale>. C’est la qu'est exécutée Ila
configuration de la police et des options de représentation.
INFORMATIONS
Pour plus d’informations sur la configuration globale, consulter le chapitre
i 8.4 Parameétres d’objet.
Point 3
B | ’en-téte d’onglet correspondant permet d’accéder a 'onglet <Date/Heure>.
B |es boutons (10-13) permettent de générer le format de saisie :
B« Jour» P «/» P « Mois » P «/ » P « Année 2014 »
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Point 4

Le champ d’affichage <Contenu> (8) donne un apercu du formatage
configuré.

« Jours » est sélectionné dans le menu déroulant de la section <Nombre de
jours (DLU)> (17)

ou

La période d’expiration nécessaire est réglée sur 15 jours. La configuration se
fait pas a pas a l'aide des boutons fléchés (18)

par la sélection du champ d’affichage de la section <Nombre de jours (DLU)> qui
ouvre un pavé numérique de saisie (19).

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur l'utilisation des pavés numériques, consulter
le chapitre 6.4.1 Pavé numérique.

B |es saisies peuvent étre confirmées d’une pression du bouton <OK> (15) ou
rejetées d’une pression du bouton <Annuler> (16). L’'onglet se ferme dans les
deux cas.

Point 5

B |orsque I'objet Date est confirmé, il est inséré dans la fenétre de I'<Editeur de
jobs> et entouré d’'un cadre rouge (20).

B Un objet est sélectionné d’un clic de souris. Un objet sélectionné est
également entouré d’'un cadre rouge (20).

B | ’objet Date peut étre déplacé a sa position finale au moyen des fleches

d’orientation de I'éditeur de jobs ou par glisser-déposer (21).
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lllustration 167 Eléments d’impression (saisie de Date/Heure (partie 2))

Affichage-Modif: Barcodel non inverse 1 h,—
) 2 ram, Génére D | |options |
Job Modifier | Inserer | Paramétres Format oy o TCG Evp. Ter Coroct,
| X ‘ | rexte G—||1_ 7} £ v |« JRECORBC o [~ [« |fer [ ] v [« JBE-
[ A Vitesse | COde Barres  Imin SI [ Mode Négatif [ Orientation
_ Oaemé  peCoaupec  ©11EE O2ESE O3ITEE 04821
Graphigue 5 —1s : ettt s i b i ot
[“IProportionnel FiiFf il O5 i O I 07 g 08
w —_— L i B i
i ‘ Date Heure i 2
49]:m o
. @x ompteur 6 Qi
26 P ooseReuine 3 7 D ran |
Y Texte Extern.
g i : K AnnGler
Sélection d’un objet Date/Heure L e |
Exemple — Paramétres d’objet globaux
Nombre de Jours (DLU) f e—— — - -
Param. Générx DateHeure | Rempluce;mntslopwns lvanm]
Contenu lombre de Jours (DLU)
®dd/mmjyyy | ois (fin du mois,
ois {(+1mois g YyyY [Mois (F dIC;I:
Mois (fin du mois) 17 NN ; |
‘ 10 - = pinute || Seconde |
Sélection « Jours » dans le 11 —F—F @ || o vos || sancecows ||
menu déroulant 12 e e [,

Nombre de Jours {DLU)

Jour de Semaine || Jour Jien |

£2830 — T

IJours > 1 3

B [TIip—s

13— eran] L

Jours 3 Iaide des boutons =)

jours a l'aide des boutons

fléchés Exemple — Configuration de date

ou
Nlombre de Jours (DLU) ) 5 A 2002204
Jours b M

. E ] i c erﬂlﬁ'-'IliEl
< || > = 20

] B L’objet Date dans la fenétre de I’éditeur

] 19 de jobs. Il peut étre déplacé par glisser-
EHE déposer ou au moyen des boutons

| fléchés.

q ENE A 200272014

Configuration du nombre de 21 ‘{ 510?![!3;-'2!]14'

Louur:lsé?i;:éde du pavé L’objet Date créé en position finale.

1 — Option de menu <Insérer>

2 — Option de menu déroulant <Date/Heure>
3 — Bouton pour I'objet <Date/Heure>

4 — Configuration de police*

5 — Propriétés et orientation de 'objet

6 — Apercu

7 — Configuration d’affectation du compteur
8 — Champ d’affichage <Contenu>

12 — Bouton <Mois>
13 — Bouton <Année 2014>
14 — Cases a cocher
<Afficher les « 0 » a gauche>
15 — Bouton <Annuler>
16 — Bouton <OK>
17 — Liste déroulante <Jour>/<Mois>
18 — Saisie via les boutons fléchés
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9 — Configuration 19 — Saisie via le pavé numérique
<Nombre de jours (DLU)>
10 — Bouton </> 20 — Position d’insertion de 'objet
Date
11 — Bouton <Jour> 21 — Position finale de I'objet Date

8.7.2.2 Réalisation de remplacements

L’onglet <Remplacements> du menu permet en outre de générer pour les valeurs de
date et d’heure saisies les remplacements correspondants (chiffres, caractéres ou
désignations) afin d’obtenir une représentation ou un codage des indications propre a
I'entreprise.

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur la réalisation de remplacements, consulter le
chapitre 8.8 Remplacements.

8.7.3 Compteur

Permet d’intégrer des compteurs programmables individuellement, et de définir les
parameétres de compteur, le style d'impression et les options de représentation.

[l est en outre possible de générer les remplacements correspondants (chiffres ou
caracteres) afin d’obtenir une représentation ou un codage des indications propre a
I'entreprise.

Attention ! A la fermeture d’'un job, le relevé des compteurs intégrés
n’est généralement pas enregistré. En cas de nouvel appel de ce job, les
compteurs indiquent a nouveau la valeur de départ. Si I'impression doit
toutefois étre poursuivie avec les niveaux de compteur existants, le
compteur correspondant doit étre défini en tant que <Compteur global>.

INFORMATIONS

Pour plus d’informations a ce sujet, consulter le chapitre 8.7.3.1.13
Fonction <Compteur global>.
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8.7.3.1 Parameétres de compteur

L’'onglet <Compteur> permet de procéder a la configuration de base des objets

Compteur.

lHlustration 168

Eléments d’impression (configuration compteur)

Param. Générx | Compteur |Remplacements 10

1 Chiffres du Co;pteur Valeur de Depart
2 * | | v ] 4] o [v[as e 11
3 —T—0_ Afficher les "0" a Gauche Valeur Initiale

Pas 0 = xle 12
4 o ! | v [ 2] NI Ty ——

Répétition |0 ’ v [ = I. 13
5——@ [ s =

" Incrémentation Compteur | O Arréter a la Fin

6 ® |Avec Fin Impress. 5 & Recommencer en Boucle 14

B =etol St il ; Remise a Zero Compteur
7 —e E: ﬁrfiggl;‘l:r:?il-r:oraire |Manue| = 15
8 —F® [ TNTmprime Pas Compteur-ID
9 —e® [ Compteur Global | 1 | v [ a]

1 — Onglet <Compteur>

2 — Champ d’affichage

<Chiffres du compteur>
3 — Case a cocher

<Afficher les « 0 » a gauche>
4 — Champ d’affichage <Pas>

5 — Champ d’affichage <Répétition>
6 — Liste déroulante
<Incrémentation Compteur>
7 — Sélection <Direction compteur>
8 — Case a cocher <Ne pas imprimer>
9 — Case a cocher <Compteur global>

8.7.3.1.1 Chiffres du compteur

10 — Barre d’onglets
<Paramétres d’objet>

11 — Champ d’affichage
<Valeur de départ>

12 — Champ d’affichage
<Valeur d’initialisation>

13 — Champ d’affichage
<Valeur de fin>

14 — Sélection <Fin (boucle/arrét)>

15 — Liste déroulante
<Remise a zéro compteur>

16 — Bouton <OK>

17 — Bouton <Annuler>

Ce parametre détermine le nombre de chiffres du compteur. La valeur maximale
possible est de 10 chiffres. La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage

correspondant.
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8.7.3.1.2 Valeur de départ

Ce paramétre détermine la valeur de départ du compteur. La valeur maximale possible
est de 12 chiffres.

Une fois la valeur de fin atteinte, le compteur est réinitialisé sur la valeur de départ.
La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.
8.7.3.1.3 Valeur d’initialisation

Ce paramétre détermine la valeur d’initialisation du compteur. La valeur maximale
possible est de 12 chiffres.

Lorsque le job est démarré ou chargé pour la premiére fois, le comptage s’effectue de
la valeur d’initialisation a la valeur de fin. Par la suite, le comptage s’effectue toujours de
la valeur de départ a la valeur de fin.

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.

lllustration 169 Configuration compteur (valeur d’initialisation)

Exemple:
W Valeur d'initialisation
Chiffres du Compteur Valeur de Départ 0 5
1 v [a] o) [ v [a] :>
[] Afficher les "0" a Gauche Valeur Initiale
fo= = N K
, Valeur de Fin
Répétition =\ e
; : - v+
ncrémentation Compteur O Arréter a la Fin .
Avec Fin Impress, = () Recommencer en Boucle Valeur de 00 10 Valeur de fin
2z i Remise & Zéro Compteur départ
G) En Avant/Horaire Manuel = \/
() En ArriérefAnti-Horaire
I N'Imprime Pas Compteur-1D .
] Compteur Global
ok TRener
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8.7.3.1.4 Valeur de fin

Ce paramétre détermine la valeur de fin du compteur. La valeur maximale possible est
de 12 chiffres.

Une fois la valeur de fin atteinte, le compteur est a nouveau réinitialisé sur la valeur de
départ.

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.
8.7.3.1.5 Afficher les « 0 » a gauche

Cette fonction permet d’activer ou de désactiver la représentation des « 0 » a gauche
d’'un compteur.

Exemple : compteur a 4 chiffres

Fonction Valeur |Représentati
on
désactivée 1 1
activée 1 0001
8.7.3.1.6 Pas

Ce parametre définit 'augmentation du compteur entre les différentes impressions.

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.
8.7.3.1.7 Répétition

Ce parameétre détermine le nombre d’impressions a répéter. Si vous ne souhaitez
aucune répétition, saisissez 0. Le compteur peut imprimer de fagon répétée jusqu’a
999 998 fois.

Exemple : 0 = aucune répétition
1 = chaque valeur du compteur est imprimée deux fois de suite
(1 répétition)
2 = chaque valeur du compteur est imprimée trois fois de suite
(2 répétitions)

La valeur configurée est indiquée dans le champ d’affichage correspondant.
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8.7.3.1.8 Direction compteur

Ce parametre détermine le sens de comptage.

Direction compteur En avant : si cette case est activée, le compteur est
incrémente (+).

Direction compteur En arriére : si cette case est activée, le compteur est
décrémenté (-).

8.7.3.1.9 Commande valeur de fin (redémarrage/arrét aprés valeur de fin)

Ce paramétre détermine le comportement du compteur une fois la valeur de fin atteinte.

Arréter a la fin : si cette case est cochée, aucun autre compteur n’est affiché
une fois la valeur de fin atteinte.

Recommencer en boucle: si cette case est activée, le comptage et
limpression recommencent depuis le début une fois la valeur de fin atteinte.

8.7.3.1.10 Méthodes de remise a zéro des compteurs

Le menu déroulant <Remise a zéro compteur> permet de définir la méthode de
remise a zéro du compteur.

lllustration 170 Configuration compteur (méthodes de remise a zéro)

Remise a Zéro Compteur

Compteur Produits
Signal Ext.

T [Resetl sur X4
Reset2 sur X4

Manuel :
'opérateur procéde manuellement a la remise a zéro dans le menu (Extras p>
Compt Produits P> Reset tous les compteurs du job).

Compt produits :

le compteur de jobs est remis & zéro en méme temps que le compteur de
produits. Cette fonction est affectée au premier compteur de produits. Un
deuxiéme compteur de produits est ignoré.

Signal ext. :

la remise a zéro intervient via un signal généré en externe (interface X4.1 a
l'interface X4). Plus de détails sont fournis en annexe.
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B Reset1 sur X4 : la remise a zéro intervient via un signal généré en externe

sur

interface X4. L’entrée réelle doit étre affectée dans

configuration I/O (Configuration — Configuration I/O — Entrées)

le menu de

B Reset2 sur X4 : la remise a zéro intervient via un signal généré en externe

sur

interface X4. L’entrée réelle doit étre affectée dans

configuration I/O (Configuration — Configuration I/O — Entrées)

le menu de

B Une méthode de remise a zéro du compteur peut étre affectée a plus d’un
compteur. Il est ainsi également possible de former des groupes de Reset.

Exemple de « Groupes Reset » — 6 compteurs définis affectés a trois groupes

Compteur Compteur | Compteur 2 Compte | Compteu Compteur Compteur

1 ur3 r4 5 6
Reset Externe Externe Reset1 Reset1 Reset2 sur | Reset2 sur
Affectation sur X4 sur X4 X4 X4
Broche X 4.1 a affectation fixe 6 entrées 6 entrées disponibles
Affectation disponibles pour pour I'affectation libre
X4 I'affectation libre

8.7.3.1.11Incrémentation compt. (méthodes)

La liste déroulante <Incrémentation compt.> permet de définir la méthode dont le
déclenchement doit entrainer la modification de la valeur du compteur (incrémentée ou
décrémentée).

lllustration 171 Configuration compteur (incrément)

Remise a Zéro Compteur

Compteur Produits
Signal Ext.

T |Resetl sur X4
Reset2 sur X4

B Avec Top d’impress.: la valeur du compteur est modifiée dés le signal
PrintGo.

B Avec Fin impress. : la valeur du compteur est modifiée aprés l'impression
concernée.

B Signal ext. : la valeur est modifiée via un signal généré en externe (interface
X4).
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8.7.3.1.12Fonction <N’imprime pas>

Si la case a cocher <N’imprime pas> de l'onglet <Compteur> est cochée, I'objet
Compteur n’est pas imprimé. Le compteur fonctionne en arriére-plan et n’est pas affiché
dans I'apercu WYSIWYG de la fenétre principale.

Dans l'éditeur de jobs, I'objet Compteur <N’imprime pas> est affiché en vert. Le
compteur ne s’affiche pas dans I'apercu WYSIWYG de la fenétre principale. Un objet
compteur <N’imprime pas> peut étre utilisé pour la commande de I'impression d’autres

objets.
INFORMATIONS
° Pour plus de détails, consulter le chapitre 8.4.6 Affectation de compteur.
Apercu

100 100 100
WYSIWYG ; ‘ ‘
‘EIEI - 1ﬂi

[ I N'Imprime Pas [] N'Imprime Pas [N Impnme Pas

Compteur fonction Compteur fonction Compteur fonction
N’imprime pas N’imprime pas N’imprime pas
désactivée. activée. Ne s’affiche désactivée.
pas dans 'apercu
WYSIWYG
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8.7.3.1.13Fonction <Compteur global>

Si la case a cocher <Compteur global> de I'onglet <Compteur> est cochée, I'objet
Compteur est désigné comme <Compteur global>.

Au sein d’'un job d’'impression, il ne peut y avoir qu’'un seul <Compteur global>. Le
niveau du compteur est enregistré dans un registre de stockage spécial de I'imprimante
et est disponible pour tous les jobs d'impression. De 13, il est possible d’accéder au
niveau de compteur actuel pour tous les jobs d’impression, un compteur a été désigné
comme <Compteur global>.

Exemple

Avec un <Compteur global>, il est possible d'imprimer un numéro continu (par ex.
numéro de production) sur différents produits de différents jobs d'impression.

Principes de base sur les compteurs globaux

1. Un seul compteur peut étre défini comme compteur global au sein d’'un job
d’impression.

2. Le niveau du compteur peut uniquement étre défini ou remis a zéro dans la boite
de dialogue de l'éditeur de jobs. Pour cela, le compteur global doit étre
sélectionné dans I'éditeur de jobs, puis la boite de dialogue <Parameétres
d’objet> doit étre ouverte.

3. Un <Compteur global> peut étre traité en mode <Démarrer impression>
(bouton vert <Démarrer impression> activé), a la fermeture de la boite de
dialogue. Cependant, toutes les modifications sont rejetées. La configuration et
le niveau du <Compteur global> peuvent uniquement étre modifi€s en mode
<Arrét impression> (bouton rouge <Arrét impression> activé).

8.7.3.2 Réalisation de remplacements

L’onglet <Remplacements> du menu permet de générer les remplacements
correspondants (chiffres ou lettres) des valeurs de compteurs afin d’obtenir une
représentation ou un codage des indications propre a I'entreprise.

INFORMATIONS

Pour plus d’'informations sur la réalisation de remplacements, consulter le
chapitre 8.8 Remplacements.
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8.7.4 Codes Equipes — Heures Equipes

Permet d’intégrer un élément de texte pouvant étre imprimé a des périodes prédéfinies
(heures équipes), mais aussi de définir les paramétres correspondants.

Remarque :
ce texte variable peut aussi étre combiné a d’autres éléments d’impression ne

variant pas selon les périodes prédéfinies (uniquement le texte défini selon
I'équipe).

8.7.4.1 Onglet « Codes Equipes »

La fenétre de gestion (5) répertorie toutes les heures équipe définies avec les codes
équipes correspondants. Il est possible de gérer jusqu’a 24 heures équipes.

Le champ d’affichage de <Gestion des équipes> (4) indique le nombre d’heures
équipes encore disponibles, c'est-a-dire les heures équipes pouvant encore étre
définies.

lllustration 172 Objets d’impression — Onglet Codes Equipes

1 —— Param. Générx| Codes Equipesl

Heures Equipes Codes Equipes
2 os:15 <[> [ 3
N IHEI‘JI’ES Equipaslcades Eguipes Heure EqUiEE DiSEOniblE:
| 2= 4
— iame—— 6
— ——,— 7
5 °
< > 8
j— 9
1 — Onglet 6 — Bouton <Ajouter>
2 — Champ d’affichage <Heures équipes> 7 — Bouton <Supprimer>
3 — Champ d’affichage <Codes équipes> 8 — Bouton <OK>
4 — Champ d’affichage 9 — Bouton <Annuler>
<Gestion des heures équipes>
5 — Fenétre de gestion
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8.7.4.2 Création d’heures équipes et intégration de codes équipes

Le texte se rapporte a l'illustration 173

Exemple : un code équipe doit étre ajouté a un texte fixe existant « xxx ».

Dans la premiére équipe (équipe du matin) a 6h15 « xxx 001 ».

Dans la deuxiéme équipe (équipe du soir) a 12h15 « xxx 002 ».
Dans la troisiéme équipe (équipe de nuit) a 20h15 « xxx 003 ».

Procédure :

B Appuyez sur le bouton <Insérer> (1) et 'option <Equipe> (2) ou sur le bouton direct
correspondant [Icone] (3).

B |a boite de dialogue <Paramétres d’objet (codes équipes)> (2) apparait.

Dans Tl'onglet <Configuration systéme> (4), procédez aux configurations
souhaitées de style d'impression et d’options de représentation. Vous trouverez des
informations complémentaires a ce sujet au chapitre Paramétres d’objet.

Remarque :
le systéme indique automatiquement, dans les champs de configuration

<Position X/Y> (5), la position suivante possible du code équipe apreés le texte
fixe déja existant. Cette position peut bien entendu étre modifiée !

B Accédez ensuite a I'onglet <Codes Equipes> (6). Pour sélectionner, cliquer sur le
titre d’onglet correspondant.

B Dans le champ d’affichage <Heures Equipes> (7), sélectionnez le bloc heures ou
minutes pour modifier les valeurs. Utilisez les <Boutons fléchés> (8)
correspondants pour augmenter ou réduire les valeurs des blocs (10) sélectionnés.

B Cliquez ensuite dans le champ d’affichage <Codes équipes> (9). Un clavier de
saisie apparait. Saisissez « 001 ».

B Appuyez sur le bouton <Entrée> (11) du clavier. Les caractéres saisis sont validés
et apparaissent dans le champ d’affichage.

INFORMATIONS

Pour plus d’'informations sur l'utilisation des claviers, consulter le chapitre
d 6.4.2 Clavier.

B Appuyez ensuite sur le bouton <Ajouter> (12). Les configurations paramétrées sont
appliquées dans la fenétre de gestion (13).
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lllustration 173 Eléments d’impression — Saisie de Codes Equipes
AllichageModil: Barcogll non nverse W
Job Modifler Insére: Parametres Contraste Gras Esp. Inter Caract
% Texte T [+ JAecmABE & L= [~ Jamr G 1> 1+ HEC
vieesse| Code Barres [ Mode négatit TR Grientation
A - Cuemé e msec  OUIEB 02881 03TZE O4EET
| fm 4 e all “epmtarent FlRORTA 08 [ o fI 07 8 oo
; Date Heure
49 }i g Compteur s
E‘, » Code Equipe %‘-_ln\:_l_m{ lqu--“:‘::m.mrl". 2
|

— I —)

2
ou: Exemple : saisie de Code Equipe 1
. 2 wﬁm-—[ @ 8 =
) ' "5"“ ., =
Funnunuml-nnﬁ 10
5 1 N = ¥ 3
nul:_::qups: : ‘Codes Equipes
12 -mI
Exemple :
affichage Equipe 2
Dépend de I'heure actuelle
W
Heures Equipes Codes Equipes Job Modlfler Ins€rer
[22:15 | |
W \:.‘r:sw;‘\?amm Heure Equipﬁw.u:
3 B ] | vitesse
— -~
f—
Yll:' o— 1 5
’ = .|I|I=i
12 14 1
1 — Bouton <Insérer> 9 — Bloc heures sélectionné
2 — Option <Equipe> 10 — Bouton <Entrée>
3 — Bouton direct (icone) 11 — Bouton <Ajouter>
4 — Onglet <Configuration systéme> 12 — Liste des codes équipes
5 — Onglet <Codes Equipes> 13 — Bouton <Annuler>
6 — Champ de saisie <Heures Equipes> 14 — Bouton <OK>
7 — Boutons fléchés 15 — Apercu <Editeur de jobs>

8 — Champ de saisie <Codes Equipes>
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B Effectuez les saisies (« 002 » et « 003 ») pour les autres codes équipes.

B Appuyez sur le bouton <OK> (15) pour valider les saisies et fermer le menu,
ou appuyez sur le bouton <Annuler> (14) pour quitter le menu sans
enregistrer les saisies.

B Dans I'apercu du menu <Editeur de jobs> (16), le texte fixe est maintenant suivi du
code équipe créé.

Remarque :
le code équipe affiché est celui applicable au moment présent (ici dans
'exemple I'équipe du soir « 002 »).

8.7.4.3 Suppression d’heures équipes

Il est possible de supprimer les heures équipes devenues inutiles.
Procédure :

B Sélectionnez I'heure équipe a supprimer (1) dans la fenétre de gestion (2).

B Appuyez sur le bouton <Supprimer> (3). L’heure équipe est supprimée.

lllustration 174 Eléments d’impression (suppression de codes équipes)
e | Heures Equipes | codes Equipes Heure Equipe Disponible:
i 06:15 001
2 12115 002 21
D M —
+— ]ouer
— e 3

2 1 ﬂ

No IHEurgs Equ\pesICDdes Equipes Heure Equipe DiSpOr‘Iib|E:
T 0e1s o0t
2 1215 o0z 27
+— ']ouer
— il
< >
1 — Heure équipe 2 — Fenétre de gestion 3 — Bouton <Supprimer>

sélectionnée
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8.7.5 ExternText

Un objet <ExternText> permet d'utiliser des fichiers de texte externes comme source
de données pour I'impression. Il est possible d’utiliser des données externes de trois
facons :

1.

Une séquence de caractéres de longueur fixe doit étre transmise via une
interface RS232 ou Ethernet. Il est possible d'utiliser dans ce cas la fonction
<ExternText : longueur fixe>.

Une séquence de caractéres de longueur variable doit étre transmise via une
interface RS232 ou Ethernet. Il est possible d’utiliser dans ce cas la fonction
<ExternText : longueur variable>.

Les données doivent étre lues a partir d’un fichier *.txt enregistré sur une
mémoire externe. Le support de mémoire peut étre une clé USB ou une carte
SD. Cette fonction est appelée <Mailing>.

Exigences <ExternText> — Longueurs fixe et variable

Les parameétres applicables a I'interface doivent étre configurés dans la boite de
dialogue Interfaces.

L'utilisation de la fonction <ExternText> requiert la création d'un objet
<ExternText>. Les paramétres d’'objet sont configurés dans la boite de dialogue
<ExternText>. Chaque objet <ExternText> de longueur fixe requiert la définition
du nombre et des caractéres du <Joker> et éventuellement d’'un <Décalage des
caracteres>. Pour les objets <ExternText> de longueur variable, un <Symbole
de début> et un <Symbole de fin> doivent étre définis pour la séquence de
caractéres variable.

Les données sérielles peuvent étre transférées par une interface RS232 ou Ethernet.

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur les interfaces, consulter les chapitres 5.5.1 Port
Ethernet et 5.5.6 Interface X2 (interface Série).

Les données peuvent étre transmises via n’importe quel logiciel de terminal, tel que le
programme Hyperterminal.

Il faut s’assurer que les paramétres de transmission du programme de terminal
correspondent a ceux de l'imprimante JET3UP.
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Les données peuvent étre transmises via n’importe quel logiciel de terminal, tel que le
programme Hyperterminal.

Il faut s’assurer que les paramétres de transmission du programme de terminal
correspondent a ceux de l'imprimante JET3UP.

Capture et impression (Shoot & Print)

Les données peuvent aussi étre envoyées par le biais d’'un scanner de codes barres
raccordé a l'interface RS232. Les données sont codées sous forme de codes barres,
puis lues avec un scanner adapté et transmises a l'imprimante via l'interface RS232.
Cette méthode permet d’éviter les erreurs liées a une saisie incorrecte des données.
Des scanners de codes barres adaptés sont disponibles en option.

Cette option requiert un scanner de codes barres doté d’une interface Série !

Il n’est pas possible d’utiliser un scanner de codes barres doté d’une interface
USB (périphérique HID) avec la fonction <Interface Série ExternText>.

Configuration interfaces

Lorsque la configuration des interfaces est <Interface Série ExternText> et <Réseau
ExternText>, I'imprimante JET3UP n’attend pas de caractére de contréle. Tous les
caractéres transmis sont interprétés en tant que données. Cela s’applique aussi aux
caractéres de contréle, tels que <Saut de ligne>, <Saut de page> ou <Retour
chariot>.

Il 'y a toutefois une exception pour la fonction <ExternText : longueur variable>. Via
cette fonction, il est possible de définir un caractére marquant le début et la fin de la
séquence de caractéres correspondante. Ces <Symbole de début> et <Symbole de
fin> permettent de masquer une séquence de caractéres regue et de spécifier les
données souhaitées.

Exigences concernant la fonction <Mailing>

B La fonction <Mailing> requiert la configuration des parameétres relatifs a la
source de données externe.

B ['utilisation de la fonction <Mailing> requiert la création dun objet
<ExternText>. La configuration des paramétres applicables a I'objet s’effectue
dans la boite de dialogue <ExternText>. Il est possible de déterminer quel
champ d'un jeu de données doit étre affecté a l'objet, puis de définir des
<Jokers> pour ce champ.
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INFORMATIONS

L’imprimante JET3UP offre également la possibilitté de commander la
1 sélection de jobs d’'impression et I'impression a l'aide d’'un langage de
script spécial. Données et commandes peuvent étre transmises a l'aide
d’'un logiciel de terminal via Modem, Ethernet ou l'interface RS232.

Capture et impression (Shoot & Print)

Les données et les commandes peuvent aussi étre codées sous forme
de codes barres, puis envoyées a I'imprimante JET3UP via un scanner
de codes barres raccordé a l'interface série.

Cette option requiert un scanner de codes barres doté d’une
interface Série !

Il nest pas possible d’utiliser un scanner de codes barres doté
d’une interface USB (périphérique HID) avec la fonction <Interface
Série ExternText>.

Communication Interface
[Interface Série

Interface de capture et
—>| d’'impression avec scanner de
code barres et interface Série.

Communication Protocol
[ret3

Baudrate [115200

Parité |Aucun

[] Log interface data to USB

" Interfaces Série disponibles
pour l'utilisation du langage de
script JET3UP.

Le langage de script et la fonction Capture et impression de la JET3UP
sont décrits en détail dans des documentations séparées.
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8.7.5.1 ExternText : longueur fixe

8.7.5.1.1 ExternText : longueur fixe — Configuration interfaces

Voir l’illustration 175

La boite de dialogue de configuration d’interfaces est accessible via la fenétre principale
de 'imprimante :

<Extras> — <Configuration interfaces> (1).

La boite de dialogue de configuration d’interface (2) propose différentes options. Dans
un premier temps, il faut sélectionner [I'<Interface> (3) et le <Protocole de
communication>. Les options affichées dépendent du type de connexion sélectionné.
Ainsi, le type de connexion pour linterface série comprend des options de réglage du
débit en bauds (4) et de contréle de la parité (5).

ExternText pour interface série

Lorsque le type de connexion <Interface Série> (7) et le protocole de communication
<ExternText> sont sélectionnés, le débit en bauds (9) et le type de contréle de parité
(10) peuvent étre sélectionnés dans les différentes listes déroulantes. Le bouton <OK>
permet d’enregistrer la configuration et de fermer la boite de dialogue. Le bouton
<Annuler> permet de rejeter toutes les modifications et de quitter la boite de dialogue
sans enregistrer.

ExternText pour réseau

Lorsque le type de connexion <ExternText pour réseau> (11) et le protocole de
communication <ExternText> sont sélectionnés, il est possible de choisir le numéro de
port de la connexion (13). Un clic sur le champ d’affichage (13) permet d’ouvrir un pavé
numeérique (14) de saisie. Alternativement, il est possible d’utiliser les boutons fléchés
du champ d’affichage (15). La configuration peut étre enregistrée via le bouton <OK> ;
aprés 'enregistrement, la boite de dialogue se ferme. Le bouton <Annuler> permet de
rejeter toutes les modifications et de fermer la boite de dialogue sans enregistrer. En
cas de sélection de l'interface Réseau, il faut s’assurer que les parameétres d’adresse IP
de lI'imprimante sont corrects.

Il convient pour cela d’ouvrir la boite de dialogue correspondante a partir de la fenétre
principale de l'imprimante :

<Configuration>-<Configuration de base>—<Adresse IP> (17, 18)

L’onglet affiche la configuration actuelle (18). Il convient de s’assurer que les adresses
IP de I'imprimante et de I'appareil utilisé pour la connexion (ordinateur portable, par ex.)
se trouvent dans le méme espace d’adressage logique ou le méme réseau.
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lllustration 175 ExternText — Longueur fixe : Configuration interfaces

Impression Test

Configuration Interfaces

Communication Interface

Explorateur
Recharge des Polices.
Calibration Ecran Tactile

| Paramétres Database

Démarrer Remote Screen ) |

(1))

10.02.2016
13:20:21 '
6 -—

?

$

1063487

|interface Série

Communication Protocol

IExtern Text

Baudrate [115200

Parité _|Aucun

[[] Log interface data to USB

ExternText pour interface Série

Communication Interface

[Ethermet
Non Actif
Ethernet

Communication Interface

-4

5
6

[interface Série

Communication Protocol
[Extern Text

Parité [Aucun

7] Log interface data to USB

—
Annuler

Communication Protocol

[Extern Text

Communication Interface

o

o 13

[Ethernet

[l Log interface data to USB

——
Annuler

Barcodel non inverse

[ e Configuration de Base
Configuration Hydraulique
Config.I/O (Ent./Sor.)

Icones de Raccourcis

Configuration Mot de Passe
Mot de Passe Actif

J_q_h Paramétres Fonctions Service Extras

] Log interface data to

a E] -
pEnn
aan
LG
—p

o— 14

15

13

Adresse 1P
172,16 .23 .01

Subnetmask :
285,285.0 .0

17

18

Defoult Gateviay :
wo 0.5

(& Saisir Adresse IP
©) Adresse IP via DHCP
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1 — Option de menu 10 — Sélection <Débit en bauds>
<Configuration interfaces>
2 — Boite de dialogue 11 — Sélection Interface <Réseau>
<Configuration interfaces>
3 — Liste déroulante <Interfaces> 12 — Sélection du protocole d’interface
<ExternText>
4 — Liste déroulante <Protocole d’interface> 13 — Champ de saisie numéro de <Port>
5 — Liste déroulante <Débit en bauds> 14 — Pavé numérique
6 — Liste déroulante <Parité> 15 — Boutons fléchés numéro de <Port>
7 — Sélection Interface <Interface Série> 16 — Option
<Configuration de base>
8 — Sélection du protocole d’interface 17 — Onglet <Adresse IP>
<ExternText>
9 — Sélection <Parité> 18 — Configuration <Adresse IP>

8.7.5.1.2 ExternText : longueur fixe — Création d’objet

Voir l'illustration 176

Dans I'éditeur de jobs, un objet <ExternText> peut étre créé a partir du menu déroulant
<Insérer> (1) ou du bouton direct (icbne) <ExternText> (2). La boite de dialogue des
paramétres d’objet apparait (3).

L’onglet <Configuration globale> (4) permet de configurer les paramétres relatifs aux
polices (5), de sélectionner des options (6) ou de définir la position des objets (7).

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur les paramétres globaux relatifs aux objets,
o consulter le chapitre 8.4 Paramétres d’objet.
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L’'onglet <ExternText> permet de sélectionner différents types de texte externe. La
description suivante fait référence a l'option <ExternText : longueur fixe> (9). Les
options <ExternText : longueur variable> et <Mailing> sont décrites séparément.

Le type <ExternText : longueur fixe> offre différentes options :

B configuration de double impression (11)
B configuration des <Jokers> (10)

B configuration d’'un <Décalage des caractéres> (12)

Configuration de double impression

Si la case est cochée (11), chaque séquence de caractéres regue n’est imprimée
gu’'une fois. Lorsqu’un nouveau signal PrintGo est enregistré, avant la réception de
nouvelles données, I'imprimante passe en mode <Arrét impression> : le bouton vert
<Démarrer impression> s’éteint et le bouton rouge <Arrét impression> s’allume. Une
fenétre de notification apparait également :

Erreur! rir 1021

Text Externe: impression en double

Quitter

confirmez le message et relancez I'impression via le bouton <Démarrer impression>.
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Exemple : diagramme avec et sans vérification de la double impression

Pas de vérification de la double impression Verification de la double impression

Regu nouvelles données (Extern_ Text) Recu nouvelles données (ExternText)
[ IE [ IE I8
Print-‘G‘o Print.:(E‘o
Print OQut Print Qut Messages Messages
confi confirmer
GG [l f L[ [d 2 s ¥ v A
En I'absence de vérification de la double En cas de vérification de la double
impression, une impression a lieu a impression, une seule impression a lieu a
chaque signal PrintGo. chaque signal PrintGo. Si un deuxiéme
signal PrintGo arrive avant la réception
Il est alors possible qu'une séquence de de nouvelles données, un message
caracteres regue soit imprimée plusieurs d’alerte apparait. Chaque séquence de
fois. caracteres regue est imprimée une seule
fois.
Jokers

Il existe un affichage pour le nombre actuel de jokers (15) et un champ d’affichage pour
la saisie (16). Lorsque le curseur est positionné dans I'un de ces champs, un clavier
(17) de saisie apparait. Les modifications concernant le type et le nombre de <Jokers>
apparaissent immédiatement dans I'affichage (18). Dans I'éditeur de jobs, les jokers
apparaissent en tant que contenu de I'objet <ExternText : longueur fixe> (22).

Les jokers correspondant a un objet <ExternText> ont deux fonctions :

1. Les caractéres joker constituent la premiére séquence de caractéres affichée et
imprimée. lls sont ensuite remplacés par les premiéres données regues.

2. Les jokers définissent le nombre de caractéres a utiliser.

Décalage des caractéres

Le <Décalage des caractéeres> (12) (abrégé en : DC) permet de définir combien de
caractéres sont ignorés a gauche dans la séquence de caractéres regue.

Le <Décalage des caractéres> est saisi avec les boutons fléchés du champ
d’affichage (20) ou avec le pavé numérique (21). Celui-ci apparait lorsque le curseur est
positionné dans le champ d’affichage.
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Exemple de <Décalage des caractéres> et de <Jokers> :

Jokers définis :

| X | X | X I | |

Décalage des caractéres défini :

3

Apercu avant impression de la fenétre principale tant qu’aucune donnée n’a été recue :
XXX

Données recues :

1 [ 2 3 | 4 |5 | 6 | 7 B |
Données utilisées (concernant le décalage des caractéres (DC) et les jokers (J)) :
[4(2v) [2(zVv) [3(zv) [4() [5() [6() [#(P) [8(P) |
Apercu avant impression de la fenétre principale :

456

Résultat :

En raison du décalage des caractéres, les 3 premiers caractéres des données regues ne
sont pas utilisés. En raison des <Jokers>, seuls les 4 premiers caractéres des données
restantes sont utilisés.
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lllustration 176 ExternText — Longueur fixe : Paramétres d’objet

o e . 1G Esp. Inter Camct

plv[+JABCOABC [ [~[.]ferk [~ ]. BB 1 5
Graphigue Mo Négatr TR Orientation

Date Heure o fEcnapApc  O11EE C2EEE 03T C4EIY 5

bl |:> proportonnel A IR 05 18 0s B o7 B o il

4] in =] i
Y E - | > ® 7

= R

3

exte Extern,
exte Externe (variable)
Mailing

] Vérifier Double Impression —— — -
9 ==t sl Texte Externe iCharacter Offset Hﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂlﬂ
i b I*[+] [==] a[wle [r[7[¥]u]i[o]r ¢ [
Caratéres Affichés ® bt Als|o|Fleirfofwfo]:[-]1]"
10 — k [z [x[c[v[e[n]m].[-[-] [E20]
1 |:> 15 I = 3 3 )
12 ]

Character Offset 5 6 S M e Pl oot I3 |
|0 k4 l i I N S ) =yl
20 ﬁ Vitesse 36 M/Min 450 Gouttes{Impression
Character Offset |:> ﬁj XXX. 22
= B
21— e - =)
aopn
oaan e
’
[ o]
1 — Option de menu <ExternText> 12 — Affichage/configuration du
décalage des caractéres
2 — Bouton direct <ExternText> 13 — Bouton <Annuler>
3 — Boite de dialogue 14 — Bouton <OK>
<Paramétres d’objet>
4 — Onglet <Configuration systéme> 15 — Affichage <Joker>/1 joker
5 — Configuration de police 16 — Saisie <Joker>/1 joker
6 — Options d’'impression 17 — Clavier
7 — Affichage/configuration de la position 18 — Affichage <Joker>/3 joker
8 — Onglet <ExternText> 19 — Saisie <Joker>/3 joker
9 — Liste déroulante <Type> 20 — <Décalage des caractéres>
via les boutons fléchés
10 — Configuration <Joker> 21 — <Décalage des caracteres>
via le pavé numérique
11 — Case a cocher <Double impression> 22 — Objet <ExternText> dans I'éditeur
de jobs
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8.7.5.1.3 ExternText: |longueur fixe — Suppression de Ila mémoire
d’impression/tampon

Un job d’impression peut comporter jusqu'a 32 objets <ExternText>. La longueur du
<Décalage des caractéres> et les <Jokers> peuvent étre configurés séparément pour
chaque objet.

Néanmoins, tous les objets <ExternText> au sein d’'un job d’impression traitent la
méme séquence de caractéres recue. La partie de la séquence de caractéres regcue
utilisée par I'objet <ExternText : longueur fixe> fixe est uniquement déterminée par
les parametres relatifs aux <Jokers> et au <Décalage des caractéres>.

Les données sérielles regues sont enregistrées dans un tampon d’entrée. La taille de ce
tampon se mesure sur 'objet <ExternText : longueur fixe> présentant la plus grosse
somme de <Jokers> et de <Décalage des caractéres>.

Pour utiliser plusieurs objets <ExternText: longueur fixe> dans un job
d’impression, il est impératif que la séquence de caractéres transmise présente
toujours la méme longueur.

Exemple d’impression :

Cet exemple présente un job d’impression comportant trois objets <ExternText :
longueur fixe>. Chaque objet présente une configuration différente de <Jokers>et
<Décalage des caractéres> (abrégé en : DC). La séquence de caractéres 12ab345
doit étre transmise. Les paramétres des différents objets <ExternText : longueur fixe>
se présentent comme suit :

Objet 1 :
Jokers X 1 joker
Décalage des caractéres : 0 0 décalage des caractéres
Somme des jokers et du décalage des 1
caracteres:
Objet 2 :
Jokers YY 2 jokers
Décalage des caractéres : 1 1 décalage des caractéres
Somme des jokers et du décalage des 3
caracteres:
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Objet 3 :
Jokers 777 3 jokers
Décalage des caractéres : 2 3 décalage des caractéres
Somme des jokers et du décalage des 6
caractéres:

Dans cet exemple, le tampon d’entrée présente une longueur de 6 caractéres car la
somme des jokers et du décalage des caractéres est de 6.

Outre le tampon d’entrée, il existe également le tampon d’affichage. Le contenu du
tampon d’affichage correspond a ce qui est affiché dans la fenétre principale de
l'imprimante JET3UP, dans I'apergu avant impression.

JET3up Release R1.05



Page 376 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12

Il existe trois régles concernant le tampon d’entrée et le tampon d’affichage :
1. Le tampon d’entrée doit étre entierement rempli pour que son contenu soit
transmis au tampon d’affichage.

2. L’impression correspond toujours au contenu du tampon d’affichage (ce qu’on
voit est ce qui est imprimé).

3. Le tampon d’entrée est vidé dés que son contenu a été transmis au tampon
d’affichage.

Le contenu actuel du tampon d’affichage est imprimé a chaque signal PrintGo recu,
sauf si 'option <Vérifier double impres.> a été sélectionnée.

Si I'option <Vérifier double impres.> est sélectionnée, un message d’erreur apparait si
un deuxiéme signal PrintGo arrive avant la réception d’une nouvelle séquence de
caractéres. Cela permet de garantir que chaque séquence de caracteres n'est imprimée
qu’une fois.

Le tableau suivant présente la transmission de données, le contenu des tampons et
limpression. Il indique également I'effet des paramétres relatifs aux <Jokers> et au
<Décalage des caractéres> sur les caractéres affichés et ainsi sur 'impression.

Les données externes peuvent étre transmises a I'imprimante via n’importe quel logiciel
de terminal tel que le programme Hyperterminal. Il convient de s’assurer que la
configuration de linterface série dans le logiciel de terminal correspond a la
configuration des interfaces de la JET3UP.

Suppression du tampon d’entrée

Le contenu actuel du tampon d’entrée peut étre supprimé a tout moment en
sélectionnant I'option correspondante dans le menu déroulant <Extras> :

<Extras>-<Compt Produits>-<Supprimer la mémoire ExternText>

T Aprés la suppression du tampon d’entrée,
By [ BY| @@ [ JImeesinTet celui-ci doit étre a nouveau entierement

Arréter aprés X Produits
Paramétres du Compteur
2. Compteur Produits

Compteur Produits

rempli de données pour que celles-ci
soient transmises au tampon d’affichage
pour étre imprimées.

Anmelden

Configuration Interfaces

R. a Zéro Tous les Compteurs —————
Editeurs-Modifications  »

Explorateur

Recharge des Polices
Calibration Ecran Tactile
Paramétres Database

10.02.2016 Démarrer Remote Screen )

s (IJO) e

Suppression du tampon d’entrée

1063489
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Tableau relatif a ’exemple

Position du tampon — Sens de | Donn | N°
1 2 3 4 5 6 décalag ées
e

Tampon d’affichage X Y Y Y4 Y4 V4 1

Tampon d’entrée 1 &——- 1 2

Tampon d’affichage X Y Y Y4 Y4 V4 3

Tampon d’entrée 1 a <& a 4

Tampon d’affichage X Y Y Z Z Z 5

Tampon d’entrée 1 a b & b 6

Tampon d’affichage X Y Y Y4 Y4 V4 7

Tampon d’entrée 1 a b 4 < 4 8

Tampon d’affichage X Y Y V4 V4 V4 9

Tampon d’entrée 1 a b 4 5 &———-o-o 5 10

Tampon d’affichage X Y Y V4 V4 V4 11

Tampon d’entrée 1 a b 4 5 6 < 6 12

Tampon d’affichage 1 a b 4 5 6 13

Tampon d’entrée 14

Configuration Objet 1 15

Affichage objet 1 1 16

Configuration Objet 2 DC |Y Y 17

Affichage objet 2 a b 18

Configuration Objet 3 DC |DC |DC |z VA VA 19

Affichage objet 3 4 5 6 20

Le tableau suivant présente les explications pour chaque étape et chaque parameétre.

N° Explication

1 Avant la réception des premiéres données, les jokers sélectionnés
constituent le premier contenu du tampon d’affichage. |l s’agirait aussi de
la premiére impression a la réception d’un signal PrintGo.

2 La séquence de caractéres 1ab456 est envoyée a limprimante, en
commengant par le caractéere 1.

3,5,7,9, 11 Le tampon d’affichage ne change pas car le tampon d’entrée n’est pas
encore entierement plein.

4,6, 8,10 Les caractéres a, b, 4 et 5 sont envoyés.

12 Le caractere 6 est envoyé. Avec ce caractére, le tampon d’entrée est
entierement plein.

13 Le tampon d’entrée étant entierement plein, son contenu est transmis au
tampon d’affichage.

14 Aprés la transmission, le tampon d’entrée est vidé. Cet état peut aussi
étre obtenu via la commande <Supprimer la mémoire ExternText>.

15 Configuration objet 1 : 1 joker (X) et décalage des caractéeres (DC).

19] Contenu o affichage objet T 1e premier caractere du tampon d affichage.

17 Configuration objet 2 : 2 jokers (YY) et décalage des caractéres 1 (DC).

18 Contenu d’affichage objet 2 : le deuxiéme et le troisieme caractere du
tampon d’affichage.

19 Configuration objet 3 : 3 jokers (ZZZ) et décalage des caractéres 3 (DC).

20 Contenu d’affichage objet 3: le quatrieme, le cinquiéme et le sixiéme
caractére du tampon d’affichage.
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8.7.5.2 ExternText : longueur variable
8.7.5.2.1 ExternText : longueur variable — Configuration interfaces

La configuration des interfaces pour un objet <ExternText : longueur variable> est la
méme que pour un objet <ExternText : longueur fixe>.

INFORMATIONS

Détails de la configuration des interfaces, voir chapitre 8.7.5.1.1
ExternText : longueur fixe — Configuration interfaces.

8.7.5.2.2 ExternText : longueur variable — Création et propriétés des objets

Voir l’illustration 177

Dans I'éditeur de jobs, un objet <ExternText> peut étre créé a partir du menu déroulant
<Insérer> (1) ou du bouton direct (icbne) <ExternText> (2).

Dans les deux cas, la boite de dialogue Paramétres d’objet apparatit (3).
L’onglet <Configuration globale> (4) permet de configurer les paramétres relatifs aux
polices (5), de sélectionner des options (6) ou de définir la position des objets (7).

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur les paramétres globaux relatifs aux objets,
o consulter le chapitre 8.4 Paramétres d’objet.

L’onglet <ExternText> permet de sélectionner différents types de texte externe. La
description suivante fait référence a I'option <ExternText : longueur variable> (9). Les
options <ExternText : longueur fixe> et <Mailing> sont décrites séparément.

Le type <ExternText : longueur variable> offre différentes options :

Configuration de double impression (10)

Parameétres relatifs aux <Symbole de début> et <Symbole de fin> (13-16)

Configuration des <Jokers> (11)

Configuration d’'un <Décalage des caractéres> (12)
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Configuration de double impression

Si la case est cochée (10), chaque séquence de caractéres regue n’est imprimée
gu'une fois. Lorsqu’'un nouveau signal PrintGo est enregistré, avant la réception de
nouvelles données, I'imprimante passe en mode <Arrét impression> : le bouton vert
<Démarrer impression> s’éteint et le bouton rouge <Arrét impression> s’allume. Une
fenétre de notification apparait également :

Erreur! rip 1021

Text Externe: impression en double

A

confirmez le message et relancez I'impression via le bouton <Démarrer impression>.

Exemple : diagramme avec et sans vérification de la double impression

Vérification de la double impression

Pas de vérification de la double impression
Regu nouvelles données (ExternText)

Recu nouvelles données (Extern_Text)

L 1L LI TR

Print Out Print Out Messages Messages

“d error d error
GO el el [ fs] s

[ o ] Ee 4]
En I'absence de vérification de la double
impression, une impression a lieu a
chaque signal PrintGo.

Il est alors possible qu’une séquence de
caractéres regue soit imprimée plusieurs
fois.

En cas de vérification de la double
impression, une seule impression a lieu a
chaque signal PrintGo. Si un deuxieme
signal PrintGo arrive avant la réception
de nouvelles données, un message
d’alerte apparait. Chaque séquence de
caracteres regue est imprimée une seule

fois.

<Symbole de début> et <Symbole de fin>

Le <Symbole de début> et le <Symbole de fin> permettent de masquer une chaine
de caractéeres recue, la chaine de caractéres en question pouvant se situer dans les
limites de longueur variable configurées.

Un <Symbole de début> est défini par la valeur décimale d’un caractére ASCII. |l peut
s’agir d’'une valeur Centre 1 et 255 (13). Le caractére sélectionné est affiché a droite du
bouton fléché (14).
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Un <Symbole de fin> est défini par la valeur décimale du caractére ASCII sélectionné.
Il peut s’agir d’'une valeur comprise entre 1 et 255 (15). Le caractére sélectionné est
affiché a droite du bouton fléché (16).

Tous les caractéres suivant le <Symbole de début> sont enregistrés dans le tampon
d’entrée jusqu’a la réception d’'un <Symbole de fin>.

Lorsqu’un autre <Symbole de début> est recu avant un <Symbole de fin>, le contenu
actuel du tampon d’entrée est rejeté et la description du tampon d’entrée recommence
a zéro.

Le nombre de caractéres entre le <Symbole de début> et le <Symbole de fin> peut
étre inférieur au nombre de caractéres déterminés par le paramétre <Wildcards>. Dans
ce cas, le tampon d’entrée est uniquement rempli des caractéres nécessaires.

Si le nombre de caractéres recus dépasse celui définit par les <Wildcards>, seul le
nombre de caractéres correspondants a la taille du tampon d’entrée est pris en compte.
Dans ce cas, le tampon d’entrée est rempli des premiers caractéres recus jusqu’a
atteindre le nombre de caractéres correspondants.

Jokers

Il existe un affichage pour le nombre actuel de jokers (19) et un champ d’affichage pour
la saisie (20). Lorsque le curseur est positionné dans le champ d’affichage, un clavier
(21) de saisie apparait.

En cas de modification du nombre et du type de <Jokers> (23), l'affichage est
immédiatement mis a jour (22). Les <Jokers> ont deux fonctions pour les objets
<ExternText : longueur variable> :

1. les caractéres joker constituent la premiére séquence de caractéres affichée et
imprimée. lls sont ensuite remplacés par les premiéres données regues.

2. Les jokers, combinés au décalage des caractéres définissent la longueur du
tampon d’entrée, c’est-a-dire le nombre maximum de caractéres a prendre en
compte. Si un nombre supérieur de caractéres se trouve entre le <Symbole de
début> et le <Symbole de fin> que celui indiqué dans la configuration des
<Jokers>, seul le nombre de caracteres défini suivant le <Symbole de début>
est utilisé.

Décalage des caractéres

Le <Décalage des caractéres> (24) permet de définir combien de caractéres sont
ignorés a gauche dans la séquence de caractéres recue. Le <Décalage des
caractéres> peut étre saisi avec les boutons fléchés du champ d’affichage (20) ou avec
le pavé numérique (21). Le pavé numérique est affiché lorsque le curseur est placé
dans le champ de saisie.

Release R1.05 JET3up



Groupe 12 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Page 381

Exemple <Symbole de début>, <Symbole de fin>, <Joker> et <Décalage des
caracteres> :

Définition du symbole de début :
65=A

Symbole de fin :

66 =B

Définition de jokers :

Texte affiché : Wildcards = 9 caractéres = 9 jokers
Définition du décalage des caractéres :
3

Affichage dans I'apercu avant impression de la fenétre principale tant gu’aucune
donnée n’a été recue (22) :

Wildcards
Données recues :
la [b |c [A [d Je [f [g |[h Ji [j [k [B [I [m [n |

Données utilisées (tenant compte du symbole de début (A), du symbole de fin (B), du
décalage des caractéres (DC) et des jokers (J)) :

a(A) [b(A) |[e(A) |A |d(DC) e fDC) JgW@) h@) [iQd) @) k@) [B [1(B) |m(B) [n(B)
(DC)

Affichage des données recues dans I'apercu avant impression de la fenétre principale :
ghijk

Résultat :

En raison du <Symbole de début> A, le tampon d’entrée est rempli lors de la
transmission du caractére A.

En raison du <Décalage des caractéres> configuré, les 3 premiers caractéres des
données regues ne sont pas utilisés.

En raison des <Jokers> configurés, seuls les 9 premiers caractéres des données
restantes sont utilisés.

En raison du <Symbole de fin> B, seuls les caracteres situés avant le caractére B sont
utilisés.
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lllustration 177 ExternText — Longueur variable : Paramétres d’objet
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1 — Option de menu <ExternText> 14 — Caracteres jusqu’a la valeur
décimale ASCII du
<Symb. de début>

2 — Bouton direct <ExternText> 15 — Valeur décimale ASCII
<Symb. de fin>

3 — Boite de dialogue <Paramétres d’objet> 16 — Caractéres jusqu’a la valeur
décimale ASCII du
<Symb. de fin>

&

4 — Onglet <Configuration globale> 17 — Bouton <OK>

5 — Configuration de police 18 — Bouton <Annuler>

6 — Options d’'impression 19 — Affichage <Joker>/1 joker
7 — Affichage/configuration de la position 20 — Saisie <Joker>/1 joker

8 — Onglet <ExternText> 21 — Clavier

9 — Liste déroulante <Type> 22 — Affichage <Joker>/3 joker
10 — Configuration <Double impression> 23 — Saisie <Joker>/3 joker
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11 — Case a cocher <Joker> 24 — <Décalage des caractéres>
via les boutons fléchés
12 — Affichage/maodification du 25 — <Décalage des caractéres>
<Décalage des caractéres> via le pavé numérique
13 — Valeur décimale ASCII 26 — Objet <ExternText>
<Symb. de début> dans I'éditeur de jobs
8.7.5.2.3 ExternText: longueur variable - Suppression de la mémoire

d’impression/tampon

Un job d’'impression peut comporter jusqu’a 32 objets <ExternText>. La longueur du
<Décalage des caractéeres> et les <Jokers> peuvent étre configurés séparément pour
chaque objet.

Néanmoins, tous les objets <ExternText> au sein d’'un job d’impression traitent la
méme séquence de caractéres recue. La partie de la séquence de caractéres recue
utilisée par I'objet <ExternText : longueur variable> est uniquement déterminée par la
configuration des <Symbole de début>, <Symbole de fin>, <Jokers> et <Décalage
des caractéres>.

Les données sérielles regues sont enregistrées dans un tampon d’entrée. La taille de ce
tampon se mesure sur I'objet <ExternText : longueur variable> présentant la plus
grosse somme de <Jokers> et de <Décalage des caractéres>.

Il existe deux principes de base pour Iutilisation de plusieurs objets
<ExternText : longueur variable> pour un job d’impression :

1. En principe, il est possible d'utiliser différents <Symboles de début> et
<Symboles de fin> pour chaque objet <ExternText: longueur variable>.
Cependant, cela n’est pas conseillé, car seul le <Symbole de début> et le
<Symbole de fin> du dernier objet créé sont utilisés. En cas de suppression de
cet objet, le <Symbole de début> et le <Symbole de fin> de I'objet créé juste
avant I'objet supprimé sont utilisés, et ainsi de suite. C’est pourquoi, il est
fortement recommandé d'utiliser les mémes <Symboles de début> et
<Symboles de fin> pour tous les objets <ExternText : longueur variable>
d’'un méme job d’'impression.

2. Lorsque l'on utilise les mémes <Symboles de début> et <Symboles de fin>
pour tous les objets <ExternText: longueur variable> d'un méme job
d’'impression, on peut définir séparément le contenu a utiliser d’'une séquence de
caractéres de chaque objet a l'aide de <Jokers> et de la configuration du
<Décalage des caractéres>.
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Exemple d’impression :

Cet exemple est un job d’impression contenant trois objets <ExternText : longueur
variable>. Chaque objet présente une configuration différente de <Jokers> et
<Décalage des caractéres>. Le <Symbole de début> et le <Symbole de fin> doivent
étre identiques pour les trois objets. La séquence de caractéres xxxGabc123456Sxxx
doit étre transférée.
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Les paramétres des différents objets <ExternText : longueur variable> se présentent

comme sulit :
Objet 1 :
Jokers : XXXXXXX 7 jokers
Décalage des caractéres : 2 2 décalages des caracteres
Somme des jokers et du 9
décalage des caractéres :
Symbole de début :
Symbole de fin : S
Objet 2 :
Jokers : YYYYY 5 jokers
Décalage des caractéres : 1 1 décalages des caracteres
Somme des jokers et du 9
décalage des caractéres :
Symbole de début :
Symbole de fin : S
Objet 3 :
Jokers : 27z 3 jokers
Décalage des caractéres : 6 6 décalages des caracteres
Somme des jokers et du 9
décalage des caractéres :
Symbole de début :
Symbole de fin : S

Dans cet exemple, le tampon d’entrée présente une longueur de 9 caractéres car la
somme des jokers et du décalage des caractéres est de 9.

Outre le tampon d’entrée, il existe également un tampon d’affichage. Le contenu du
tampon d’affichage correspond a I'apergu avant impression de la fenétre principale de
limprimante JET3UP.
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Les principes suivants s’appliquent aux tampons d’entrée et d’affichage :

1. Le remplissage du tampon d’entrée commence a la réception de chaque
<Symbole de début>.

2. Le remplissage du tampon d’entrée s’arréte a la réception du premier <Symbole
de fin> correspondant.

3. Sile nombre de caractéres regus entre le <Symbole de début> et le <Symbole
de fin> dépasse la taile du tampon dentrée, tous les caractéres
supplémentaires sont rejetés.

4. Sile nombre de caractéres regus entre le <Symbole de début> et le <Symbole
de fin> est inférieur a la taille du tampon d’entrée, seuls les caractéres regus
sont utilisés.

5. Lors de la réception d'un <Symbole de fin> valide, le contenu du tampon
d’entrée est transféré au tampon d’affichage.

6. L’impression correspond toujours au contenu du tampon d’affichage (ce qu’'on
voit est ce qui est imprimé).

Le tampon d’entrée est vidé dés que son contenu a été transmis au tampon d’affichage.
Le remplissage reprend a la réception du <Symbole de début> suivant.

Le contenu actuel du tampon d’affichage est imprimé a chaque signal PrintGo recu,
sauf si 'option <Vérifier double impres.> a été sélectionnée.

Si 'option <Vérifier double impres.> est sélectionnée, un message d’erreur apparait si
un deuxiéme signal PrintGo arrive avant la réception d’une nouvelle séquence de
caracteres. Cela permet de garantir que chaque séquence de caractéres n’est imprimée
gu’une fois.

Les tableaux suivants représentent le transfert de données, les contenus des tampons
et les impressions. lIs indiquent également I'effet des parameétres relatifs aux <Jokers>
et au <Décalage des caractéres> sur les caractéres affichés et ainsi sur 'impression.

Les données externes peuvent étre envoyées via n'importe quel logiciel de terminal,
tels que Hyperterminal. Il convient de s’assurer que la configuration des interfaces du
logiciel de terminal utilisé est conforme a la configuration de I'interface JET3UP.
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Suppression du tampon d’entrée

Le contenu actuel du tampon d’entrée peut étre supprimé a tout moment en
sélectionnant I'option correspondante dans le menu déroulant <Extras> :

<Extras>-<Compt Produits>-<Supprimer la mémoire ExternText>

Arréter aprés X Produits
Paramétres du Compteur Anmelden

2, Compteur Produits =T T
S Configuration Interfaces

Editeurs-Modifications  »
¥ Explorateur

R. & Zéro Tous les Compteurs

Recharge des Polices
Calibration Ecran Tactile
Paramétres Database

10.02.2016 Démarrer Remote Screen )
14:15:42 #

Suppression du tampon d’entrée

1063489

Apreés la suppression du tampon d’entrée,
celui-ci doit étre a nouveau entiérement
rempli de données pour que celles-ci
soient transmises au tampon d’affichage
pour étre imprimées.
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Tableaux exemples

<Symbole de début>

<Symbole de fin>

Données utilisées

x| x| x['G

S| x | x | x | Chaine de caractéres regue

alb|c|(1]2]3|4|5]|6

Caracteres Caracteres rejetés

rejetés
Transfert de
données —
aprés Description N.
réception du
<Symbole de

b c 1 2 3

(]
fin> a 4 5 | 6 | Tampon d’entrée | 1
Longueur :
9 caractéres
a b c 1 2 3 4 5 |6 | Tampon 2
d’'affichage
OC |OC (X X X X X X | X | Paramétres 3
objet 1
c 1 2 3 4 5 | 6 | Impression 4
objet 1
oC |Y Y Y Y Y Paramétres 5
objet 2
b c 1 2 3 Impression 6
objet 2
OC |[OC|OC|0OC |OoC|OC |z Z | Z | Parametres 7
objet 3
4 5 | 6 | Impression 8
objet 3

Le tableau suivant présente la description de chaque étape et chaque paramétre.

NO

Description

1

Le remplissage du tampon d’entrée démarre a la réception du
<Symbole de début> G.

Dés la réception du <Symbole de fin> S, les données enregistrées
sont transférées au tampon d’affichage.

Configuration de I'objet 1 : 2 Décalages de Caractéres et 7 jokers X.

Contenu de I'affichage WYSIWYG et impression de I'objet 1.

Configuration de I'objet 2 : 1 Décalage de Caractéres et 5 jokers Y.

Contenu de I'affichage WYSIWYG et impression de I'objet 2.

Configuration de I'objet 3 : 6 Décalages de Caractéres et 3 jokers Z.

OIN[OO| A~ W

Contenu de l'affichage WYSIWYG et impression de 'objet 3.
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8.7.5.3 Mailing

8.7.5.3.1 8.7.5.3.1 Mailing — Création d’un fichier de données

Voir ’illustration 178

Pour créer un fichier de données pour la fonction <Mailing>, il faut utiliser le logiciel
JET3UP_Mailing-File-Converter. Ce logiciel d’application normalise les fichiers texte au
format *.txt et les convertit en fichiers de données au format *.ljld pour l'imprimante
JET3UP. Le fichier source peut, au choix, étre créé a partir d’'un tableur (1) ou d’un
éditeur de texte (2). Le fichier doit porter I'extension .txt (3). Le fichier texte doit afficher
un format défini. Chaque ligne contient un jeu de données (4) et les champs de chaque
jeu de données (5) sont séparés par des tabulations (6).

Ce fichier source doit étre normalisé pour I'imprimante JET3UP a l'aide du programme
JET3UP_Mailing-File-Converter (7). Dans un premier temps, le fichier doit étre ouvert
dans le logiciel de conversion (8). Ce logiciel fournit des informations sur la structure des
données du fichier source, par ex. le nombre de jeux de données (9), le hombre de
champs d’un jeu de données (10) et la longueur de chaque champ (11). Le processus
de conversion est démarré d'une pression du bouton <Normalisation> (12). Le
programme peut étre arrété sans enregistrement d’'une pression du bouton <Fermer>
(13). Le fichier converti doit étre enregistré sur une clé USB. Pendant I'enregistrement,
d’autres options sont proposées (14).

INFORMATIONS

Pour plus de détails a ce sujet, consulter le manuel du programme
d’application.

Le répertoire racine de la clé USB doit contenir un dossier au nom de JET3UP (15).
Dans le cas contraire, ce dossier doit étre créé. Le fichier *.liJd normalisé doit étre
enregistré dans ce dossier (16).

JET3up Release R1.05



Interface utilisateur du logiciel

JET3UP Maili

ng-File-Converter.

Fichier ouvert.

1 — Logiciel de tableur

2 — Logiciel d’éditeur

3 — Format de fichier
4 — Jeu de données

de texte

* txt

5 — Champ de données
6 — Tabulations de séparation

7 — Convertisseur de
JET3UP

fichier de Mailing

8 — Option <Ouvrir> fichier —
boite de dialogue d’ouverture de fichier

.
e LBt (3

= Qe susienden

Boite de dialogue Enregistrer sous
du convertisseur de fichier de
Mailing JET3UP.

9 — Nombre de jeux de données

Page 390 Annexe — Schémas de cablage des interfaces Groupe 12
lllustration 178 ExternText — Mailing — Création d’un fichier de données
(2] oA = Riicrosor Excel W o=
Fﬂ St et sete_rom owe o 2 Entn Gl —2
= AL d £ - Datei Bearbeiten] Format  Ansicht 7
1 _'b‘@““”"f“‘”‘” - - - AMA EE] TEST-L 3
1 12 AAA aabb TEST-1 34 BEBE CCdd TEST- 2
2 1 888 ccdd TEST-2 | 56 CCcC TEST- 4
B oo | eon | Tos % TEEI‘ 5
EEs s i ﬁéﬁ] e
B 5 [ cec | e [ ey 87 —> GGG —> mmnn —>TEST-7 6
8 &5 HHH ocopp  TEST-8 65 HHH oopp TEST-8
| T 43 I qqrr  TEST-O - B
e | 113 SsTT TEST-10
Bereit | T | =HOE 1w (o) . 0 I |
Tableur : exportation vers un fichier Editeur de texte : création d’un
*.txt a tabulations de séparation fichier *.txt a tabulations de
séparation
_‘ 1l JET3 Mailing File WriteSettingform — e = e !
7 _[ s 2 Write database with record numbers
8 Ee Insert automatically record numbers as an additionally field to the first position
File name: Mailing-Texte.txt TR = —_—
e e e T *—
Mode: NotLJet3 standardized ! Edit separator position: 1 4
9 Count of records: 10 |
Max record length: 21
10 Count o fleldsirecord: 4 | = L
I Options disponibles pendant
11 et e Fiias: 3 Ienreglstrement
Field3: 4 —— =)
Database font language: I I French e’ 15
el 16
13 ; Close ‘l

10 — Nombre de champs par jeu de

données

11 — Longueur de chaque champ

12 — Bouton <Normalisation>
13 — Bouton <Fermer>

14 — Options de base de données

15 — Dossier JET3UP dans le répertoire

racine
16 — Fichier *.ljd enregistré
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8.7.5.3.2 Mailing — Paramétres Database

Voir ’illustration 179

Dans un premier temps, la clé USB doit étre branchée au port USB de I'imprimante
JET3UP. La configuration de la base de données s’effectue a I'étape suivante. La
configuration de la base de données est une option du menu déroulant <Extras> (1).

La boite de dialogue <Ouvrir le fichier> (3) apparait d’'une pression sur le bouton
<Sélection> (2) de la boite de dialogue. Les fichiers *.lid de la clé USB s’affichent (5)
lorsque « USB » est sélectionné dans la liste déroulante (4).

Le fichier nécessaire est sélectionné ici et la sélection est confirmée d’une pression du
bouton <Sélectionner> (7). Il est possible de quitter la boite de dialogue sans
modification d’une pression sur le bouton <Annuler> (6).

Des informations de base sur la base de données chargée s’affichent alors dans la
boite de dialogue Paramétres Database. Un champ d’affichage indique les numéros
des premier (8) et dernier (9) jeux de données, ainsi que le numéro du dernier jeu de
données imprimé (10).

Avant de quitter la boite de dialogue d’'une pression sur le bouton <OK> (11), il convient
de sélectionner la case a cocher <Activer Database>. |l est possible de quitter la boite
de dialogue sans modification d’une pression sur le bouton <Annuler> (12).
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lllustration 179 ExternText — Mailing — Paramétres Database
L.H Fonctions Service Extras Aide
| Impression Test
" Compteur Produits »

Anmelden
Configuration Interfaces
Editeurs-Modifications  »

Vitesse Info
- Capot Téte Fermé Explorateur
o Ph Encre O e T
MMin Remote Mocdd  RECharge des Polices
S Encre: e P4 Calibration Ecran Tactile
Acuske 0.0 S ey e —
1 Paramétres Database 2y

10.02.2016 | Demarrer Remote Screen

Hom Fichier

—_—
| émarrera [1 | v [ 4 | Début de Fichier @@)mtmmmtmmmme 8

[ amip ]+ | Finderehier @—— 9
[Dermire Donnée BOD Tmprimée [ | o—— 10
[¥] Activer Database 11
%:12
13
1 — Option <Parameétres Database> 8 — Numéro du premier jeu de données
2 — Bouton <Sélection> 9 — Numéro du dernier jeu de données
3 — Boite de dialogue <Ouvrir fichier> 10 — Numéro du dernier jeu de données
imprimé
4 — Menu déroulant Source de données 11 — Bouton <OK>
5 — Liste de fichiers 12 — Bouton <Annuler>
6 — Bouton <Annuler> 13 — Case a cocher <Activer Database>

7 — Bouton <Sélection>
8.7.5.3.3 Mailing — Création et propriétés des objets

Voir l’'illustration 180

En principe, un objet <Mailing> est une forme spéciale d’objet <ExternText>.

INFORMATIONS

Pour plus de détails sur la création de tels objets, ainsi que leur
d configuration globale, consulter le chapitre 8.7.5.1.2. ExternText :
1 longueur fixe — Création d’objet
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Pour créer un objet <Mailing>, il convient de sélectionner cette option dans la boite de
dialogue <Parameétres d’objet> a l'onglet <ExternText> (1). Lorsque [Ioption
<Mailing> (6) de la liste déroulante <Type> est sélectionnée, les paramétres
correspondants sont affichés dans I'onglet.

Jokers

Un champ d’affichage indique le nombre actuel de jokers configurés (3). Ce paramétre
peut étre saisi avec les boutons fléchés (7) ou le pavé numérique (3) affiché lorsque
I'utilisateur clique dans le champ d’affichage.

Les jokers sont utilisés pour déterminer le nombre de caractéres du contenu d’un
champ défini (5) qu’il convient d’utiliser. Le caractére utilisé (par ex. « X ») est affiché
dans I'apercu avant impression jusqu’au chargement des premiéres données du fichier
de données. Dés que le premier jeu de données a été chargé, les caracteres jokers sont
remplacés par ces donneées.

Exemple <Jokers> :

Jokers définis :
| X I | | |

Affichage dans I'apercu avant impression de la fenétre principale tant qu’aucune donnée
n'a été chargée :

X
Données du champ 1
LA B | C D |

Affichage des données chargées dans l'apercu avant impression de la fenétre
principale :
A

Résultats

En raison du <Joker> défini, seul le premier caractére des données du champ 1 est pris
en compte.

Numéro de champ

Le paramétre Numéro de champ (5) permet d’affecter le champ de données
correspondant a I'objet <Mailing>. Le contenu actuel du champ de données sélectionné
est imprimé. Ce paramétre peut étre saisi avec les boutons fléchés (8) ou le pavé
numérique (9) lorsque l'utilisateur clique dans le champ d’affichage.
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Exemple <Numéro de champ>

A
Datei Bearbeiten Format Ansicht
B
C
D
E
B4 RRR kecd TEST-2 . F

Vitesse

Actuelle: 0.0 m/min

A — Editeur de texte avec fichier *.txt

B — Jeu de données de quatre champs

C — Affectation de champ pour 'objet
<Mailing>

Maximal 35.3 m/min

D — Trois <Jokers>
pour un champ de 4 caractéres
E — L’'onglet <Mailing> affecté indique
uniquement les trois premiers chiffres
en raison du Joker défini pour I'objet.
F — L’apercu avant impression de la
JET3UP indique 4 objets <Mailing>
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lllustration 180 ExternText — Mailing — Paramétres d’objet
1 Param. Générx Exterr;ext Type P 6
Mailing v
JukerTuwF Exteme [T [Texte Extern.
ale] - [Texte Exte iabl
,—HT:7 $\ Joker Texte Externe o —
2 _ noog L -1 ]e 7
:; BE Caratéres Affichés . 8
v ] Numéro defChamps
3 [t @[~ [+] 9
4
Huméra de Champs
10
5 1

12

|
Annuler

1 — Onglet <ExternText> 7 — Boutons fléchés <Joker>
2 — Pavé numérique <Joker> 8 — Champ d’affichage
<Numéro de champ>
3 — Champ d’affichage <Joker> 9 — Boutons fléchés
<Numéro de champ>

4 — Champ d’affichage 10 — Pavé numérique
<Caractéres affichés> <Numéro de champ>

5 — Clavier <Caractéres affichés> 11 — Bouton <OK>

6 — Liste déroulante <Type> 12 — Bouton <Annuler>

8.7.5.3.4 Mailing — Impression

Voir lllustration 181

Lorsque le job d’impression actuel contient des objets <Mailing>, les <Jokers>
apparaissent dans 'apergu avant impression de la fenétre principale (1), tant qu’aucune
impression n'a encore eu lieu. La boite de dialogue Paramétres Database s’ouvre (3)
d’une pression sur le bouton vert <Démarrer impression> (2).

Il est possible de vérifier quel jeu de données a été imprimé en dernier (6) et de
configurer la base de données de laquelle le premier jeu de données suivant (4) puis le
dernier jeu de données (5) devront étre imprimés.

Il est possible d'imprimer les champs a partir de jeux de données déja imprimés. Cela
signifie que la configuration des paramétres du champ d’affichage <Démarrer avec> ne
dépend pas de I'affichage <Derniére Donnée BDD Imprimée>(6).

Pour confirmer la configuration, il faut appuyer sur le bouton <OK> (7). Pour fermer la
boite de données sans modification, il faut appuyer sur le bouton <Annuler> (8). Le
bouton rouge <Arrét impression> (9) reste alors allumé.
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Lorsque la configuration est confirmée, la boite de dialogue se ferme et le bouton
<Démarrer impression> s’allume (11). Le contenu des champs du premier jeu de
données sélectionné pour impression est affiché dans I'apercu avant impression de la
fenétre principale (10). L'impression des champs du premier jeu de données est
réalisée lors du signal PrintGo suivant. Les champs du jeu de données suivant sont
imprimeés avec chaque nouveau signal PrintGo.

Le champ d'un jeu de données a imprimer est défini dans les Paramétres d’objet de
I'objet <Mailing>. Un objet <Mailing> doit étre affecté a chaque champ a imprimer. Un
objet <Mailing> ne peut étre affecté qu’a un seul champ d'un jeu de données. Le
paramétre <Joker> permet de déterminer le nombre de caractéres a utiliser dans un
champ. Ce paramétre indique le nombre de caractéres utilisés sur la base du sens de
lecture de gauche a droite.

INFORMATIONS

P Voir Exemple — Numéro de champ et lllustration 179 pour plus de

1 détails

Lors de la réception d'un signal PrintGo, aprés l'impression des champs du dernier jeu
de données, un message d’erreur est affiché (12). Le message doit étre confirmé et
limprimante est commutée sur <Arrét impression> (9).

Pour toute nouvelle séquence d’'impression, le bouton vert <Démarrer impression>
doit & nouveau étre actionné (2) et les jeux de données a partir desquels I'impression
doit avoir lieu doivent a nouveau étre sélectionnés.
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lllustration 181

Encre: Ne PAS Remplic
Salvant: Ne PAS Remplir

X s [ ]
+16a40 )
9 —
134 BBB ccd TEST-2
s ) % Campteur Produits
- Copot Téte Farmé m
Gl Impression en Cours 0% )
" mpn 2 Remote Mode Disponible
e Encre:nie PAS Rempli
pencle 0.0 Solvant:Ne PAS Remplir oo 1063489

1 o 11.02.2016

08:46:30

11

1 — <Joker> pour objets <Mailing>
2 — Bouton <Démarrer impression>
désactivé
3 — Boite de dialogue
<Parametres Database>
4 — Numéro du premier jeu de données

5 — Numéro du dernier jeu de données
6 — Numéro du dernier jeu de données

imprimé
7 — Bouton <Annuler>

ExternText — Mailing — Impression

Job Einstellungen Servicefunktionen Estras Hilie

|starte mit |1 [ v+ Daitnfano
Gesc Stop it 4 Datei Ende

[t o [

lv| Datenbank aktivieren

|
w

oo~ oo b

Message 12
Impression du dernier enregistrement de
base de données. Impression arrétée.

11.02.2016
08:46:30

11

8 — Bouton <OK>
9 — Apercu des champs de données

utilisés

10 — Bouton <Démarrer impression>
activé

11 — Bouton <Arrét impression>
désactivé

12 — Fenétre de notification
<Derniére entrée de base de
données imprimée>

13 — Bouton <Arrét impression> activé

JET3up
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8.8 Remplacements

La fonction <Remplacements> LEIBINGER JET3up permet de remplacer les données
actuelles par des données personnalisées (chiffres, lettres ou désignation) que ce soit
pour des objets Date/heure, des objets Compteur ou des objets Compteur utilisés dans
des codes barres. |l est ainsi possible d’obtenir des affichages de résultats ou un
codage des données, spécifique a I'application. La définition des remplacements se fait
aux onglets <Remplacements> correspondants des boites de dialogues. Les options
disponibles des onglets dépendent de ['élément d’impression pour lequel des
remplacements doivent étre executés.

INFORMATIONS

1

Des remplacements peuvent étre réalisés pour les objets Date et heure,
mais aussi pour les objets Compteur ou les compteurs utilisés dans les
codes barres.

La configuration s’applique alors uniquement a Il'objet d’impression
sélectionné !

De I3, il est possible d’affecter différents remplacements a différents
objets Date/heure ou Compteurs d’'un méme job d’'impression.

Dans la liste déroulante <Type> (1), il est possible de sélectionner le type
d’élément pour lequel des remplacements doivent étre générés.

En lien avec I'objet d'impression sélectionné, divers types d’éléments sont
disponibles (4).

Dans les champs d’affichage des <Remplacements> (2), les remplacements
du type d’élément sélectionné sont affichés.

Avec les boutons <Navigation>, il est possible de naviguer dans les champs
d’affichage de <Remplacements> (3).

Du c6té gauche de I'écran est affichée la liste des configurations originales du
type d’élément sélectionné (5).

Le bouton <Défaut> (6) permet de rétablir les définitions des remplacements
a leurs valeurs standard.

Le bouton <OK> (8) permet d’enregistrer les configurations modifiées et de
fermer la fenétre.

Le bouton <Annuler> (7) permet de fermer la fenétre sans enregistrer les
modifications.
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IMPORTANT

La remise a zéro des remplacements s’applique uniquement a I'objet
d’'impression sélectionné !

La fonction Remplacements reste toujours active. De ce fait, la
configuration par défaut reste également active tant qu’aucune
configuration spécifique au client n’a été effectuée !

Ainsi par ex. la configuration par défaut de I'élément <Mois> est 1=01,
2=02, 3=03, 4=04, etc. Cela signifie que lorsque l'option <Afficher les
« 0 » a gauche> de l'onglet Date/heure n’est pas sélectionnée dans les
paramétres d’objet, elle n’est pas appliquée si les remplacements de
I'élément <Mois> ne sont pas modifiés aux valeurs suivantes : 1=1, 2=2,

3=3, 4=4, etc.
lllustration 182 Editeur de jobs (onglet Remplacements)
Param. Générx | Date Heure Remplacements Type |Chiffres
12 Smplac .'I\lr?u.rs de la Semaine
Le]i-]
6 Années
3 ’7—Jours *
5 4 .
6
7
8
1 — Liste déroulante <Type> 5 — Configuration originale
2 — Champ d’affichage 6 — Bouton <Défaut>
<Remplacements>
3 — Boutons <Navigation> 7 — Bouton <OK>
4 — Types disponibles 8 — Bouton <Annuler>
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8.8.1 Réalisation de remplacements

Procédure

Exemple 1 :
la configuration des mois par défaut d’'un objet Date (1 = 01; 2= 02, ... 7 =07,

etc.) doit étre remplacée par des abréviations (01=JAN, 02=FEV.....07=JUIL....).

L’objet Date est sélectionné dans la fenétre de I'éditeur de jobs (2).

L’'option de menu <Format> (1) est ensuite sélectionnée dans la barre de
menus et I'<Objet> (2) dans le menu déroulant. Alternativement, il est
également possible d’ouvrir la boite de dialogue Paramétres d’objet d’'une
pression du bouton direct (3).

La boite de dialogue <Paramétres d’objet (Date/Heure)> (5) s’ouvre.
Vous pouvez alors y sélectionner 'onglet <Remplacements> (4).

Puis, dans la liste déroulante (6), le type d’élément « Mois » (7).

Chaque élément de la liste <Noms> (9) est doté d'un champ de saisie
correspondant dans la liste <Remplacements> (8). Un clavier virtuel (10)
s’ouvre lorsque le pointeur de la souris est amené sur un de ces champs de
saisie. C'est la que vous pouvez saisir les remplacements souhaités pour
chaque élément (1=JAN, 2=FEV.....7=JUIL....etc.) (11).

B Les saisies doivent étre confirmées d’'une pression du bouton <Entrée> (12)
du clavier.

B Tous les remplacements exigés peuvent alors étre saisis dans la liste
<Remplacements> (13). Les boutons <Navigation> permettent de naviguer
dans la liste (14).

B Le bouton <OK> (15) permet de confirmer toutes les modifications et de
fermer la boite de dialogue. Le bouton <Annuler> (16) permet de fermer la
boite de dialogue sans enregistrer les modifications.

B Toutes les modifications sont affichées dans la fenétre de I'<Editeur de jobs>
(17).

INFORMATIONS

Pour plus d’informations sur I'utilisation des claviers, consulter le chapitre
d 6.4.2 Clavier.
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lllustration 183 Editeur de jobs — Réaliser des remplacements — Exemple 1

Aflichisge-podif, EXTERINID T
kb Modfler Insérer Paramitres Param. Génér: Date |
X b Objet (Boite) B0t e [s00m =] Contraste Gras ICG Esp. Inter Caract
JJHB ——— 1 b1 v [+ JABcwABE & - |- JAe & 1- |- JHEC 4
i [ Mode Négati [TEER Orientation
Caemé  ppcogupec  O11EE O2ESL O3TSE O4E2T
) e e | 2 e B ooom
=) [+ Proportionnel FFRAEIF OS5 13 08 B 07 pf 08 B
S , i ] L) i
(&} Affi &-Mouil X N1D < >
L) Sob Modfier Insérer Pararétes Fomnat = ‘_ 5
. . . Ly
_‘J # | =N b fiz [<]>] 3 02206
£l "“’“‘“ 1op L*] [ Impression quand Compteur
e BT | e comprurtd

Parem, Générx| Date Heure Remplacements |E| |z| Param, Générx | Date Heure Remplacaments
Tree [ios Trpe [T
= o 6
s de la Semaine
Lzl AT Nem Remplacements
0 JAnnées 7 1 01 8
; S || Y la]
Iﬁ:' 2 02
3 n .
3 03
& jos L 4 o4 o/
bops i — 9
st

oK Annuler
oK Annuler

P Gaindes| Dt et mplagerTris Param. Générx | Date Heure Remplacements
Typefos v Type [Mois. 4
Nom Remplacements Nom Remplacements
. . 1 10 i o —  —11
5 —— — g ——— =
s % -|=
g 1]2[3[a]s[e][7[a]0]0 3 ~[1]2]3|4]s[e|7]s]al0]-]=
~ ERICICH 1 [ I n alwle[r[t[¥[ul1o[r[( ]2
als[of[r[e[nfalu]c]:]"
Settype ialslolrlelel, - ! Settype als[o[rlc[ufalk[c]:]-Ti 12
il T z|x[c|v[e|n[m].].]2
E
g
oK Annuler

e —— o Hadte ke Bt Gt b
| L — ENENENENY - o iRl
- 1 3 A] Vitesse 100.8 M/Min 111 Gouttes/Impression
- = | -
— | — 14 Im —17
smm'i E]Ii_‘f‘ IxE__JYE ] << >>
15 = Eita
! ]
A— 16 —
L .
1 — Option de menu <Format>-<Objet> 10 — Ouvrir le clavier
2 — Objet Date original 11 — Modifier la configuration
3 — Bouton <Parametres d’objet> 12 — Confirmer les saisies avec
<Entrée>
4 — Onglet <Remplacements> 13 — Champs Remplacements remplis
5 — Boite de dialogue 14 — Utiliser les boutons de
<Parametres d’objet> <Navigation>
6 — Liste déroulante <Type> 15 — Bouton <Annuler>
7 — Elément de liste <Mois> 16 — Bouton <OK>
8 — Champ de saisie <Remplacements> 17 — Objet Date modifié

9 — Désignations d’éléments originales
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Procédure

Exemple 2 :
le niveau de compteur réel d’'un objet Compteur doit étre remplacé par un code.

Pour cela, chaque chiffre du niveau du compteur doit &tre remplacé par un autre. Le
tableau suivant présente le codage et un exemple.

Tableau de codage Exemples
Chiffre | Chiffre | Chiffre | Chiffre Chiffre orig. 1587
orig. codé orig. codé Codage 11=1]0
1 0 6 5 5 6
2 9 7 4 8 3
3 8 8 3 71=14
4 7 9 2 Chiffre codé 0634
5 6 0 1

B |'option de menu <Format> (1) est ensuite sélectionnée dans la barre de
menus et I'<Objet> (2) dans le menu déroulant. Alternativement, il est
également possible d’ouvrir la boite de dialogue Paramétres d’objet d’une
pression du bouton direct (3).

La boite de dialogue <Paramétres d’objet (Date/Heure)> (5) s’ouvre.
Vous pouvez alors y sélectionner 'onglet <Remplacements> (4).

Puis, dans la liste déroulante (6), le type d’élément « Chiffres » (7).

Chaque élément de la liste <Noms> (9) est doté d’un champ de saisie
correspondant dans la liste <Remplacements> (8). Un clavier virtuel (10)
s’ouvre lorsque le pointeur de la souris est amené sur un de ces champs de
saisie. C’est la que vous pouvez saisir les remplacements souhaités pour
chaque élément (1=0,2=9...7=4 ... etc.) (11).

B Les saisies doivent étre confirmées d’'une pression du bouton <Entrée> (12)
du clavier.

B Tous les remplacements exigés peuvent alors étre saisis dans la liste
<Remplacements> (13). Les boutons <Navigation> permettent de naviguer
dans la liste (14).

B Le bouton <OK> (16) permet de confirmer toutes les modifications et de
fermer la boite de dialogue. Le bouton <Annuler> (15) permet de fermer la
boite de dialogue sans enregistrer les modifications.

B Toutes les modifications sont affichées dans la fenétre de I'<Editeur de jobs>
(17).

INFORMATIONS

° Vous trouverez des informations complémentaires sur ['utilisation des
i | claviers au chapitre (6.4.2 Clavier)
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lllustration 184

Fermat Yue

HNom 7
B ] P o
L 1
2 2
: ;
Set type
-

-

Param. Générx | Compteur Remplacements |E|

Type [Chiffres 1~ |
Hom Remplacements.
b L'Lo _!.,__10
i S —— =
2 ~|1|2|3|4|5|6|7|8|9|0)|-|=
2 a/wle|r|T|Y|u|i|e|r|(]}
Set type. g Als|D|F|{G|H|J|K|L|:|"]|I

Z|X|Cc|V|B|/N|M|,|[.[?

Param, Génér| Date Heure Remplacements

L T a——
o — 13
1o 10ct
i Nov 1 4
2 Dec
Set type
-

—15
— - e T
1 — Option de menu <Format>-<Objet>

2 — Objet Compteur original
3 — Bouton <Parametres d’objet>

4 — Onglet <Remplacements>
5 — Boite de dialogue
<Parameétres d’objet>
6 — Liste déroulante <Type>
7 — Elément de liste <Mois>
8 — Champ de saisie <Remplacements>
9 — Désignations d’éléments originales

2]

Editeur de jobs : Exécuter des remplacements — Exemple 2

Param. Générx | Date Heure |

iplacements

ol g TCE Esp. Tter Carect. 4
o [ [« |AECHABC [0 | v [« |FmEn [1 v [« HEL
[ Mode Négati [TEER Orientation

[ Alterné spcoaupec ©ULEE O2EER OITEZ O4EZT

. SR ] b i i}
[+|Proportionnel FliFIFEEF O5 13 06 B 07 pf 08 ¥
) ] H i

e——— 5
02,2016

[] Impression quand Compteur
B ]| conpierd

pm—
Ok Annuler

Param. Générx | Compteur Remplacements E—

Ty [N

o TR 8
‘ 4]
: +]

9

wR=e

Param. Générs| Compteur Remplacements —

Type [Chiffres .

Affichage Modif: EXTERNIC

" kb Hodier Ingérer Parammns Fnrmn Vue
A] 50.4 M/Min 81 Gouttes/Impression
-
20)[oE34 @ 17
= I« v i
) :
o#rp
B

10 — Ouvrir le clavier

11 — Modifier la configuration

12 — Confirmer les saisies avec
<Entrée>

13 — Champs Remplacements remplis

14 — Utiliser les boutons de
<Navigation>

15 — Bouton <Annuler>

16 — Bouton <OK>

17 — Objet Compteur modifié
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9 Dysfonctionnements
9.1 Généralités

Le diagnostic d’erreur doit permettre aux opérateurs de corriger les erreurs mineures.
Toutefois, si les mesures mises en ceuvre ne donnent pas un résultat satisfaisant ou si des
doutes subsistent, veuillez contacter le service aprés-vente ou un technicien de maintenance
de votre distributeur.

Matériaux dangereux dans la machine !

B Risque de blessures graves par brdlures, irritations cutanées et
intoxications !

B Equipement de protection individuelle requis ! Lisez les fiches de
données de sécurité et les réglementations sur les équipements de
protection individuelle !

9.2 Représentation des messages de I’appareil

La LEIBINGER JET3up génére deux types de messages :
les alertes et les messages d’erreur.

Alertes :
indiquent un état critique de I'appareil nécessitant une intervention des opérateurs dans
un délai raisonnable. Cela concerne par exemple les messages relatifs a la recharge.

Ces messages sont signalés par la mention « Avertissement » et un cadre orange. lIs
présentent une alerte en texte clair, l'intervention requise de I'opérateur et, si nécessaire, le
<Temps restant> (2) avant arrét de I'appareil.

Le message peut étre acquitté par pression du bouton <Confirmer>.

Messages d’erreur :

indiquent un état de I'appareil nécessitant une intervention immédiate des opérateurs.

Ces messages sont signalés par la mention « Erreur » et un cadre rouge. lls présentent une
erreur en texte clair et une solution possible.

Le message peut étre acquitté par pression du bouton <Confirmer>.
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lllustration 185
Alertes

Attention! rip 21310

Le capteur du réservoir d'encre signale « Vide ». Veuillez tenir la bouteille d'encre K
devant le TAG-Reader pour activer le tag. Ensuite, remplir le réservoir avec |'encre.
Méthode d'élimination de l'erreur :

(1) Pour activer le nouveau tag encre, il faut tenir la bouteille devant le TAG-Reader.
Veuillez tenir compte des consignes suivantes affichées a I'ecran. Des détails

concernant le processus d'activation sont indiqués dans le manuel technique.

(2) Aprés le processus d'activation, vous pouvez remplir la nouvelle encre dans le

Messages de 'appareil

Messages d’erreur

Erreur! soc 5030
Erreur StrokeGo. Un stroke est apparu alors qu'un stroke était en cours d'exécution.

Certains strokes de |'impression ont été perdus.
Veuillez contrdler la vitesse d'impression.,

La vitesse d'impression est trop élevée, Certains strokes ont été perdus,

Méthode d'élimination de l'erreur :
(1) Diminuer la vitesse de production.
(2) Augmenter la distance entre les strokes.

®
(M (2) m ()] (3)

8 2
y T | 320t hi yus ity e
= ooe Y
g R
H »8 i |
- eon oo Mo | <
A 3 $  EEem
-~

0:59:45 Quitter

1 2 3

ot hgh
Zine Tus hghpeed |

3 4

3 — Texte d’erreur
4 — Bouton <Confirmer>

1 — Texte d’alerte
2 — Affichage du temps restant

9.3 Messages d’erreur

Les messages d’erreur n’'indiquent pas seulement une erreur. Dans de nombreux cas, ils
donnent également des indications sur I'élimination des erreurs. Chaque erreur peut étre
identifiée par un numéro d’erreur. Ce numéro d’erreur est important lorsque vous contactez
le service d’assistance de LEIBINGER.

Une liste de tous les numéros d’erreur est disponible sur demande. Veuillez contacter votre
distributeur LEIBINGER !
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10 Equipement/entretien
10.1 Recharge d’encre et de solvant

10.1.1 Consignes de sécurité

Risque d’explosion !
B Avant le remplissage de l'appareil en consommables, des
mesures de décharge électrostatique doivent étre prises !

X L’utilisateur peut procéder a une décharge en touchant directement
ﬂ !\

le boitier de la JET3UP ou en se tenant debout avec des chaussures
ESD correspondantes sur une surface reliée a la terre !

\ Matériaux dangereux dans la machine !
B Risque de blessures graves par brilures, irritations cutanées et

intoxications !
B Equipement de protection individuelle requis ! Lisez les fiches de
données de sécurité et les réglementations sur les équipements

de protection individuelle !

Les réservoirs d’encre et de solvant se trouvent sous le couvercle de 'unité de recharge
(voir la description suivante).

Les deux réservoirs sont surveillés par des capteurs de niveau de remplissage. lls sont
toujours hors pression et peuvent étre ouverts quel que soit I'état de I'appareil, méme
pendant la production. Pour empécher toute confusion lors de la recharge, les
réservoirs et les couvercles sont identifi€és par un code couleur et étiquetés.

Les couvercles portent par ailleurs la mention des numéros des encres et solvants
autorisés pour cet appareil.
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S'il est manipulé correctement, le systéme de recharge LEIBINGER permet une
recharge des consommables sans odeur ni projection.

Les réservoirs ne doivent pas déborder. La recharge doit
uniquement étre effectuée lorsque l'imprimante émet un message
correspondant !

Risque d’incendie et de blessures ! A respecter impérativement !
‘;2 B Risque d’explosion! Avant la recharge de [I'appareil en
consommables, des mesures de décharge électrostatique
ga doivent étre prises !
B Inflammable ! Les gaz et les liquides en feu provoquent de
graves bralures. Les sources d’inflammation doivent étre tenues

a I'écart de l'appareil !

B Avant [l'opération de recharge de [limprimante, procédez
impérativement a une décharge électrostatique ! Touchez pour
cela directement le boitier de limprimante ou portez des
chaussures ESD et tenez-vous sur une surface reliée a la terre
avant la recharge et pendant 'opération !

B Equipement de protection individuelle requis ! Lisez les fiches
de données de sécurité et les réglementations sur les
équipements de protection individuelle !

Le sceau de la recharge ne doit pas étre ouvert !
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10.1.2 Lecteur de tags

Le lecteur de tags de I'imprimante JET3UP de LEIBINGER garantit le fonctionnement
sans erreur de I'appareil pour tout ce qui est de l'utilisation de I'encre et du solvant.

Le lecteur de tags garantit que seuls les encres et solvants agréés par LEIBINGER sont
utilisés.

Lorsque l'imprimante est rechargée en encre ou en solvant, la présence d’un tag valide
est contrélée. Lorsque le tag correspondant n’est pas activé par le lecteur de tags,
limprimante est arrétée. Toute autre utilisation de I'imprimante est uniqguement possible
apreés l'activation d’un tag valide. Chaque tag peut uniquement étre activé une fois.

Informations

Un tag est une étiquette lisible par voie électronique contenant des
informations codées. Ces informations peuvent étre lues a l'aide d’un
lecteur de tags. La lecture se fait sans fil via une connexion radio.

lllustration 186 Lecteur de tags et Recharge
1
2
3
1 — Réservoir d’encre 4 — Recharge
2 — Réservoir de solvant 5 — Emplacement du tag de la recharge

3 — Lecteur de tags
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10.1.2.1 Activation du tag et recharge

Les réservoirs doivent uniquement étre rechargés lorsque I'appareil émet

un message correspondant.
En cas de recharge prématurée, il existe un risque de débordement du
réservoir et de déversement d’encre ou de solvant.

En cas de non recharge de I'imprimante malgré '’émission de messages
correspondants, I'appareil est automatiquement arrété au bout d’une période
déterminée.

Informations

Remarque :
Les numéros d’encre et de solvant utilisés dans 'exemple ne le sont qu’a

titre d’exemple. Ces numéros peuvent varier selon l'imprimante.

1. Notification de recharge en cas de réservoir d’encre ou de solvant vide.

Encre Solvant

Attention! rp 21311
Le capteur du réservoir de solvant signale « Vide ». Veuillez tenir la bouteille de K

Attention! rir 21310

Le capteur du réservoir d'encre signale « Vide ». Veuillez tenir la bouteille d'encre oL
devant le TAG-Reader pour activer le tag. Ensuite, remplir le réservoir avec l'encre. solvant devant le TAG-Reader pour activer le tag. Ensuite, remplir le réservoir de

Méthode d'élimination de l'erreur : solvant avec le solvant.

(1) Pour activer le nouveau tag encre, il faut tenir la bouteille devant le TAG-Reader. Méthode d'élimination de l'erreur :

Veuillez tenir compte des consignes suivantes affichées a 'écran. Des détails (1) Pour activer le nouveau tag solvant, il faut tenir la bouteille de solvant devant le
concernant le processus d'activation sont indiqués dans le manuel technique. TAG-Reader. Veuillez tenir compte des consignes suivantes affichées a 'écran. Des

(2) Aprés le processus d'activation, vous pouvez remplir la nouvelle encre dans le détails concernant le processus d'activation sont indiqués dans le manuel technique.

m (2 m (2)

=) =) -

| ~ 1
0:59:45 Quitter

1 — Temps restant avant I'arrét automatique de I'imprimante en hh:mm:ss

Le temps restant maximal est de 1 heure pour I'encre et 3 heures pour le solvant. Aprés
cette période, 'imprimante est automatiquement arrétée et mise en veille. En 'absence
d’encre ou de solvant, de l'air peut pénétrer dans le systéme hydraulique de
limprimante. Cela doit étre évité par le mode de veille.

Bien qu'’il soit possible de redémarrer I'imprimante a partir de ce mode, elle sera a
nouveau automatiquement arrétée aprés une courte période en I'absence de recharge.

2. Il convient d’abord de s’assurer que seuls des encres ou solvants adaptés sont
utilisés. Les numéros d’ID de I'encre ou du solvant adaptés sont imprimés sur les
bouchons des réservoirs. Ces informations sont également répertoriées a la page 1
de la boite de dialogue <Infos>.
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Identification des réservoirs

Exemple :

identification de I'encre autorisée

i\ low
Q \\“’L el’e//.
o G

£ SOLVENT 2

SAN° 77001-00030 [

5

N
/\
O

Exemple :

Ouverture des pages
<Informations>

LEIBINGER
UNIBOE
INK-JET SYSTEM

Vitesse.

12/11/2015
11:10:18

(©)

3.

Job Configuration Fonctions Service Extras Aide

) [ @p |
s Le] —>
366074
i #47°234
JET3 47> ma

Info o Compt Produits
Capot Téte Fermé ,)_
Enere ON 8% g

Remote Mode disponible

Enere: Ne PAS Remplir %m 66

Solvant: Ne PAS Remplir 63% I

©

identification du solvant autorisé :

(info page 1|info page 2|

0-00101
Solvant 77001-00030
Pression Réelle (mbar): 3566 / 3600
Viscosité Réelle (msec): 7293 | 7500
Aspiration Réelle (%) 44
Correction Viscosimétre 0.965
Position Membrane 945
Ratlo de Mélange: 0
Brisure Réelle: 48 /0
Brisure de Référence: 34 / 404

" ®

Heures Depuis Derniére Maintenance: 506

Controle de I'encre ou du solvant
autorisé

Contact Distributeur

Total Compte-Gouttes 205560100
Compteur Impression Total: 64271
Total Heures d'Utilisation: 820
Date de Derniére Maintenance: 18.09.2015

—_— —
Export Fermer

Pour vérifier que vous utilisez bien I'encre et le solvant correspondants, le flacon

peut étre passé devant le lecteur de tags. Les informations correspondantes
s’affichent alors a I'écran de I'imprimante.
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Contréle du type d’encre ou de solvant a I’'aide du lecteur de tags JET3up.

Encre

=

Solvant

Les informations lues sont affichées sur I'écran tactile de I'appareil. Les messages
suivants sont possibles :

= Type d’encre ou de solvant incorrect

= Recharge déja activée

= Type d’encre ou de solvant adapté — recharge désactivée.
= Date limite d'utilisation dépassée.

JET3up Release R1.05
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4. Siun flacon contenant le mauvais type d’encre ou de solvant est détecté,
limprimante ne doit pas étre rechargée avec ! Les messages suivants sont

affichés :

—
Date de Livraison ﬂﬂ
Date d'Expiration

Attention! Mauvaise Reférence Encre

Résultat TAG

Solvant N° |77001-00114
Date de Livraison |20, OCT 2014
Date d'Expiration |20, OCT 2017

Attention! Mauvaise Reférence SOLVANT

Chaque tag peut uniquement étre activé une fois. Lorsqu’un flacon au tag déja
activé est présenté au lecteur de tags, un message correspondant est émis :

Encre -
Date de Livraison
Date Activation TAG

TAG Non Valide car déja Activé! SVP Utiliser un
Nouveau TAG

Résultat TAG

3
Solvant N° [77001-00030 >
Date de Livraison (11, FEB 2016 alﬂ
Date Activation TAG [11. FEB 2016

TAG Non Valide car déja Activé! SVP Utiliser un
Nouveau TAG

Lorsqu’un flacon contenant le bon type d’encre ou de solvant est placé devant le
lecteur de tags, un message décrivant la procédure d’activation est affiché. Pour
activer les tags, il convient de suivre les instructions du message :

Date de Livraison !d
Date d'Expiration

Pour Activer |'Encre, Placer le Bidon Contre le Lecteur
TAG et Appuyer sur <Activer>

Activer Annuler

Solvant N°
Date de Livraison !d
Date d'Expiration

Pour Activer le Solvant, Placer le Bidon Contre le
Lecteur TAG et Appuyer sur <Activer>

Activer Annuler

Release R1.05
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7. Pendant l'activation, le flacon doit étre maintenu en permanence devant le lecteur
de tags. La lisibilité est indiquée par un symbole dans I'angle supérieur droit de la
boite de dialogue.

08.01.2015 08:39:28

Résultat TAG

Encre N° |70000-00101 ‘ . L4 2
* | Le tag a été reconnu et est
Date de Livraison [11. FEB 2016 ‘ M I|S|b|e
Date dExpraton
Pour Activer 'Encre, Placer le Bidon Contre le Lecteur
TAG et Appuyer sur <Activer>

Le tag n’a pas été reconnu et
u!!!! n’'a pas pu étre lu

—
Activer Annuler

8. En cas de réussite de I'activation, le message suivant s’affiche :

» . B . . y z A ’ : H
Réussite de I'activation de I’encre Réussite de I'activation du solvant
Sotant 1 =
Date de Livraison |11, FEB 2016 n!!! Date de Livraison
Date Activation TAG (11, FEB 2016 Date Activation TAG
Activation Réussie ! Activation Réussie !
Ecarter le Bidon du lecteur TAG et Appuyer sur Ecarter le Bidon du lecteur TAG et Appuyer sur
<Confirmer> pour Fermer la Fenétre. <Confirmer> pour Fermer la Fenétre.

Co
E

Attention

Si un tag est éloigné du lecteur de tags au cours de I'activation, un
message d’erreur est émis :

Z 5 . . Z y . .
Echec de l'activation du tag du Echec de l'activation du tag du
) - .
flacon d’encre : flacon de solvant :
Encre N° 70000-00101 Solvant N° |77001-00030
Date de Livraison |11. FEB 2016 n!!l! Date de Livraison |11, FEB 2016 e!!!
Date d'Expiration |11, APR 2017 Date d'Expiration 11, FEB 2019
L'activation TAG a Echoué. L'activation TAG a Echoué.
Recommencer la Procedure, Placer le Bidon Contre le Recommencer la Procedure, Placer le Bidon Contre le
Lecteur TAG, puis Appuyer sur <Activer> et Maintenir Lecteur TAG, puis Appuyer sur <Activer> et Maintenir
le Bidon jusqu‘a ce que le Message « Activation Réussie le Bidon jusqua ce que le Message « Activation Réussie
» s'Affiche. » s'Affiche.

Il est possible qu’un tag soit endommagé par une activation erronée
et ne puisse ensuite plus étre détecté par le lecteur de tags.
Dans ce cas, veuillez contacter votre distributeur LEIBINGER.
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9. Lorsque le type d’encre ou de solvant est adapté et que le tag du flacon a bien
été activé, la recharge est effectuée comme suit :

A Prudence

Inflammable !

Les gaz et les liquides en feu provoquent de graves
brilures. Les sources d’inflammation doivent étre tenues
a I’écart de I’'appareil.

Attention

Avant le remplissage, une décharge électrostatique doit impérativement
étre effectuée. Pour cela, touchez le boitier de I'imprimante ou portez des
chaussures pendant la procédure de décharge électrostatique et assurez-
vous que le sol est bien mis a la terre.

Le sceau du flacon ne doit pas étre déchiré !

Ouvrir le bouchon a vis rouge du flacon de recharge. Ce faisant, faire attention a ne
pas ouvrir ou endommager le sceau.

f Siegel nicht aufreisen!
> Do not pull off the seall

10. La recharge peut enfin avoir lieu. En encre ou en solvant selon le message de
recharge émis.
Attention !

Assurez-vous de verser I'encre et le solvant dans le réservoir prévu a cet effet. Contrélez
la désignation du réservoir avant la recharge.

Position des réservoirs d’encre et de solvant

e———————  Réservoir d’encre — a ’arriére de
- 'appareil

. Réservoir de solvant — a I’avant de
'appareil
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Exemple : recharge de solvant en position vissée

Retirez le bouchon a vis du réservoir a recharger. Vissez-y la recharge encore scellée.
Le sceau du flacon sera rompu lors du vissage. La vanne d’obturation du réservoir
s’ouvre automatiquement et le réservoir se remplit du contenu du flacon. Le flacon ne
doit pas étre retiré avant d’étre entiérement vidé.

Si la recharge est effectuée aprés I'émission d’'un message correspondant, le niveau bas
du réservoir permet d’y vider la totalité du flacon.

Dévissez ensuite le flacon du manchon de remplissage. La vanne d’obturation du
réservoir se referme automatiquement.

Pour finir, le réservoir et la recharge vide doivent étre refermés avec leurs bouchons a
vis respectifs.

Attention

Remarques importantes !

Le flacon vide ne doit pas étre jeté aux ordures tant que son tag n’a
pas été désactivé !

Tant le réservoir que la recharge doivent étre refermés avec précaution en
fin de procédure.

Le contenu de la recharge doit étre utilisé dans son intégralité.

Le tag de la recharge ne peut étre activé qu’une seule fois !

11. En cas de recharge sans activation préalable d’'un tag, un message
correspondant est rapidement émis. Ce message demande I'activation ultérieure
d’'un tag valide.

Attention! Fep 12113 Attention! Fep 12114

L'encre a été rechargée sans activation. Veuillez tenir la bouteille devant le TAG-
Reader pour activer 'encre.

Méthode d'élimination de l'erreur :

(1) Pour activer un tag, il faut tenir celui-ci devant le TAG-Reader. Veuillez tenir

Le solvant a été rechargé sans aclivation. Veuillez tenir la bouteille
devant le TAG-Reader pour activer le solvant.
Meéthode d'élimination de I'erreur :

compte des consignes suivantes affichées a I'écran. Des détails concernant le
processus d'activation sont indiqués dans le manuel technique.
(2) Ne pas recharger une nouvelle fois !

m (2)

Quitter

(1) Pour activer un tag, il faut tenir celui-ci devant le TAG-Reader.
Veuillez tenir compte des consignes suivantes affichées a I'écran.
Des détails concernant le processus d'activation sont indiqués dans
le manuel technique.

(2) Ne pas recharger une nouvelle fois !

m

Quitter

12. L’activation se fait conformément a la description des étapes 3-9.

JET3up
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10.1.3 Opérations de maintenance quotidiennes

Parmi les opérations de maintenance quotidiennes figure le contréle de 'encrassement
de la téte d’impression et notamment de l'unité de déviation, de I'électrode de charge et
des guides. Si besoin, les composants doivent étre nettoyés comme décrit au chapitre
Nettoyage.

10.1.4 Opérations de maintenance hebdomadaires

Parmi les opérations de maintenance hebdomadaires figure le contrble de
'encrassement du mandrin et des guides de l'obturation de buse. Si besoin, les
composants doivent étre nettoyés comme décrit au chapitre Nettoyage.

OPERATIONS DE MAINTENANCE

Ces travaux ne doivent étre effectués que par du personnel formé ou par
des techniciens de maintenance Leibinger !

10.1.5 Opérations de maintenance annuelles

Le fabricant recommande de procéder a un cycle de maintenance de 6 a 12 mois.

\/r’ ¢
N

OPERATIONS DE MAINTENANCE

Ces travaux ne doivent étre effectués que par du personnel formé ou par
des techniciens de maintenance Leibinger !

10.1.6 Piéces de rechange et piéces d’usure

Il est fortement recommandé d’utiliser uniquement des piéces de rechange LEIBINGER
originales. C’est la le seul moyen de garantir un fonctionnement sir et sans erreur de
linstallation. LEIBINGER propose une large gamme de piéces de rechange et d’usure.
Veuillez vous adresser a votre distributeur LEIBINGER local pour plus de détails.
L’utilisation de piéces de fabricants tiers peut compromettre la garantie !

Informations

Piéce de rechange :

Une piéce de rechange est une piéce échangeable stockée et utilisée en
cas de défaut, pour des opérations de réparation ou de remplacement.
Piéces d’usure :

Les piéces d’'usure subissent une usure naturelle due a leur utilisation ou
vieillissement. Cette usure est inévitable.

Une piéce de rechange peut également étre une piéce d’usure !
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10.1.7 Autres opérations de maintenance
10.1.7.1 Remplacement de la batterie

A DANGER

Tension électrique dangereuse !

Tout contact occasionne de graves dommages en raison d'un choc
électrique ! Avant ouverture, débrancher I'appareil de [lalimentation
électrique. Débrancher la fiche secteur !

A ATTENTION - RISQUE D’EXPLOSION !

Un remplacement inapproprié de la batterie peut entrainer un risque
d’explosion et de court-circuit !

Remplacer uniquement par une batterie identique ou un type de batterie
équivalent selon les recommandations du fabricant !

Respecter impérativement les instructions d’élimination du fabricant de la
batterie !

CHANGEMENT DE BATTERIE

Cette opération ne peut étre effectuée que par du personnel qualifié et
formé ou par des techniciens de maintenance Leibinger !

La batterie se trouve dans le boitier du systéeme électronique, sur la platine de
contréleur. Si besoin, la batterie doit étre remplacée. Lors du remplacement de la
batterie, respecter impérativement les instructions de sécurité et d’élimination ci-
apres, ainsi que les instructions d’élimination du fabricant de la batterie !
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1. | Remplacer uniquement par une batterie identique ou un type de Risques
batterie équivalent selon les recommandations du fabricant ! d’explosion

2. | Respecter la polarité (+/-) !
3. | Ne pas jeter la batterie au feu !
4. | Ne pas recharger la batterie !
5. INe pas utiliser d’outils conducteurs pour le remplacement de la| Risques de
batterie ! courts-
circuits
6. | Ne pas ouvrir la batterie !

7. | Ne pas jeter la batterie dans les ordures ménageres !

Li

lllustration 187 Changement de batterie

-

Explosion hazard at improperly exchange of battery
& E: bei unsact aftem Austausch der

Batterie
2

Dispose of battery according to the manufaturer’s
instructions an local disposal requirements.
Entsorgung gebrauchter Batterien nach Anleitung

und entsprechend lokaler Richtlinien und Gesetze

1 — Batterie, lithium, 3 VCC (55-005320K) 2 — Consignes de sécurité
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10.1.7.2 Soupape de régulation de pression de la ventilation de téte externe
(option)

Le condensat généré doit étre vidé a intervalles réguliers et les cartouches doivent étre
nettoyees.

10.2 Nettoyage

10.2.1 Nettoyage de la téte d’impression

A DANGER

Tension électrique dangereuse dans la téte d’impression !
A Apreés 'ouverture du capot de la téte et I'activation involontaire du contact

de sécurité, le capot de la téte présente une tension dangereuse !

Tout contact peut entrainer des blessures graves.

Les travaux sous tension doivent uniqguement étre effectués par du
personnel autorisé ou par des techniciens de maintenance Leibinger !

1 Risque d’incendie et de blessures !
B [nflammable ! Les gaz et les liquides en feu provoquent de

graves brllures. Les sources d’inflammation doivent étre tenues
a I'écart de la téte d’impression !

B De I'encre sort de la téte d'impression ouverte. Des projections
d’encre dans les yeux peuvent causer la cécité. Une protection
des yeux est nécessaire !

B En cas de contact, le contenu provoque des irritations cutanées.
Equipement de protection individuelle requis !

B Lisez les fiches de données de sécurité et les réglementations
sur les équipements de protection individuelle !
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La téte d'impression doit étre contrdlée tous les jours et étre nettoyée en cas de
salissure apparente liée a la pénétration de poussiére ou d’encre. L'utilisation
parcimonieuse du solvant LEIBINGER correspondant a I'encre doit empécher une
libération importante de vapeurs de solvant. Pour cela, appliquer du solvant avec le
flacon pulvérisateur sur du papier non pelucheux et frotter les piéces a nettoyer avec
ce dernier. Une pulvérisation directe de solvant sur la téte d'impression ne doit étre
réalisée qu’en cas de trés fort encrassement et se limiter a la partie avant de la téte
d’'impression. L’écoulement de solvant doit ensuite étre recueilli dans un récipient
métallique résistant aux solvants, puis éliminé de maniére conforme. Aprés un
nettoyage intensif, 'obturation de la buse doit étre lubrifiée avec une huile courante
(mandrin et guide). L’huile ne doit pas pénétrer dans la gouttiére (réaspiration) !
L’écoulement de solvant doit ensuite étre recueilli dans un récipient métallique
résistant aux solvants, puis éliminé de maniére conforme.

OPERATIONS D’ENTRETIEN

\/r & Ces travaux ne doivent étre effectués que par du personnel formé ou par
% des techniciens de maintenance Leibinger !

10.2.2 Prescriptions de mise a la terre pour le nettoyage de la téte d’impression

Pour des raisons techniques, I'encre utilisée par I'imprimante selon le principe du jet
continu est chargée en courant haute tension pendant I'impression. En cas de
manipulation non conforme, I'encre chargée peut devenir une source d’inflammation.
Combinée aux encres et solvants inflammables, elle peut représenter un risque
d’incendie ou d’explosion. Sans la prise de mesures de sécurité adaptées, I'encre peut
se charger dans le récipient de maintenance. Afin d’éviter cette situation critique, il
convient de raccorder la téte d’'impression et le récipient de maintenance a l'aide d’un
cable de mise a la terre. Si le récipient de maintenance utilisé est en plastique, il est
possible de placer un film métallique dans le récipient et de le raccorder avec le cable
de mise a la terre.
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Evacuation de I’encre vers un récipient de maintenance

A U
s PREVEN;’CSTATI(é
Risque ~ )’ . USE GROUNDING DEVICES
Jincendie Téte d’'impression
Récipient de Cable de mise
Risque maintenance a la terre
d’explosion |Leibinger Raccordement
Poste de nettoyage de la téte

d’'impression et
du récipient de
Appareils maintenance
sensibles a
I'électrostatiqu
e

Nettoyage de la téte d’'impression

AUTIO

PREVENT STATIC
SPARK DISCHARGE
USE GROUNDING DEVICES

Risque’
d’incendie

Risque
d’explosion

Cable de mise a la terre
Liaison entre la téte

Appareils d’'impression et le
sensibles a récipient de maintenance
I'électrostatiqu
e
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11 Mise hors service/démontage
11.1 Mise hors service

L’encre et le solvant résiduels de I'imprimante haute performance doivent étre éliminés
de l'appareil. Un process de vidage spécial est prévu a cet effet.

INFORMATIONS

Pour plus d’'informations sur la réalisation du vidage, consulter le Manuel
d’entretien.

Matériaux dangereux dans la machine !

Equipement de protection individuelle requis ! Lisez les fiches de données
de sécurité et les réglementations sur les équipements de protection
individuelle !

L’'imprimante haute performance doit étre arrétée et débranchée. Les connexions et les
périphériques éventuellement raccordés doivent aussi étre débranchés. Les possibilités
de raccordement se trouvent au dos de I'appareil. Respecter les instructions relatives
aux différents appareils !

L’appareil doit ensuite étre nettoyé afin d’éliminer la crasse, les résidus d’encre, etc.
comme décrit au chapitre Nettoyage.

11.2 Démontage/élimination

La LEIBINGER JET3up a été congue et fabriquée avec des matériaux garantissant un
démontage et une élimination sans probléme. Lors du démontage, il convient de tenir
compte des informations figurant dans le Manuel d’entretien, ainsi que les
réglementations en vigueur dans votre pays concernant I'élimination (par ex. pour I'encre
et le solvant).
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12 Annexe
12.1 Schémas de cablage des interfaces

Interface X1 — Codeur

Encoder connector X1
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@® % cPI0
Z1 1l |
of il A H
s 100nF
&
; g %[Eg €300
* > = 8 16
2 é F . GND VCC
G
X1 12
w A 1G
- B =] =
GND B 4| #® &
wav| c g 6 ell® 21 1A 1y |2
KANAL_A RS422 D £ I 1B
KAMAL A Rs422| E Encoder Setings
HAMAL B R3422 F E I L? 28 Y E
KanaLTa R | G LD o -4 %
rgiiy M B w T S 1
KANAL_B_TTL J K g 3A A,
KANAL_A_HTL K —=— 3B
KAMAL_B_HTL Lo E §§ ; 14 1
POWERON_OFTION M 2 § i 5 44 ay 12
Tk 8 E = 4 -
i
R210 - -KL ANQOLYICD +3va E
CcP310
GHD gt : 1 @ —
@ I 1
= 4 IC310  100nF
1k 8BRS i
GND VCC
R311 5y 1_Jle
MOE 1%
GND i 141 1Y1 :g
o | & i 12 12—
3 SAE A 1A3 173 5
—{] 144 14
R312 -5V
’ e o
o ’ ]2 vz |-
= 1 S‘GM % 2A3 2¥3 —g
_C} —— 2M 24 =
R3S
E i B noe |12
& 85 2 o
GND L " E 8 TALVT244-TSS0R20
GND GND
Interface X5 — PrintGo
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Encoder channel A
Encoder channel B
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Interface X2 — RS232 — Interface Série

RS232 Connector X2
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Interface X3 — Sorties numériques

10 connector X3
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12.2 Exemples de raccordement des interfaces

Les exemples de céablage illustrés ci-dessous sont fournis uniquement a titre indicatif.
D’autres combinaisons, actionneurs, cellules et éléments de commutation sont bien entendu
possibles et ne peuvent pas étre tous présentés ici.

Lors du raccordement, toujours respecter les caractéristiques techniques fournies lors de
I'affectation des connecteurs !

12.2.1 Exemple de raccordement interface X 3 — Sorties numériques

e | X3
| I
1l <)9

4 ¥ : 2l 3]0
! S - Sl e ] - S
I | r n 4 12 r " r il
\ I \ [ — = I K1 | 1 I
| i \ \ _%_( )_% | + I 1 I
| [z I3 o I L |

| I = | 7 4B I I I |
1\ SO | _Bi HE | ZS[_—Z——| | | Q? |

| | 1 | - | I |

J\ : I I / | | I |
| | | | | | | I
| | | ¥, p— | | | |
| | | ’ISZQ | | | | |
| | I | | | | |
I | | | | | 1 |
|
gk L 1 | — :
I | | | | | | I
| A R s L s S b | e oo sppmnsign s | L somssmaey-s: 3 .| | ER G A R S =]
Inputs LED's GND Inductive Loads Lamps or Resistors

Tous les exemples illustrés sont possibles au niveau des 8 sorties.

Entrées :

A utiliser lorsqu’une sortie est raccordée a I'entrée d’une logique associée (PLC par ex.).
En raison de la haute impédance au niveau Bas du pilote de sortie, une résistance pull-
down de 20 kOhm est recommandée.

La résistance peut étre superflue si la borne d’entrée suivante posséde déja une faible
impédance d’entrée.

LED :

Des LED peuvent étre raccordées via une résistance additionnelle correspondante.
(Dans I'exemple pour une LED avec Ur= 2 V et lhomina = 20 mA)

Charges inductives (Inductive Loads) :

En cas d'utilisation de charges inductives (relais, moteurs, etc.), prévoir en paralléle une
diode afin d’éviter les pointes de coupure.

Voyants ou résistances (Lamps or Resistors) :

Des voyants ou d'autres charges résistives peuvent étre raccordés directement a la
sortie, la somme de toutes les charges de sortie ne devant pas dépasser 700 mA.
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12.2.2 Exemple de raccordement interface X 4 — Entrées numériques
12.2.2.1 Signal du Compteur d’incrémentation (BROCHE 2)

+24V ———

B
b

Increment Signal >

.

g
XD‘:
=y

_A
=
‘011J>-mroa

GND

K
1

1Y
o
[N NN N )

M= |O

=l e

\d

'
I

-
[43]

Les commutateurs mécaniques ou contacts de relais ne sont pas prévus pour I'entrée de
compteur car les rebondissements au niveau des contacts de commutation peuvent

entrainer des comptages erronés.

12.2.2.2 Exemple de raccordement signal Remise a zéro compteur —

Exemple avec bouton

Reset Counter Button Reset Counter Button
m rm
: 1
— !
+24V —
X4

X4 14 )
1B\ GND 12 g
15 ] 7
R el 17 4
17 4 18 5
18 5 19 6
19 5 20 i
200 o 7 21 8
21 8
231 . 110 23 10
24 1 24 11
25 12 25 12

13 __ﬁ
\‘--._4 \J
Avec alimentation intern Avec alimentation externe
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12.2.2.3 Exemple de raccordement entrée Sélection de job —
Exemple avec contacts relais

) S —<
X4
K2 K1
—_ 14 -*1_ - —
L& F==A 14 d | iaat Pl
16 3
17 4 5
< 18 5
19 6
20 ) e o I
21 8
22 9
23 10
24 11
25 12
13
Avec alimentation interne
+24V
> —
K2 f”\ 1
-= 14 i -—
L= 14 1 Y ]
16 3
& A ot - —
18 5
191 o 16
20 7
21 8
= 5 GND
23 10
24 11
25 12
.y 7Y

Avec alimentation externe

Remarque :
Seules Sélection de jobs 0 et 1 sont représentées. Toutefois, le méme schéma de

raccordement est également possible pour Sélection de jobs 2 a 9.
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12.2.2.4 Exemple de raccordement Entrées — Exemple avec bouton

Input 1 Button X4
r L s )
e 15 2
16 3
i 17 4
1; ,;7 13 g Input 1 Button
s s 20 7 M
== ok 2[= s e
1
5[1] ; 25 ~To +24V
22 g 24 11
2[Z ZTo 25 12
= i EE)
=113 \.J
— GND
Avec alimentation interne Avec alimentation externe
Remarque :
seule 'Entrée 1 est représentée, mais il en va de méme pour les Entrées 2 a 6.
12.2.2.5 Exemple de raccordement entrée ON — Exemple avec bouton
X4
1)
15] 2
16) . 13
17 4
—_—-— -
JB] o ]2
191 16
FTIDa E
— [ =—=
22l o 19 ON Button
231 o 10 T
= o =
I EE — +24V
L =
GND
Remarque :

Une variante de commutation fonctionnant avec I'alimentation 24 V interne (Broche 14)
n‘est pas possible car celle-ci n’est pas disponible au niveau de la fiche lorsque
l'appareil est a I'état OFF.
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12.3 « Savoir-faire » codeur et indications pour le « raccordement a chaud »

Les codeurs (y compris les codeurs incrémentaux, rotatifs, rotatifs a impulsion) servent a
I'enregistrement dynamique de modifications d’angles des essieux et arbres ou a la mesure
de courses et vitesses.

lls se basent sur la conversion en valeurs de tension numérique de déplacements
mécaniques, rotatifs ou encore longitudinaux. En lien avec des convertisseurs mécaniques,
tels que des roues de mesure ou crémailléres, les codeurs incrémentaux peuvent également
étre utilisés pour la mesure linéaire de courses.

Types de codeurs :
Selon le procédé de mesure et d’évaluation utilisé, une distinction est faite entre les types de
codeurs suivants :

m Codeur o : . .
L, = délivrent des signaux rectangulaires simples « sans
incrémental : fin »

B Codeur absolu: =

délivrent des signaux numériques sur plusieurs
lignes de données séparées (transmission de
données paralléle)

= ce type de codeur ne doit pas étre utilisé !

Détection de la direction :
D’une maniere générale, les codeurs émettent deux signaux de sortie décalés a 90°.

Ce n’est qu’avec l'aide de ces deux signaux décalés que peut se faire la détection de leur
sens de rotation.

De par I'évaluation de la position de phase du signal « A » au signal « B », I'électronique
d’évaluation peut détecter le mouvement vers 'avant ou vers I'arriére du codeur.
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Contréle de la largeur des polices :
A travers les signaux du codeur, I'imprimante & jet d’encre recoit des informations sur les
courses et la vitesse lui permettant de contréler précisément la largeur des polices.

Seule une mesure constante du codeur peut garantir une largeur de police constante a des
vitesses diverses ou variables.

Dans l'imprimante, en cas d’utilisation d’'une « cadence interne » pour la génération
des polices, I'impression des lettres peut étre déformée en cas de modification de la
vitesse :
Inscription originale
L H...: O“.
2.“! H.“. ;
: '-.... “..
Vitesse lente Vitesse rapide
Réglage initial : Réglage initial :

00 L] 000 L2 L Ll L]
HEL b L
[ ] L
8 “. “l. : ... ....
C’est pourquoi nous recommandons toujours l'utilisation d’un codeur. Cela permet

de garantir une largeur de police constante malgré I’application de vitesses
variables !

Résolution :

Plus la résolution d’'un codeur est précise (nombre d’impulsions par rotation), plus le
placement de I'imprimante pourra se faire avec précision. Méme le contréle de la largeur des
polices de I'imprimante dépend de la résolution du codeur. En cas de résolution insuffisante,
la configuration ne peut se faire que grossieérement, sans possibilité d’ajustement précis.

Exemple :
En cas d'utilisation d’un codeur de 5 000 impulsions/rotation, doté d’'une roue de mesure

d’une circonférence de 200 mm, on obtient une résolution de :
5 000 impulsions : 200 mm = 25 impulsions/mm

D’une maniére générale, une résolution de min. 10 impulsions/mm doit étre atteinte
afin de rendre possible une configuration aussi précise que possible des paramétres
d’impression.

Les résolutions supérieures a par ex. 50 imp./mm ne présentent aucun avantage
supplémentaire en termes de précision de 'imprimante !
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Interfaces :
Les signaux de sortie du codeur incrémental sont disponibles en divers standards :

Type Signaux de sortie Technologie

24V,

Ch 1A | | | I | | | |
HTL e 24 Volt
Channel B | | | | | | |

¢ deux signaux de sortie => « A» et « B »
¢ n’est pas compatible avec de grandes longueurs de cables (max. 10 m)

¢ Malgré un niveau de signal Haut, ® ne peut pas résister aussi bien a des perturbations
que la RS422 !

Type Signaux de sortie Technologie

TTL channeta | L[ LTI 5 Volt
Channel B _l_l_l_l_l_l_l_l_

e deux signaux de sortie = « A» et « B »

® n’est pas compatible avec de grandes longueurs de cables (max. 6 m)

® est relativement sensible aux perturbations, n’est donc pas adapté a une utilisation en
milieu industriel.

Type Signaux de sortie Technologie

5V

Channel A | | | | | | | |
RS422 Channel A | | I | '| |_| I_
(TTL) ghanneIE _|_|_|_|_|—]_|_I_

e quatre signaux de sortie = « A», « /A », « B» et « /B »

¢ affiche une bonne résistance aux perturbations grace aux signaux en mode
négatif. Les signaux perturbateurs générés sur de longues lignes de
raccordement restent ainsi, en général, sans effet négatif.

e également adapté aux longueurs de cables plus longues (> 10 m). Toute panne de
tension générale doit cependant étre contrélée et observée en détail en cas de
longueurs de cables plus longues.

5 Volt
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ATTENTION

Attention ! D’une maniére générale, les lignes de signaux utilisées pour tous
les types de signaux doivent étre blindées et mises a la terre afin de limiter
au maximum toutes influences perturbatrices.

Il faut en outre veiller a ce que les lignes de signaux du compteur ne soient
pas posées a proximité directe d’autres lignes de transmission de hautes
fréquences ou fortes énergies.

En termes de résistance aux perturbations, plus le cable est court, mieux
c'est.

Raccordement de composants externes a I'imprimante :

Afin de ne pas endommager ou mettre en danger le codeur et, avant tout, l'interface de
limprimante, le branchement et le débranchement sous tension ne sont généralement pas
autorisés (c.-a-d. « raccordement a chaud »).

ATTENTION

Il en est ainsi pour le codeur, mais aussi tous les autres composants externes
raccordés, tels que la cellule Top d’'impress., les signaux d’entrée et de
sortie, l'interface de données et Ethernet.

Nous souhaitons donc vous rappeler que le branchement et le débranchement de
composants externes a des appareils sous tension présentent un risque potentiel,
susceptible d’entrainer des dommages sur les composants électroniques ou des
modules complets.

Veuillez donc systématiquement arréter I'imprimante et la débrancher du secteur
avant de brancher ou de débrancher une fiche !
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12.4 Dessins techniques

Schéma hydraulique JET3UP
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12.4.2 Téte d’impression SK 6
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12.4.3 Téte d’impression SK 4
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13 Liste des mots-clés/index
Caractéristiques techniques
A indice de protection................c........ 37
Accés adistance........cccccevvveiiiiiiiennn. 157 Cargcterlsthues techn’lques
. puissances raccordées...................... 38
Activation du mot de passe ................. 178 P .
Caractéristiques techniques
Adresse de contact.............ceeevvvnen. 152 : \ .
. . consommation d’énergie.................... 38
Adresse du service apres-vente ............ 14 e .
Caractéristiques techniques
AdresseIP.........cccccovvviiiiiiiiiii 148 o .
. consommation électrique................... 38
Affectation de compteur....................... 278 e :
) Caractéristiques techniques
Affichage o .
. conditions ambiantes.......................... 38
compteur de produits ...................... 78 . .
Caractéristiques techniques
date/heure........ccccooeiiiiiiiiiiiiii, 78 .
; plage de températures....................... 38
étatdelabuse .......ccccceeeiiiiiiiiiiiinnn, 79 L .
. . Caractéristiques techniques
impressions restantes ....................... 78 .
: - . iNterfaces.......cccoceeis 38
vitesse d’'impression............ccccevvvvnnnnn. 78 Caractéristiaues techniaues
Affichage d'état bUSe..........ovvevverveen.. 79 9 9
: performance ........cccoeeeeeeeeiiiiiiiieeeeennn. 39
Affichage date/heure ............ccooeeeeeee. 78 e .
. . . Caractéristiques techniques
Affichage impressions restantes............ 78 olices 39
Affichage WYSIWYG..........ccovvvvvieeeee. 77 pol e
e Caractéristiques techniques
Agents d’extinction .............ccccceieiiins 35 .
; ECHIUreS. ..o 39
Aide Caractéristiques techniques
boite de dialogue <Informations>..... 251 rISig g
- b . combinaisons de texte ....................... 40
fichier d’'informations ........................ 254 . .
. . Caractéristiques techniques
informations ............ccccoeeiiiiiin . 250 .
fonctionnement ... 40
MENU.ceueniiiiiiie et eeaann 250 e .
. . Caractéristiques techniques
Alimentation en encre...............cc......... 190 .
. . [OgiCiel ...eeiiiee 40
Alimentation en solvant ....................... 190 .
ne . g Changement de batterie....................... 419
Arrét d'impression prédéfini................. 207
N , . Charge des gouttes.........cccccevvvvveeeenennene. 73
Arrét de l'appareil ......c.cccceveveeiiiiiiinnens 89 s )
.y S . Charger job a imprimer ...........cccccceee... 102
Arrét impression immédiat................... 304 .
o Charger un graphique.............cccccceeeeee.. 234
Arréter impress.......ocoveeeeeeiiiiieeenns 80, 207 .
S ChasSiS.....ciiiiiiiiiieiiicceee e, 41
Autocollants de sécurité .............c.......... 22 .
Clavier ..., 82
ANVZ= o] (o] o To 1< T 17
Avertissements 20 Codes barres
'''''''''''''''''''''''''' configuration de code barres ............329
) configuration globale......................... 329
création d’'objets ............cccoe 328
Barre de menus fonction <mode négatif> ................... 341
configuration .........ccccccviiiiii 132 format code barres.........ccccvvvvveeeeenn. 332
Barre deftitre ..........coveeiiiiiiiiiinnnnl. 76, 90 insérer des objets ......ccooeeiiiiiiiiiinnnnnn. 337
Batterie........cooeiiiiiii 419 PrINCIPES ...ovviiiiieeeeeeiie e 324
Bouton Arrét.........cccovviiieiiiiiie, 78 propriétés des objets ..............ccee. 328
Boutons directs .........ccoevvvieiiiiiiiiii, 77 Codes équipes
création.......cooeeeeiieiiii, 363
C généralités...........ccovvvvviiiiiiiiiiiee 362
Calibration écran tactile........................ 248 mtegratlo.n.../...f.f """""""""""""""""" ggg
Caracteres.........cccuuueemieiiiiiiis 73 Cs:ppressmn effacement................... 433
Caractéristiques techniques .................. 37 Codeur .................................................
Caractéristiques techniques ° eu.r i .
; configuration des parameétres ........... 310
POIAS ... 37 o
direction codeur .........c.cccooeeveienennnnn. 312
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généralités ........ccccovvvvviiiiiiiiiiiinnn 433 généralités.........ccccvvviiiiiiiiiiiiiiiinee 167
interface ........ccccceeeeiiiiiii 144 SOMIES ..o 169
MONtAGE ......oeviiiiii e 66 Configuration .............coevvvvveiiiiiiiiiiennne. 132
résolution ...........cocoeeee 315 Configuration
SOUIMCE ...ceeeieiiiiie e e e e e eeeeeiiea e e e eeeeeeees 311 configuration de base ....................... 133

Codeur Configuration
direction codeur..........cccccvvvvviiinnnnnn. 433 langue...........cciiiiiis 134

Codeur Configuration
contréle de la largeur des polices.....434 Clavier ... 134

Codeur Configuration
résolution ........cccceeevviiiiiiicc e 434 unité de mesure ................ccccccueenns 136

Codeur Configuration
interfaces ........cccceeeiiiiieiiie 435 date ..o 137

Codeur Configuration
raccordement a I'imprimante............. 436 formatde ladate..................... 137

Codeurs Configuration
tYPES e 433 heure ..o 140

Combinaisons de texte.........cccccceeee. 40 Configuration

Commande d’impression....................... 97 fuseau horaire..........ccccoeeeeiiiiiiinnnnnnnn. 140

Commande Démarrer impression 298, 304 Configuration

Composants.......cccccceeeeieeeeiieeiiiceee e 71 heure d’été/d’hiver .............ccccvvnnnnnn.. 141

Compteur Configuration
chiffres du compteur......................... 355 réveil automatique ..............cccevneeenil. 142
commande de la valeur de fin .......... 358 Configuration
direction compteur...........cccceeeveennnn.n. 358 temporisation du délai de
fonction compteur global .................. 361 rebondissement............ccccceeeeeee 144
fonction n’imprime pas ..................... 360 Configuration
PAS .eiuiiii e 357 interface codeur...............cooovvviiinnnnn.. 144
remiS€ A Z€ro ......cevveeeeeeaeeeeann. 358, 359 Configuration
répétition .......ovveeiiiiii 357 configuration usine............................ 146
représentation .............ccccciiiinnn 357 Configuration
valeur d’initialisation ...............ccc....... 356 adresse IP.........ccccovvviiiiiiiiiiiii 148
valeur de départ.........ccceeoeeeiirninnnnnnn. 356 Configuration
valeur de fin ........cccceveiiiiiiiiiiiiiiiiinns 357 ID réS€au......cuuvvereeerreenenennennnnennnnnnnnns 150

Compteur de produits.................. 78, 206 Configuration

Compteur de produits configuration systéme hydraulique....164
arréter aprés x produits .................... 207 Configuration

Compteur de produits entrées/sorties.........ccccceeieeieeeeeeninn, 167
configuration .........ccccccviiiiiii 209 Configuration

Compteur de produits sélection rapide du menu.................. 170
2e compteur de produits................... 209 Configuration

Compteur de produits droits d’utilisateur............................ 172
remise a zéro de tous les compteurs 213 Configuration

Compteur de produits configuration mot de passe............... 172
supprimer la mémoire ExternText .... 214 Configuration changement de date ...... 320

Compteur global Configuration Date/Heure .................... 345
généralités ........ccccvvvvviiiiiiiiiiiii 361 Configuration de base.........ccccccceeeeeeee. 133

Concept de sécurité ...........ccccevvevvnennnnnns 24 Configuration de base

Conditions ambiantes...........c..cccccee. 38 contact distributeur ........................... 152

Config. I/O (ent./sor.) Configuration de base
ENréeS....covvveiiiiiiiiiiieeeee 168 adresse de contact ...........ccoeevveeeeenn. 152
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